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LASEROVE SVARECI STROJE



Rucni laserova svarecka

LCW 1500 - 3000 W

Svareci zaFizeni na principu vldknového laseru

Rucni laserovy svarovaci systém je vykonné svareci zafizeni na principu vliaknového laseru, kde je laserovy paprsek
0 vysokém vykonu prenasen optickym vlaknem do svéareciho horaku.

Zafizeni se sklada z hlavni zdrojové jednotky, jednotky pro posuv svafeciho dratu, opticky propoj a svareci nebo
Cistici hofak.

Nabizime nasim zakaznikm kompletni dodavku Spickového zafizeni, véetné instalace, nastaveni, zaskoleni a servisu.

Svareci zafizeni splfiiuje pozadavky CE.

Vyhody laserového svareni

e Vysoké& rychlost svareni, a7 10krat rychlejsi nez klasické svarovani.

e Vysoka kvalita svaru, jedna se o svareni za tepla a v porovnani s konven¢nimi metodami svareni
ma laserové svareni nasobné vyssi energii.

e  Svar je Cisty, hladky, nepotfebuje brousit.

e Nizké vnesené teplo a minimalni deformace svafovaného materialu. Jednoznacny pfinos ru¢niho
laserového svarovani je svarovani tenkych material@. Plechy od 0,5 mm jsou dobfe svafitelné bez
viditelnych tepelnych deformaci.

e  Pri laserovém svareni se spotfebuje méné spotifebniho materialu oproti klasickému svareni.
Laser dokaZe svaret jak bez, tak s pfidavnym materidlem za pomoci automaticky Fizeného podavace
dratu.

e  Snadné a pohodiné ovladani prostiednictvim barevného dotykového displeje.

e ~

e BezpeCnéjsi a 3etrnéjsi k zivotnimu prostfedi oproti klasickému svareni.

Laserem lze svaFet Fadu materiald
e  Konstrukéni ocel
. Nerezova ocel
. Hlinik
. Pozink
e Mé&d



Zplsob ovladani stroje

Uzivatelské rozhrani se sklada z ovladace a dotykové obrazovky. UZivatel mliZe prostrednictvim dotykové

obrazovky provadét nastaveni parametrd, aktivovat ovladani, prepinat pracovni rezimy, zobrazovat informace o alarmu

a dalSi operace. Prace se strojem je jednoducha a intuitivni.

Rucni svareci horak
Svéareci horak je vybaven privodnim kabelem o délce 4 m, umozfuje tak

svarovani na vétsi vzdalenosti. Moznost objednat délku kabelu a7z 10 m.

Hlavni vyhody svareciho horaku:
e Snadné bodovani (mikrobodovani) materialC

e  Okam?zita odezva zdroje pfi svareni

e Nastavitelna 3ifka svaru
e Ovlivnitelna hloubka prévaru

e  Wobble (rozkmit laserového paprsku)

e Vyménné Spicky pro rlizné typy svarl jako

svar rohovy, koutovy, bodovy, na tupo,

oboustranny nebo i lemovy svar

e Navadéci erveny laser (pilot laser)

e  Bezdratovy fidici modul - ovladani pfimo na

svéarecim horéku

CommSta : Well
Laserllod: Cont

LaserPwr: 100%

Width

Parametr

Sit'ové napéti

Max. pfikon

Jisténi / charakteristika
Tfida laseru

Typ laseru

Vinova délka laseru
Pr@imér vlakna

Zarivy tok ®e (kontinualni rezim)
Intenzita zareni

Rozbihavost svazku (kvalita) BPP
Kryti

Rozméry D x S x V

Max. rychlost posuvu dratu
Provozni teplota

Max. vlhkost

: 4, Omm:

Jednotky
V/ Hz
kVA
A

nm
um
W
W.m=2
mm X mrad

mm
m.min!
°C
%

LCW 1500 W

3 x 400 V, 50/60 Hz, + 10 %

7,5
16 /B
4
Kontinualni / Pulsni
1080 £ 5
50
1500
7.639 x 10!
BPP < 1,5
IP 21
1190 x 620 x 1170
3
15 + 35
70 % bez kondenzace

LCW 2000 W
3 x 400V, 50/60 Hz, + 10 %
9,5
16/B
4
Kontinualni / Pulsni
1080 £ 5
50
2000
1,019 x 10*?
BPP < 1,5
IP 21
1190 x 620 x 1170
3
15 + 35
70 % bez kondenzace



O nas

V nasem v sidle spolecnosti ALFA IN a.s. v Nové Vsi u Trebice, Vam radi ukdzeme na nasem predvadécim pracovisti
praktické ukazky a vysvétlime veskeré ovladani a prednosti stroje. Zajistujeme veskeré

potfebné sluzby spojené s dodanim stroje od doporuceni vhodného typu laseru, pfes dopravu, instalaci, nastaveni,
zaskoleni az pod zarucni a pozarucni servis.
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7 alfain

Vas prodejce/Your dealer:

ALFAIN a.s.
C.p. 74, 675 21 Nova Ves u Trebice
Czech Republic

www.laser.alfain.eu, email: cnc@alfain.eu
tel.: +420 568 840 009

MANAGEMENT SERVICE
1S0 9001

GPS: 49°15'10.305"N, 15°47°20.698"E

© ALFA IN a.s., foto ilustracni, vyhrazujeme si pravo zmén. Images illustration, right of change reserved.





