MG012-1 KONTROLA PROVOZNi BEZPECNOSTI STROJE PODLE CSN EN 60
974-4 PRO STROJE ALFA IN

Pfedepsané ukony zkousek, postupy a poZadovana dokumentace jsou uvedeny
v CSN EN 60974-4.
e  Zkousky provozni bezpe&nosti dle CSN EN 60974-4 provadéjte pravidelné
v ramci udrzby, revize nebo po opravé stroje.
e Dodrzujte pokyny pro udrzbu uvedené v navodu na obsluhu
e Predepsana Ihuta revize stroje je 6 mésicl - pfenosné svarovaci zdroje
(invertory fady PEGAS) a svafovaci zdroje pouzivané na stavbach (dle CSN 33
1610)
e Prfedtim, nez stroj otevrete, vypnéte jej a vytahnéte sitovou vidlici
e Kontrolu smi provadét pracovnik s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci.
Vysledek zkousky provozni bezpe&nosti musi byt uveden v protokolu o zkouSce a
zkontrolovany stroj je nutné oznacit Stitkem.
Pokud stroj nevyhovi po bezpecénostni strance nékterému z dale uvedenych bodu,
odstavte stroj z provozu a neprodlené zabezpecte odborné odstranéni zjisténych
zavad.

1.  VIZUALNIi KONTROLA

e Pfezkousejte bezvadny stav vidlice a neporusenost sitového kabelu. Tahem za
kabel ovéfte jeho upevnéni ve stroji. V pfipadé jakéhokoliv mechanického
poskozeni vymeénte kompletni kabel.

e Ovérte neporusenost vSech krytu stroje,

e Zkontrolujte stav vSech silovych rychlospojek, zemniciho kabelu a klesti .

e  Zkontrolujte neporusenost izolace svarovacich kabell a celkovy stav
svarovaciho horaku. Jsou-li mechanicky nebo tepelné poskozené, je nutné je
vymenit.

e Ovérte, jsou-li v pofadku vSechny dulezité popisy

e Zkontrolujte stav a funkci vSech ovladacich a indikacnich prvku

e  Zkontrolujte funkci plynového ventilku a tésnost rozvodu ochranného plynu.

2. ELEKTRICKA ZKOUSKA
2.1 ZKOUSKA SPOJITOSTI OCHRANNEHO OBVODU

e Ovéfte zrakovou kontrolou stav vSech svorek pro pfipojeni ochranného vodice,
vCetné sitové vidlice a kabelu.

e Zméfte velikost odporu ochranného vodie mezi kolikem ve vidlici a nezivymi
¢astmi stroje . Celkovy hodnota odporu ochranného obvodu smi byt max. 0,3()
pro sitovy kabel délky max. 5 m.

2.2 ZKOUSKA IZOLACNIHO ODPORU

e zkouska se provadi napétim 500 Vss

e pfed méfenim je nutné zkratovat fazové vodice v sitové vidlici a kladny a
zaporny pol na vystupnich silovych rychlospojkach.

e  pii méFeni se nesmi pfipojit méfici hroty na vstupy ovladacich vodiéu hofaku
a ovladaciho konektoru propojovaciho kabelu .

e Kontroluje se izolacni stav mezi:
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vstupni obvod = obvod svareciho proudu >50 MQ
vstupni obvod = zem >2,5 MQ
obvod svarfovaciho proudu = zem >2,5MQ

2.3 ZKOUSKA NAPETI NAPRAZDNO

e  Spitkové napéti naprazdno nesmi pfi zatizeni odporem v rozmezi 200 Q az 5
kQ prekroCit hodnoty uvedené v tabulce nize.
e PrekroCeni hodnot uvedenych v tabulce signalizuje vaznou poruchu a je
nebezpecné pro obsluhu
Pozn.: Hodnoty uvedené v tabulce plati pro zdroje svafovaciho proudu
MIG/MAG, TIG a MMA.

Prostory se zvySenym Stejnosmérny proud:113 V $pi¢kova hodnota
nebezpecim Urazu el. Stridavy proud. 68 V $picka, 48 V efektivni hodnota
proudem

Prostory bez zvySeného Stejnosmérny proud:113 V Spickova hodnota
nebezpedi Urazu el. proudem  Stfidavy proud. 113 V $picka, 80 V efektivni hodnota
Strojné vedeny horak se Stejnosmeérny proud:141 SpiCkova hodnota
zvysenou ochranou svarece  Stidavy proud. 141 V $picka, 100 V ef. hodnota

3. FUNKCNI ZKOUSKA.
Tato zkouska je nutna pouze po opravé stroje.
Predepsané ukony:
e Funkce stroje
e zafizeni pro zapinani a vypinani napajeni
e zafizeni pro snizeni napéti
e plynovy ventil
e signalizacni a kontrolni svételné navésti (kontrolka prehfati apod...)
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