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Nahrazeni PCB MINOR za PCB DX

1. Odklopit bo¢ni kryt prostoru civky dratu a odSroubovat kryt elektroniky.

2. Z Cela stroje odmontovat madlo, Sipky pfepinacu, knoflik kodéru a poté
odSroubovat dva samorezné Srouby drzici pfedni panel.

3. Odpojit konektor z desky PCB. Polozit cely panel stranou a jemé z néj

sejmout elektroniku.

Na misto PCB DX namontovat PCB MINOR.

Test funkce vSech Ctyr tlaCitek.

6. Je nutné upravit zapojeni konektoru. Museji se zaménit vodice 8 a 11.
Prohozeni konektoru je znazornéno na: Pohled na desku PCB minor ze
strany konektoru vyobrazené nize

o s

PCB MINOR - Servisni rezim a kalibrace

Pfi vymeéneé fidici elektroniky je nutné provést jeji kalibraci.
Ugelem kalibrace je zabezpeéeni spravného zobrazeni hodnoty posuvové rychlosti
m/min pro pouzity typ motoru a primeér kladek posuvu.
Pokud nemate k dispozici otaCkomér, udélejte si nalepkou znacku na kladce a
nastavte minimalni rychlost pocitanim otacek za jednu sekundu. Maximalni otacky
nastavte podle sluchu: pfidavejte enkodérem do té doby, dokud se bude ménit
frekvence zvuku. V momentég, kdy je frekvence konstantni, dosahli jste max moznych
otacek.

Kalibrace se provadi v tzv. servisnim rezimu, béhem néhoz je vybrana a
uloZzena do pameéti elektroniky spravna ,Konstanta - P X* a “kalibra¢ni konstanta,
pomoci kterych se nastavuji otacky motoru.

Podminky kalibrace:

Nastaven pfitlak stupen 2, zaviena pritlacna kladka, posuv bez zavedeného
dratu.

Pro volbu spravné prepocitaci konstanty je nutné znat typové oznaceni
motoru a prumér kladek. Na zakladé téchto udaji se v Kalibra¢ni tabulce vybere
prislusna prepocitaci konstanta.

Deska ma HW ochranu proti pfepisu externi EEPROM. Pfed zahajenim
kalibrace je nutné na desce zkratovat svorky SV1. Zkratovanim svorek SV1 se
odblokuje zapis. Zkratovani provadét pomoci tzv. ,jumpper” propojky

Pfechod do servisniho rezimu a vlastni kalibrace se provede podle
nasledujiciho postupu:
Na PCB zkratovat svorky SV1.
Stisknout a drzet soucasné tlagitka REZIM CINNOSTI a VYBER PARAMETRU.
Zapnout napajeni, poté pustit stisknuta tlacitka.
Na display se na 3s zobrazi Cislo software.
Poté program skoci do servisniho menu. Menu ma 4 kroky. (C-1, C-2, Poh a
End). V menu se listuje pomoci tlaCitka TEST PLYNU. Potvrzeni a uloZeni
nastavenych hodnot se déla pomoci tlagitka ZAVEDENI DRATU. Hodnoty se
nastavuji kodérem.
6. TlaCitkem TEST PLYNU zvolime kalibracni konstantu C1, na displeji se zobrazi C-
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1. Tlagitkem ZAVEDENI DRATU tuto volbu potvrdim. Motor se rozto&i nizkymi
otaCkami. Kodérem nastavim minimaini otacky dle kalibraéni tabulky pro
prislusny typ motoru a velikost kladek.

Tlagitkem ZAVEDENI DRATU ulozim kalibraéni konstantu C1 do paméti.
Ulozeni je indikovano kratkym probliknutim displeje.

TlaCitkem TEST PLYNU vyberu kalibra¢ni konstantu C2, na display se zobrazi
C-2. Tlagitkem ZAVEDENI DRATU tuto volbu potvrdim. Motor se roztogi
vysokymi otaCkami. Kodérem nastavim maximalni otacky dle kalibraéni tabulky.
Tlagitkem ZAVEDENI DRATU ulozim kalibraéni konstantu C2 do paméti.
Ulozeni je indikovano probliknutim displeje.

TlaCitkem TEST PLYNU vyberu v menu poloZku pohon. Na display se zobrazi
symbol ,Poh*. Tlagitkem ZAVEDENI DRATU tuto volbu potvrdim. Kodérem
vyberu pfislusnou konstantu (P 1 az P 5) podle typu pohonu viz. kalibraéni
tabulka.

Tlagitkem ZAVEDENI DRATU tuto volbu potvrdim a ulozim konstantu ,P X“do
paméti. UloZeni je opét indikovano probliknutim displeje.

Tim je proces kalibrace . TlaCitkem TEST PLYNU v menu vyberu END a
potvrdim vybér tlagitkem ZAVEDENI DRATU. Tim vyskog&im ze servisniho menu
do uzivatelského prostfedi. (Neni nutné vypinat napajeni).

Ze svorky SV1 musim uvolnit zkratovaci pin. (Pfi odnimani zkratovaciho pinu
neni nutné vypinat stroj). Timto jsou kalibraCni data paméti hardwarové
chranéna proti nezadoucimu pfepisu a jsou pfistupna pouze pro Cteni.
Nastavime maximalni otacky a rezim 4-takt.

Sepneme tla¢itko hofaku a zkontrolujeme otackomérem otacky dle tabulky.
Pokud se naméfené otacky liSi vice jak o 10% od hodnoty zobrazované na
displeji, kalibraci zopakujeme.

Sougasnym stiskem tlagitek ZAVEDENI DRATU a TEST PLYNU nahrajeme do
pameéti tzv. tovarni nastaveni.

Kalibracni tabulka pro PCB minor

MOTOR/ KLADKA | PREPOCITACI C1- %T&CKY 2 'ﬁz‘;(CKY
VYKON prum. mm | KONSTANTA . .
ot/min ot/min
OSLV 9900006 25W 30 P1 15-20 125
FHP KSV 4030/216 25W 30 P2 15-20 150
OSLV 9900006 25W
FHP KSV 4030/216 25W 40 P3 10-15 135
OSLV 9901005 40W
OSLV 9901030 65 W 40 P4 10-15 170
FHP KSV 4030/182 40W
OSLV 9901005 40W
OSLV 9901030 65 W FHP 30 P5 15-20 175
KSV 4030/182 40W
ELVI 100 701(702)
ELVI 100 694 30 P6 15-20 205
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Pohled na desku PCB minor ze strany konektoru.
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SV1 zkratovaci propojka pro hardwarovou ochranu dat
v paméti EEPROM. Zkratovanim propojky je odblokovan
zapis dat do paméti - nezbytné pro spravné provedeni
kalibrace.
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Nakres ovladacich prvkt PCB minor

Rezim
Cinnosti
Kodeér
Vybér Test Zavedeni
parametr( Plynu dratu
Zpracoval:DJ 31/3/2010 Pfezkoumal: DJ 31/3/2010 Schvalil: VS 31/3/2010
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