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POSTUP VYMENY A SERVISNIi REZIM PRO PCB
DX10, DC20 A DC30

1 POSTUP VYMENY

1. Odklopit bocni kryt prostoru civky dratu a odSroubovat kryt elektroniky.
Odsroubovat bo¢ni kryt stroje na druhé strané.

2. Z Cela stroje odmontovat madlo, Sipky pfepinacu, knoflik kodéru a poté
se odSroubovat dva samofezné Srouby drzici pfedni panel. Tento
odklopit dopfedu a vysunout konektor.

3. Panel poloZit na vhodnou podlozku a odmontovat matky M3 drzici
desku na sloupcich.

4. WDesku z panelu snimat velmi opatrné, aby se nevytrhl silikon
vyplnujici pfipadnou mezeru mezi tlaCitky a Stitkem. Pokud k tomu
dojde, je nutno pfed nasazenim nové desky nanést pfimérenou vrstvu

silikonu do mist , kde tlaCitka dosedaji na Stitek. W
5. WPFed osazenim desky je nutné pfekontrolovat usazeni kodéru v

otvoru v panelu a pfipadné kulatym pilnikem otvor pfizpusobit. W
6. Po usazeni desky na panel je dalSi postup opacny jak pfi
odmontovavani.

2 SERVISNi REZIM - KALIBRACE
WPH vystupni kontrole stroje nebo pfi pfipadné vyméné fidici elektroniky je nutné

provést jeji kalibraci. W

Ugelem kalibrace je zabezpeéeni spravného zobrazeni hodnoty posuvové rychlosti
m/min pro pouzity typ motoru a prumér kladek posuvu. Nové PCB ze skladu ALFA
IN a.s. jsou nastaveny na motory OSLV 40W resp. 65W a na pruméry kladek 40
mm. Nicméné kazdy motor ma mirné odliSné parametry a proto je potfeba pro
dosazeni co mozna nejvérnéjSich hodnot provést kalibraci.

Kalibrace se provadi v tzv. servisnim rezimu, béhem néhoz je vybrana a
uloZzena do pameéti elektroniky spravna ,Pfepocitaci konstanta - POX* a “kalibracni
konstanta, pomoci kterych se nastavuji otacky motoru. Podminky kalibrace:
nastaven pfitlak stupen 2, zaviena pfitlacna kladka, posuv bez zavedeného dratu.

Pro volbu spravné prepocitaci konstanty je nutné znat typové oznaceni
motoru a pramér kladek.

Na zakladé téchto udaju se v Kalibraéni tabulce vybere pfislusna prepocitaci
konstanta.

Pfechod do servisniho rezimu a vlastni kalibrace se provede podle
nasledujiciho postupu: ]

1. Stisknout a drZet sou¢asné tlagitka REZIM CINNOSTI a VYBER
PARAMETRU (pro DC10 tlagitko ZAVEDENI DRATU).

2. Zapnout napajeni, poté pustit stisknuta tlacitka.

3. Stisknutim tladitka REZIM CINNOSTI se zméni smysl otaéeni kodéru.
Zména je signalizovana rozsvicenim nebo zhasnutim praveho sloupce
zelenych LED-diod a uloZena do paméti (Pro stavajici kodéry musi byt
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10.
11.
12.
13.
14.

15.

sloupec zhasnuty). U desek DC30 tento krok odpada a tlagitko REZIM
CINNOSTI neni v servisnim rezimu funkéni. Pravy sloupec zelenych
LED-diod je rozsviceny.

Na display se zobrazi prepocitaci konstanta POX (typ posuvu =
prepocitavaci konstanta). Pfepocitaci konstantu zvolime podle pfilozené
tabulky.

TlaCitkem TEST PLYNU zvolime poZadovanou prepocitaci konstantu.
Tlagitkem VYBER PARAMETRU zapneme kalibraci posuvu.

Pro PCB DX10

a. Zobrazi se na display CAL, motor se rozjede nizkymi otackami.

b. Po ustaleni - cca 5s nastavime otacky na hodnotu dle kalibracni tabulky.

Pro PCB DC10

a. Zobrazi se na display CAL, motor se rozjede maximalnimi otaCkami.

b. Po ustaleni ota€ek (min. 5sec) posuvu snizime pomoci kodéru otacky
na pozadovanou uroven nominalnich otaCek motoru kalibracni tabulky.

Pro PCB DC20 a DC30

a. Zobrazi se na display C1, motor se rozjede nizkymi otaCkami.

b. Po ustéleni - cca 5s nastavime (u DC20 enkodérem u DC30 tlacitky
Up-Down) ota¢ky C1 na hodnotu 6-8 ot/min popf 8-10 ot/min (dle
praméru kladek- viz Kalibracni tabulka).

c. Stiskneme tlaCitko ZAVEDENI DRATU, motor se rozjede nominalnimi
otaCkami, display zobrazi C2. Velikost otacek viz tabulka.

d. Po ustéleni (min. 5sec) posuvu zméfime otacky, v pfipadé velké
odchylky od nominalnich otacek ( £ 5ot/min) mizeme jejich hodnotu
upravit enkodérem (u DC20), nebo tlacitky Up-Down (u DC30) na
pozadovanou uroven dle KalibraCni tabulky.

TlaCitkem ZAVEDENI DRATU ulozime kalibraéni konstantu a vratime se do
modu volby prepocitavaci konstanty.

Vypnutim napajeni uloZime prepocitavaci konstantu a vystoupime ze
servisniho rezimu.

Napajeni vypinat pouze zobrazuje-li display prepocitavaci konstantu POX!
(nesmi zobrazovat CAL).

Po 10s znovu zapneme napajeni.

Rychlost posuvu nastavime na 10m/min

Nastavime rezim 4-takt.

Sepneme tlacitko hofaku a zkontrolujeme otackomérem otacky dle tabulky.
Pokud se otacky lisi vice jak 0 10% pro PCB DX10 a o0 5% pro PCB DC10,
DC20, DC30 kalibraci zopakujeme.

Sougéasnym stiskem tlagitek ZAVEDENI DRATU a TEST PLYNU
nahrajeme do paméti tzv. tovarni nastaveni.
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Kalibra¢ni tabulka pro PCB DX10

MOTOR/
VYKON

OSLV 9900006 25W
OSLV 9900006 25W
OSLV 9901005 40W
OSLV 9901030 65 W
OSLV 9901005 40W
OSLV 9901030 65 W
FHP KSV5053/551 120W
FHP KSV 4030/216 25W
FHP KSV 4030/182 40W

FHP KSV 4030/182 40W

*

KLADKA PREPOCITACI
prum. mm KONSTANTA MINIMUM

30

40

30

30

40

40

40

30

30

40

P01

P02

P02

P02

P04

P04

P06

P03

P05

P07

OTACKY

ot/min
25

25
25
25
20
20
25
25
35-40

25-30

Otacky pii posuv. rychlosti 10m/min

120-140
120-140
90-110
110-130
90-110
110-130
150-170
90-110
160-180 *

130-150 *

- Z davodu mensiho krouticiho momentu jsou zvoleny vyssi otacky viz. tabulka.

Po zavedeni dratu a zatizeni brzdou otacky poklesnou a budou tak odpovidat

zobrazovanym hodnotdm na displeji s toleranci 20%.
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Kalibrac¢ni tabulka Pro PCB DC20 a DC30

ZOBRAZENA
. o HODNOTA
MOTOR!/ KLADKA | PREPOGITACI OJQCCﬁY ”é?k"éwé'é POSUNOVE
VYKON mm | KONSTANTA : . RYCHLOSTI PRI
ot/min ot/min NOM. OTACKACH
m/min
OSLV 9900006 25W
FHP KSV 4030/216 25W 30 Po1 8-10 125 12,0
OSLV 9900006 25W
FHP KSV 4030/216 25W 40 P02 6-8 125 16,0
OSLV 9901005 40W
OSLV 9901030 65 W 30 P2 8-10 160 16,0
OSLV 9901005 40W
OSLV 9901030 65 W 40 P04 6.8 160 20,0
FHP KSV 4030/182 40W
FHP KSV5053/551 120W 40 P06 6-8 200 24,0
FHP KSV 4030/216 25W
FHP KSV 4030/182 40W 30 P03 8-10 200 18,0
Kalibracni tabulka pro PCB DC10
ZOBRAZENA
, | HoDNOTA
TYPOVE - v | NOMINALNI POSUNOVE
POSUV/VYKON | OZNACENi | KLADKAPREFOCIIACH “oricky | RycHLOSTI PiI
MOTORU | Prum- ot/min NOMINALNICH
OTACKACH
m/min
OSLV 25W OSLV9900006 30 P01 125 11,8
OSLV 25W OSLV9900006 40 P02 125 15,7
mala 4kladka/ OSLV9901005
40W,65W 0sLv9901030| P P02 160 15,1
velka 4kladka
> _|OSLV9901005
%Al/(ladka/40W,65 OSLV9901030 40 P04 160 20,0
FHP 120W KSV5053/551 40 P06 200 25,0
KSV4030/216
FHP 25W,40W KSV4030/182 30 P03 200 18,8

Nakres ovladacich prvka DX 1.0, DC10, DC20
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Kodér

Vybér Test Zavedeni
parametra plynu dratu
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Nakres ovladacich prvka DC30

[m/min]
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