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Popis funkce desky PCB AE3.0

1) Regulace posuvu dratu 1-22m/min

2) Zavadéni dratu nastavenou podavaci rychlosti
3) Spinani stykace

4) Spinani plynového ventilku

5) Umoziuje nastaveni bodovani 0-7 sec

6) Umoznuje nastaveni dlouhych pulz 0-7 sec
7) Dvoutakt, Ctyitakt

1. Zkalibrovani otacek podavace

- Vypnout stroj sitovym vypinacem.

- Regulac¢ni potenciometry (vSechny ti1) na ¢elnim panelu stroje nastavit na maximalni
hodnotu.

- Stisknout a drzet tla¢itko horaku, stisknout a drzet tlacitko Navedeni dratu nout
stroj sitovym vypinacem. Uvolnit tlacitko hotaku a tla¢itko Navedeni dratu-
elektronika je v programovacim mddu.

- Zkontrolovat nastaveni potenciometrti na maximalni hodnoty- poté stisknout tlac¢itko
hotaku.

- Motor posuvu se musi rozb&hnout- potenciometrem Rychlost posuvu nastavime
nejnizsi otaCky na hodnotu 9 ot/min.

- Stisknout tlacitko hotaku- zacatek programovaciho cyklu- 1ze znova nastavovat
maximalni hodnoty potenciometrti.

- Vypnout sitovym vypinacem stroj a po cca 10s znovu zapnout (pouze hlavnim
vypinaCem) - elektronika se vrati do pracovniho modu.

- Ovéfit nastaveni minimalnich otac¢ek a zméfit minimalni a maximalni otacky.
Hodnota maximalnich otacek musi byt v rozsahu 160+190 ot/min.

- Programovani koncit vzdy v rezimu nastavovani maximalnich hodnot
potenciometrti!

Podminky: sitové napéti 3x 400V +5%, -10%
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