
    

Přehled PCB na strojích 

MIG-MAG 

PPřřehled typehled typůů jednotlivých PCB jednotlivých PCB  

a kla klííčč osazen osazeníí na stroj na stroj  



    

Stroj s pStroj s přříídomkem BASICdomkem BASIC  

��NemNemáá zp zpěětnou vazbu ani ptnou vazbu ani přřibliibližžovacovacíí  

rychlostrychlost  

��NastavNastavííme me 22TT//44TT, , body a stehybody a stehy  

��Nelze ovlivnit pNelze ovlivnit přředfuk ani dofukedfuk ani dofuk  

�� KalibraceKalibrace: : mechanickmechanickáá, , nastavennastaveníí min min. . a a 
maxmax. . rychlostirychlosti, , doba dohodoba dohořřeneníí  

  

  



    

BASICBASIC  

   



    

28022802--33  PCB D   PCB D 2222  

   
Ovládací a nastavovací prvky - umístění 

délka dohoření 

max. rychlost

min. rychlost 

rychlost posuvu

připojovací konektor 

délka prodlevy/4T 

délka bodu 



    

Stroj Stroj ..11 s p s přříídomkem MINORdomkem MINOR  

��NemNemáá zp zpěětnou vazbu ani ptnou vazbu ani přřibliibližžovacovacíí  

rychlostrychlost  

�� V menu nastavV menu nastavííme me 22TT//44TT, , ppřředfukedfuk, , dofukdofuk, , 
dohodohořřeneníí, , body a stehybody a stehy  

�� KalibraceKalibrace: : elektronickelektronickáá, , nastavennastaveníí  
konstanty a minimkonstanty a minimáálnlníí rychlosti rychlosti  



    

..11  MINOR  MINOR  

   



    

34273427--11 PCB DX MINOR PCB DX MINOR  

�� KodKodéérr  

�� VýbVýběěr parametrr parametrůů    

�� Test plynuTest plynu  

�� ZavedenZavedeníí dr dráátutu  

�� ReRežžim im ččinnostiinnosti  

 Výběr
 parametrů 

 Test 
plynu 

 Zavedení 
drátu 

 Kodér 

 Režim 
činnosti 



    

PCB MINOR PCB MINOR 22  

   



    

Stroj Stroj ..22 s p s přříídomkem FULL ANALOGdomkem FULL ANALOG  

��MMáá zp zpěětnou vazbu a ptnou vazbu a přřibliibližžovacovacíí rychlost rychlost  

��NastavNastavííme me 22TT//44TT, , body a stehybody a stehy, , ppřředfukedfuk, , 
dofukdofuk, , dohodohořřeneníí a p a přřibliibližžovacovacíí rychlost rychlost  

�� KalibraceKalibrace: : mechanickmechanickáá, , nastavennastaveníí min min. . a a 
maxmax. . rychlostirychlosti  



    

..22  FULL ANALOG  FULL ANALOG  

  

K ó d :      2 2 0 2
N á z e v :   M o t o r  O S L V  9 9 0 0 0 0 6  2 5 W
S t r o j :     
Z n a k y :  c e l o k o v o v á  p ř e v o d o v k a ,  k u l a t ý  t v a r
V ý š k a :  1 7 0  m m



    

24542454 PCB E PCB E2424VV  

�� Trimr pro maximTrimr pro maximáálnlníí  

rychlostrychlost  

�� Trimr pro minimTrimr pro minimáálnlníí  

rychlostrychlost  



    

Stroj Stroj ..M s pM s přříídomkem MAJORdomkem MAJOR  

��MMáá zp zpěětnou vazbu a ptnou vazbu a přřibliibližžovacovacíí rychlost rychlost  

�� V menu nastavV menu nastavííme me 22TT//44TT, , ppřředfukedfuk, , dofukdofuk, , 
dohodohořřeneníí, , body a stehybody a stehy  

�� KalibraceKalibrace: : elektronickelektronickáá, , nastavennastaveníí  
minimminimáálnlníí a maxim a maximáálnlníí rychlosti rychlosti, , kalibrace kalibrace 
digitdigitáálnlníího mho měřěřidlaidla  



    

..M  MAJORM  MAJOR  

  



    

Stroj Stroj ..Y s pY s přříídomkem SYNERGYdomkem SYNERGY  

�� SynergickSynergickáá n náápovpověěda pro nastavenda pro nastaveníí stroje stroje  

��MMáá zp zpěětnou vazbu a ptnou vazbu a přřibliibližžovacovacíí rychlost rychlost  

�� V menu nastavV menu nastavííme me 22TT//44TT, , ppřředfukedfuk, , dofukdofuk, , 
dohodohořřeneníí, , body a stehybody a stehy  

�� KalibraceKalibrace: : elektronickelektronickáá, , nastavennastaveníí  
minimminimáálnlníí  a maxima maximáálnlníí rychlosti rychlosti, , výbvýběěr r 
typovtypovéé  řřady stroje a prady stroje a průůmměěru kladekru kladek, , 
kalibrace digitkalibrace digitáálnlníího mho měřěřidlaidla  



    

YY. . SYNERGYSYNERGY  

   



    

39793979..d PCB SYNERGYd PCB SYNERGY  

 �� EE11 Kod Kodéérr  

�� TT11 Výb Výběěr r 
parametrparametrůů    

�� TT22 Re Režžim im 
ččinnostiinnosti  

�� TT33 Test plynu Test plynu  

�� TT44 Zaveden Zavedeníí  
drdráátutu  

  



    

Letos ukončené PCB na 

strojích MIG-MAG 
  



    

Stroj Stroj ..33 s p s přříídomkem FULLdomkem FULL  
Stroj Stroj ..33 s p s přříídomkem UDdomkem UD  

��MMáá zp zpěětnou vazbu a ptnou vazbu a přřibliibližžovacovacíí rychlost rychlost  

�� V menu nastavV menu nastavííme me 22TT//44TT, , ppřředfukedfuk, , dofukdofuk, , 
dohodohořřeneníí, , body a stehybody a stehy  

�� KalibraceKalibrace: : elektronickelektronickáá, , nastavennastaveníí  
konstantykonstanty, , minimminimáálnlníí a maxim a maximáálnlníí rychlosti rychlosti  



    

PCB PCB řřady DCady DC  
      34183418--22 PCB DC PCB DC22                                      33613361--22 PCB DC PCB DC33                                                    

   


