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PCB D22 - fidici elektronika - nahrada PCB EW 22 GAN

1 Technicka data:

e Motor posuvu 24V DC do vykonu 635W

¢ Vystup pro stykac a plynovy ventil — civky 24 V
e Rozméry: 93mm x 122mm

¢ Napajeni: 24 V AC

2 Ovladaci prvky

Ovladaci a nastavovaci prvky - umisténi

délka dohofeni

max. rychlost

min. rychlost

rychlost posuvu

pripojovaci konektor

délka prodlevy/4T =

délka bodu

Potenciometry :

¢ Rychlost posuvu

e Délka bodu pfi bodovém a intervalovém svarovani

¢ Deélka prodlevy pfi intervalovéem svarovani a aktivovace rezimu 4-takt
Trimry:

¢ Rozsah otacek motoru (minimalni a maximalni otacky)

e Délka dohofeni v rozmezi 20 - 300 ms

Rezimy: 2 takt, 4 takt, Bodove svarfovani, Intervalové svafovani

Aktivace reZzimu 4-takt

Aktivace je mozna otoenim potenciometru délky prodlevy do libovolné nenulové
polohy, stejné jako u EW 22 GAN nebo je mozné rezim 4T aktivovat samostatnym
vypina¢em pfipojenym na pfislusny vstup.

V tomto pfipadé je mozné provozovat i intervalové svafovani ve étyftaktnim rezimu.

Bodoveé svarovani - odliSnosti proti PCB EW 22.

Tla€itko hofaku neni nutné drzet po celou dobu trvani bodu. Pokud je nutné pferusit
bodovani pred uplynutim nastavené deélky, je mozne ucinit kratkym stiskem tlacitka
jako ve &tyftaktnim rezimu.
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4 Zapojeni konektoru

4.1 Tabulka zapojeni

vyznam

styka€ a plynovy ventil - vystup

styka€ a plynovy ventil - napajeni

tlaCitko horaku - vstup

nepfipojeno

2T/4T - vstup pro externi vypinad

nepfipojeno

spole€éna zem pro vstupy

motor posuvu - vystup

zavedeni dratu - vstup

napajeni (0V)

napajeni (24V)

=
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motor posuvu - vystup

doba dohoteni

t .. (20ms) t,. (300ms)

min rychlost max. rychlost

¢islovani konektoru na PCB

pohled ze zadu

12111098 76 5 4 3 2 1
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CiSLOVANI SVOREK.
KONEKTORU
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5 Délka dohofeni - nastaveni

Délku dohofeni Ize nastavit pomoci trimru - viz obréazek v rozmezi 20 - 300ms.
Otacenim doprava se délka dohofeni zvétsuje. Doporu¢ené zakladni nastaveni:
Pro stroje vy8sich vykonu (ALF 250, ALF 310, PS Euro) nastavte délku dohofeni na
20ms (tmin). Pro stroje mensich vykonu je optimalni doba dohofeni cca 50-100ms,
coz odpovida nastaveni trimru za 1/4 drahy. V provozu muze byt skutecné
nastaveni odliSné.

Prilis kratka doba dohofeni zpusobuje lepeni dratu do svaru - nutno prodiouzit.

Pfi dlouhém dohoreni dojde k utaveni dratu az k proudovému pruvlaku a pfilepeni k
nému. Nastava zejména pfi svafovani vysokymi proudy ve smésném plynu (sprchovy
rezim). V tomto pfipadé je nutné dobu dohofeni zkratit.

doba dohofteni

t .. (300ms
min rychlost max. rychlustt mn (20 M3) ( )

6 Postup zamény PCB D22 V3.1 a PCB EW 22 GAN

Elektronikou D22 v3.1 je mozné zamenit stavajici typ EW 22 GAN.

Zaména je velmi jednoducha, nevyzaduje zadné mechanické upravy, roztece
potenciometru jsou shodné.

D 22 V3.1 se pfipoji jednoduse k puvodnim ovladacim vodi¢um

Na PCB D 22 V3.1 je pouzit konektor CUF /CUM délky 12 pinu.

PFi zapojeni postupovat podle tabulky:

D 22 vyznam EW 22 GAN
pin konektoru pin konektoru
1 Stykac a plynovy ventil - vystup B1
2 styka€ a plynovy ventil - napajeni B2
3 tlaCitko hofaku - vstup B8
5 2T/4T - vstup pro externi vypinad ---
7 spole¢na zem pro vstupy B7,A10
8 motor posuvu - vystup A7
9 zavedeni dratu - vstup B10
10 napajeni (0V) A8
11 napajeni (24V) A9
12 motor posuvu - vystup B9
46 nepfipojeno -
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