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SERVISNi REZIM A KALIBRACE ELEKTRONIKY
SYNERGY

Pfi vystupni kontrole stroje nebo pfi pfipadné vyméné fidici elektroniky je nutné
provést jeji kalibraci.

Ugelem kalibrace motoru je zabezpeé&eni spravného zobrazeni hodnoty posuvové
rychlosti m/min pro pouzity typ motoru a pramér kladek posuvu.

Kalibrace se provadi v tzv. servisnim rezimu, b&€hem néhoz jsou vybrany a uloZzeny
do paméti elektroniky kalibracni konstanty C1 a C2, pomoci kterych se nastavuji
otacky motoru, typ motoru a prumeér kladek. Dale je nutné provést kalibraci
integrovaného votimetru a ampérmetru.

1 PODMINKY KALIBRACE

Zavrena pfitlacna kladka,

Pritlak kladek nastaven stupen 3

Posuv bez zavedeného dratu.

Napéti v siti: 400V £ 10%

Zkratovany konektor JP1 (zkratovacim kolikem)

2 POSTUP KALIBRACE MOTORU

Pfechod do servisniho rezimu a vlastni kalibrace se provede podle nasledujiciho

postupu:

e  Zkratovat konektor JP1.

Stisknout a drzet sou€asné tlacitka T1- Vybér parametri a T4- Zavedeni dratu.

Zapnout napajeni, pustit tlaCitka T1- Vybér parametr( a T4- Zavedeni dratu.

Na display se zobrazi symbol ,SEr“. (servisni rezim) a po chvily symbol ,CAL 1°

TlaCitkem T4- Zavedeni dratu spustime kalibraci posuvu, motor se rozjede

nizkymi otackami.

e Po ustéleni - cca 5s nastavime enkodérem E1 otaCky na hodnotu dle kalibracni
tabulky.

o TlacCitkem T4- Zavedeni dratu ukon€ime kalibraci nizkych otacek, stiskneme
tlaCitko T3- Test plynu, na display se zobrazi symbol ,CAL 2°“.

e Tlacitkem T4- Zavedeni dratu spustime kalibraci posuvu, motor se rozjede
vysokymi otaCkami.

e Po ustéleni - cca. 5s nastavime enkodérem E1 otacky na hodnotu dle kalibra¢ni
tabulky.

e TlacCitkem T4- Zavedeni dratu ukon€ime kalibraci vysokych otacek, stiskneme
tlacitko T3- Test plynu, na display se zobrazi symbol ,tiP“ (vybér typové fady
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stroje a praméru kladek).

e Zmackneme tlacCitko T4- Zavedeni dratu, na levém display se zobrazi vykon
stroje, na pravém velikost kladek (450 -40). Enkodérem E1 vybereme
pozadovany typ stroje. Volbu potvrdime stiskem tlaCitka T4- Zavedeni dratu.

e  Stiskneme tlacitko T3- Test plynu, display zobrazi symbol ,EnD", poté
stiskneme tlacitko T4- Zavedeni dratu, fidici elektronika provede resetovani,
display zobrazi symbol “LOA® a kalibrace je ukoncéena.

e Z konektoru JP1 odejmeme zkratovaci propoj.

e Rychlost posuvu nastavime na maximalni moznou (zavisla na typu motoru a
priméru kladek- viz Kalibraéni tabulka), Pfiblizovaci rychlost nastavime na
hodnotu 100%.

e Nastavime rezim 4-takt.

e  Sepneme tladitko hofaku a zkontrolujeme otaCkomérem otacky C-2 dle
Kalibracni tabulky.

e Pokud se otacky lisi vice jak o 5% kalibraci zopakujeme.

e  Soucasnym stiskem tlacitek ZAVEDENI DRATU a TEST PLYNU nahrajeme do
pameéti tzv. tovarni nastaveni.

3 KALIBRACNi TABULKA

A S A 5 Maximalni
Typova rada / pramér kladky OT['?) :’;::‘iYn?"l OT['?; f/r:('uYn;:z rychlc_>st
[m/min]
180/30 12 140 13,0
180/40 9 140 17,0
250/30 285/30 349/30 12 175 16,0
250/40 285/40 349/40 350/40 450/40 9 175 21,0
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4 OVLADACI PRVKY SYNERGY
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5 KALIBRACE DIGITALNIHO MERIDLA

e  Pfipojit V-metr na svorky boéniku a usmérfiovace (- pél usmérhovac, + pol
bocnik B-).

e  Stroj nastavit do rezimu 4-takt, stisknout tlacitko horfaku. Pozor- na vystupnich
svorkach stroje (sv. horak, zem. klesté) se objevi svaf. napéti! Nikdy
nepokladejte hofak a zem. klesté na stroj, muze dojit k zapaleni oblouku!

e Trimrem €.1 (na desce oznacen ,Cal“) na fidici elektronice otocit doprava (ve
sméru hod. ruciek) - na ampérmetru se zobrazi udaj vétsi nez ,000. Poté
trimrem €.1 otacet postupné zpét doleva do té doby, nez se opét zobrazi udaj
,000%.

e Trimrem €.3 (na desce oznacen ,U“) nastavit hodnotu napéti na displeji
voltmetru na udaj shodny se zobrazénym udajem na pfipojeném V-metru.

e  Stisknout tlaCitko hofaku, na fidici elektronice se musi rozsvitit LED dioda
,HOLD®, na vystupnich svorkach stroje nesmi byt svaf. napéti.

e Vystupni svorky stroje propojit s umélou zatézi, pfipojit A-metr.

e  Stisknout tlaCitko hofaku, pfes umélou zatéz zacne prochazet sv. proud.
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e Regulaénim prvkem na umélé zatézi nastavime max. svaf. proud dle typu stroje
(je uveden na vyrobnim Stitku stroje).

e Trimrem €.2 (na desce oznacen ,I“) nastavit hodnotu proudu na displeji
ampérmetru shodnou s udajem na pfipojeném A-metru.

e Regula¢nim prvkem sniZit prochazejici proud a zkontrolovat udaje zobrazené na
ampérmetru fidici elektroniky a pfipojeném A-metru

e Podminky: sitové napéti 3x400V +5%, -10%

6 ROZMISTENi NASTAVOVACICH TRIMRU RiDicCi
ELEKTRONIKY SYNERGY
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7 SCHEMA ZAPOJENI RiDICI ELEKTRONIKY SYNERGY
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B: BOCNIK 60mV/400A

F2, F3: TEPELNE OCHRANY
USMERNQVAGE A TRAFA

85: TLAKOVY SPINAC

X1: KONEKTOREURO

M1: MOTOR POSUVU DRATU

H2: LED DIODA PREHRATI

H3: LED DIODA PORUCHA

CHLAZENI



