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ZAMENA PCB AE3.0 A AA3.X NA D22
1 OBECNE

Elektronikou D22 v3.X je mozné nahradit vSechny verze starsich typu fidici
elektroniky AA3.x a AE3.0.

Pro zaménu pouzijte generaci D 22V3.4, pfipadné vyssi, pokud bude v
budoucnosti vytvorena.

2 MECHANICKA MONTAZ

Zaména je velmi jednoducha, nevyZaduje Zadné mechanické upravy, rozteCe
potenciometrd jsou shodné.

Mezi sténu skfiné a elektroniku je nezbytné vioZit plastovou isolaéni podlozZku - je
dodavana s elektronikou D22

3 TABULKA ZAPOJENiI KONEKTORU

szeé(t)c() r ] Konektor
AE 3.0 Vyznam D 22V3.
pin ¢.: pin c..
X3:1  |Plynovy ventil (vystup) X3:1
X3:2 |Stykac (vystup) X3:1
X3:3 [Napajeni 24 VAC pro spinace stykace a plynového ventilu X3: 2
X3:4 |Zavedeni dratu (vstup) X3:9
Zem pro oviadaci vstu
X3:5 | (aditko hofaku a zavedeni drétu) X3: 7
X3: 6 |Napajeni 24 VAC X3:10
X3: 7 |Napajeni 24 VAC X3: 11
X3:8 |Motor posuvu X3: 8
X3:9 | Motor posuvu X3: 12
X3: 10 |Tlacitko horaku (vstup) X3:3
Nezapojené piny X53 X%Xg .

4 POSTUP ZAPOJENI.

Odpoajit vSechny vodie od deseti-pinového pfipojovaciho konektoru pavodni
elektroniky. Pro elektroniku D 22 V3.4 je pouZzit konektor CUF /CUM délky 12 pind, ke
kterému se pripoji tyto stavajici vodice. Postupuijte podle tabulky zapojeni konektoru.

Pro usnadnéni orientace je vhodné pouzit schéma elektrického zapojeni od
prislusného stroje ( s elektronikou D 22).

Polarita pfipojeni motoru posuvu se mize ménit podle typu posuvu a v pripadé
opacného sméru otaceni je nutné prehodit pfipojeni vodicl od motoru (piny €. 8 a 12).
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5 CiSLOVANI SVOREK KONEKTORU

Cislovani konektrorti véech PCB je zndzoméno pfi pohledu ze zadu
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53 PCBD22V34
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6  NASTAVENI.

Po zapojeni je nutné sefidit maximalni a minimalni otaCky motoru posuvu.
Hodnoty jsou dané typem stroje.

Nataveni se provadi trimry ,minimalni a maximalni rychlost” - viz nakres.

6.1 SERIZENi DOBY DOHORENI.

Délku dohofeni Ize nastavit pomoci trimru ,doba dohofeni” v rozmezi 20 - 300ms.
Otacenim doprava se délka dohofeni zvétSuje.

Doporucené zakladni nastaveni:

Pro stroje vysSich vykonu (ALF 250, ALF 310, PS Euro) nastavte délku dohofeni
na 20ms , {j., trimr je v poloze t;.

Pro stroje menSich vykonu je optimalni doba dohofeni cca 50-100ms, coz
odpovida nastaveni trimru cca na 1/4 drahy.

V provozu muZze byt skute€né nastaveni odlisné.

Prilis kratka doba dohofeni zpusobuije lepeni dratu do svaru - nutno prodlouZit.

Pfi dlouhém dohofeni dojde k utaveni dratu aZ k proudovému priviaku. Nastava
zejména pri svarfovani vysokymi proudy ve smésném plynu (sprchovy rezim). V tomto
pfipadé je nutné dobu dohoreni zkratit.

Zpracoval: Kolar R.
17.9.2004
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