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Bruska wolframovych elektrod
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WIG 10/175

pro wolframové elektrody od 1,0 do 5,0 mm
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I. Uvod / Uéel pouziti

Dulezitym pfedpokladem kvalitniho svafovani metodou WIG jsou pfesné nabrousené
wolframové elektrody.

Brus s urc€itou konicitou a pfesnym uhlem, ktery docili tato bruska, vyrazné vylepSi vase
svafovaci parametry. Pouzitim diamantového kotouCe dosahnete vysoké a stalé kvality
povrchu.

Docilite delSi pouzitelnosti elektrod spolu se zlepSenym zapalenim a vedenim oblouku.

Bruska wolframovych elektrod WIG 10/175 ma jednoduchou obsluhu. Z divodd ochrany zdravi

by nemélo brouseni probihat bez odsavani prachu. Pouzivejte prosim ochranné bryle a rousku
proti jemnému prachu (respirator).
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Il. Navod k pouzZiti/uvedeni do provozu

1. Vybér vhodného diamantového kotouce

1.1 Dostupné kotouce

zrnitost 64 = velmi jemny pro elektrody o priméru 1,0 mm nebo k doleStovani
zrnitost 76 = stfedné jemny pro elektrody od 1,0 mm do 2,4 mm

zrnitost 126 = jemny pro elektrody od 1,0 do 5,0 mm

zrnitost 151 = hruby k pfedbrusovani

a
b
c
d

~ —

1.2 Vyména diamantového kotouce

Vyménu provadeéjte pri vypnutém motoru (poloha 0 = vypnuto) a odpojenému pfivodu proudu.
Pouzivejte prosim ochranné rukavice.

a) pomoci koleCka na zadni strané stroje co nejvice oddalte suport od brusného kotouce

b) kotou€ uvolnéte pfilozenym inbusovym kli¢em

viz obrazky 3 a 4.
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2. Volba primého ulozeni
pro nastaveni vysky

a) pro brouseni wolframovych elektrod se standardni délkou od 30 do 175 mm a brusnym
uhlem 15 - 90° vyberte 35 mm dlouhy pfiloznik (viz. obr. 5, nakres 1)

b) pro brouseni wolframovych elektrod s délkou od 10 mm a brusnym uhlem zavislym na
priméru elektrody vyberte 41 mm dlouhy pfiloznik (viz. obr. 6, nakres 2)

obr. 5

Direktlager
Lange 41 mm

nakres 1 nakres 2
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c¢) pro brouseni wolframovych elektrod s extrémné malym uhlem (dlouhou Spici) pouzijte pfiloZznik
41 mm a druhou drazku na upinaku (viz. Obr. 7, nakres 3)

obr. 7

d) pfiloznik ma dva zlabky, jeden mensi pro elektrody praiméru 1,0 — 2,4 mm a jeden veétsi pro
elektrody praméru 2,4 — 5,0 mm.

e) priloznik je nutné nastavit tak, aby se elektroda dotykala brusného kotouce v misté jeho
diamantového potahu. V provozu je potom mozné nastavit vysku uloZeni vzdy tak, aby se
diamantova brusna vrstva opotfebovavala rovhomeérné po celé Sifce.

3. Upinak elektrody
Pro upevnéni woframovych elektrod jsou k dispozici upinaky pro priiméry 1,0 — 5,0 mm.

Pfi povolené matce upinaku je mozné pomoci volné nastavitelného pfilozného uhelniku pfesné
a opakovatelné nastavit délku elektrody.
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Délka elektrody vy€nivajici z upinaku by méla byt u elektrod se standardni délkou cca. 25 mm,
u velmi kratkych elektrod nejméné 10 mm.

4. Vkladani a vyména upinaku
a) oddalte suport co nejvice od brusného kotouce (viz bod Ill. 1.2)

b) upinak vkladejte pouze s jiz upnutou elektrodou
c) pfi vkladani upinaku dbejte na nastaveni vhodného pfitlaku

Tip:

Cim mensi je primér elektrody, tim mensi nastavte pfitlak. Pfitlak mGzete b&hem prace
zesilovat nebo zeslabovat tlakem ruky na péroveé ulozeni upinaku.

viz. obr. 10

d) uhel nastaveni wolframové elektrody vac&i brusnému kotouci provedete nastavenim
zadaného poctu stupnd na oto€ném talifi (0 — 180°) tak, ze uvolnite Sroub s kfizovou rukojeti
uprostfed oto€ného talife, talif otoCite a Sroub opét dotahnete.

viz. obr. 10
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obr. 10

5. Zapinani brusky wolframovych elektrod
Pfi odpojeném pfivodu proudu pfepnéte vypina¢ do polohy 0 = vypnuto. Viz. obr. 10

Potom zapojte pfivodni kabel do zasuvky. Vypina¢ brusky pfepnéte do polohy 1 = zapnuto.
Pozor: Sou€asné s bruskou musite zapnout i odsavani.

Pouzivejte prosim ochranné bryle a rousku proti jemnému prachu (respirator).

6. Brouseni (viz obr. 11)

a) pomoci koleCka na za zadni strané pfistroje pfisunte suport k brusnému kotouci

b) jakmile se elektroda dotkne brusného kotouce, za¢néte s ni pomoci klicky upinaku pomalu
otacet. V zavislosti na obrusu bude mozna nutné béhem prace dale pfisunovat suport

k brusnému kotouci

c) ke konci brouSeni uz klickou upinaku otacejte opravdu pomalu, abyste dosahli pfesného
podélného brusu

d) po dosaZeni pozadované Spice elektrody, oddalte suport od brusného kotouce a pfepnéte
vypina¢ do polohy 0 = vypnuto. Upinak vyjméte az kdyZ se brusny kotou€ upiné zastavi.
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obr. 11

NPFi vyjimani elektrody z upinaku davejte pozor — elektroda se brousenim rozzhavi!!!

7. Zkracovani elektrod a brouseni naplocho

Pfed novym nabrouSenim pouzitych elektrod je musite zkratit o kus znecistény pfidavnymi
svarovacimi chemikaliemi.

Znecisténi wolframovych elektrod sniZuje Zivotnost brusného kotouce a ohrozuje jeho brusny
vykon.

Pri praci prosim pouzivejte ochranné bryle a rousku proti jemnému prachu nebo
respirator.

a) elektrodu v poZadovaném misté nafiznéte po celém jejim obvodu pfiloZenim kolmo na
hranu toCiciho se kotouc€e v misté, kde je pferusen ochranny kryt kotoucCe, a otaCenim kolem
jeji podélné osy (viz. obr. 12)

b) nafiznutou elektrodu, zasurite do odpovidajiciho otvoru pruzného ulozeni upinaku a odlomte
ji (viz. obr. 13)

obr. 12 obr. 13
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Brouseni wolframovych elektrod naplocho pfi dodrZeni tolerance £ 0,01mm je mozné po
domontovani dodate¢ného méfidla (viz obr. 14, 15)

obr. 14 ' ' ‘ obr. 15

Pro potfeby sériového brouseni je mozné pro suport nastavit dorazy Sroubem na dodatecné
vodici listé (viz. obr. 16)
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IV. Technicka data

Motor: 230 V~, 50 Hz, 2800 ot./min., 0,18 KW,
ochrana IP 55
Diamantovy kotou¢: @ 90 mm
Rozsah brousSeni: Prumér elektrod
1,0-5,0 mm
Délka elektrod
10 —175 mm
Uhel brouseni: 0 —90° plynule bez kroku
Vaha: 10,1 kg bez skfiné
53 kg se skfini a vysavatem

V. Nahradni dily a prislusenstvi

obr. 17
1) Motor 230 V _ 50 Hz, pfivodni kabel 1500 mm, vydlice s uzeménim, vypina¢ Zapnuto/Vypnuto
Art-Nr.: J 03 1 01 01

alternativ: Motor 115 V _50 Hz, pfivodni kabel 1500 mm, vypina¢ Zapnuto/Vypnuto

Art-Nr.: J 03 1 01 02

2) Ochranny kryt s pfenaSecim madlem a 4 ks upinacich Sroubt

Art-Nr.: J 03 1 01 03

3) Zaklad brusky s 4 ks $roubll pro upevnéni motoru

Art-Nr.: J 03 1 01 04

4) Pojizdny support brusky, utahovaci Sroub s plastovym madlem, Sponovaci pruzina s 2 ks Sroubu
Art-Nr.: J 03 1 01 05
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5) Posuvny blok Art-Nr.: J 03 1 01 06

6) Aretacni nastavec s upinacim Sroubem a aretaénim Sroubem s kontramatkou
Art-Nr.: J 03 1 01 07
7) Pripravek pro nastaveni délky elektrody ~ Art-Nr.: J 03 1 01 08

8) Upevnovaci ¢ep pro uchyceni uchylkoméru  Art-Nr.: J 03 2 06 03
9) Uchylkomé&r kompletni véetn& drzaku  Art-Nr.: J 03 1 01 09
10) Upinaci vyloznik s oto&nym talifem a pfitlaénou pruzinou Art-Nr.: J 03 1 01 10

11) Upinaci klestina pro wolframovou elektrodu:
@ 1,0 mm: Art-Nr. 90000158
@ 1,6 mm: Art-Nr. 90000159
@ 2,0 mm: Art-Nr. 90000160
@ 2,4 mm: Art-Nr. 90000161
@ 3,0 mm: Art-Nr. 90000161 A
@ 3,2 mm: Art-Nr. 90000162
@ 4,0 mm: Art-Nr. 90000163
@ 4,8 mm: Art-Nr. 90000164
@ 5,0 mm: Art-Nr. 90000165

12) Matice upinaci klestiny
fur @ 1,0 - 4,0 mm Art-Nr.: 90000153
fur & 4,8 - 5,0 mm Art-Nr.: 90048153

13) Pfiloznik délka 35 mm (Standard) Art-Nr.: J 03 1 01 11
14) P¥iloznik délka 41 mm (pro brousena kratkych wolframovych elektrod) Art-Nr.: J 03 1 01 12
15) PfiloZzna podlozka brusného kotouce s utahovacim Sroubem  Art-Nr.: J 03 1 01 13

16) Diamantovy brusny kotou¢
Zrnitost 64: Art-Nr.: 90064151
Zrnitost 76: Art-Nr.: 90076151
Zrnitost 126: Art-Nr.: 90126151
Zrnitost 151: Art-Nr.: 90151151

Neodpovidame za skody zpuisobené nespravnym pouzitim zafizeni!

ALFAIN a.s.

Nova Ves 74

675 21 OkFisSky

tel: +420568840009

fax: +420568840966
e-mail: obchod@alfain.eu

www.alfain.eu
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