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1. UVOD

Vazeny spotfebitel,
spole€¢nost ALFA IN a.s. Vam dékuje za zakoupeni naSeho zafizeni a véfi, Ze s nim budete spokojeni.

Svarovaci zafizeni smi uvést do provozu pouze Skolené osoby a pouze v ramci technickych ustanoveni.
Spole€nost ALFA IN a.s. nepfijme v Zzadném pfFipadé zodpovédnost za Skody vzniklé nevhodnym pouZitim.
Pred uvedenim do provozu si prectéte peclivé tento navod k obsluze.

Stroje spliuji poZzadavky odpovidajici zna¢ce CE.

Orbitalni svarovaci hlavy fady OSK patfi k systému uzavienych svafovacich hlav.
Hlavy OSK jsou pohanény stejnosmérnymi motory na 24V. Zarizeni vyzaduji minimalni adrzbu.

V nabidce ALFA IN je $iroky sortiment uzavfenych svarovacich hlav. Rada OSK je navrZena pro mobilni
svafovani v potravinarském, chemickém, farmaceutickém prdmyslu; stejné tak se da vyuzit v istych
plynarenskych provozech a podobnych aplikacich.
Hlavy fady OSK se vyznaduji:

» robustnim dizajnem
uzivatelsky pfatelském ovladanim rychloupinani
3-D nastaveni hlavy hofaku

moznosti svafovani s pfidavnym dratem (“studeny drat®)

YV V VYV V

rukojet véetné motoru a propojovaci kabel Ize pouzit pro nékolik svafovacich hlav

Svarovaci hlavy OSK se pfipojuji k fidici jednotce TIGTRONIC ORBITAL a mohou byt jednoduse
programovany pro rizné Uhlové stupné a svarovaci rychlosti v mm/min. Pro vice informaci viz navod
k obsluze "TIGTRONIC ORBITAL".

Svarovaci hlavy OSK mohou byt pfipojeny ke kapalinou chlazenym nebo plynem chlazenym TIG hofdkovym
sestavam.
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2. BEZPECNOST PRACE
OCHRANA OSOB

e Z bezpecnostnich davodl je pfi svafovani nutné pouzit ochranné rukavice. Tyto rukavice Vas chrani
pred zasahem elektrickym proudem( napéti okruhu pfi chodu naprazdno). Dale Vas chrani pred
tepelnym zarenim a pfed odstfikujicimi kapkami Zhavého kovu.

e Noste pevnou izolovanou obuv. Nejsou vhodné oteviené boty, nebot’ kapky zhavého kovu mohou
zplsobit popaleniny.

o Nedivejte se do svafeciho oblouku bez ochrany obli¢eje a o€i. PouZivejte vZdy kvalitni svafovaci kuklu
s neporuSenym ochrannym filtrem.

o Také osoby vyskytujici se v blizkosti mista svafeni musi byt informovani o nebezpeci a musi byt
vybaveny ochrannymi prostredky.

e Prisvarovani, zvlasté v malych prostorach, je tfeba zajistit dostatecny pfisun ¢erstvého vzduchu,
nebot pfi svafovani vznikaji zdravi Skodlivé zplodiny.

e U nadrzi na plyn, oleje, pohonné hmoty atd. (i prazdnych) neprovadéjte svare&ské prace, nebot hrozi
nebezpeci vybuchu.

e V prostorach s nebezpec¢im vybuchu plati zvlastni predpisy.

e Svafované spoje, které jsou vystavovany velké namaze, musi splfiovat zvlastni bezpec€nostni
poZadavky. Jedna se zejména o kolejnice, tlak. nadoby a pod. Tyto spoje sméji provadét jen
kvalifikované vySkoleni svafedi s potfebnym opravnénim.

BEZPECNOSTNI PREDPISY

e PFed zapodetim prace se svafovacim strojem je tfeba se seznamit s ustanovenimi v CSN 050601,
1993 - Bezpe&nostni ustanoveni pro svafovani kovd, &l. 3, 5 a 6 a normou CSN 050630,1993 -
Bezpecnostni ustanoveni pro obloukové svarfovani kovd, €l. 3,6, a 7.

e S lahvi CO2 nebo smésnymi plyny je tfeba zachazet podle predpisu pro praci s tlakovymi nadobami
obsaZenych v CSN 07 83 05 a v normé CSN 07 85 09.

e  SvareC musi pouzivat ochranné pomucky.

o Pred kazdym zdsahem v elektrické &asti, sejmutim krytu nebo &isténim je nutné odpojit zafizeni ze
sité.
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3. TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

Pfiklad: OSK-65

Uzaviené svafovaci hlavy fady OSK jsou svafovaci koncova zafizen, které mohou byt upevnéna do
univerzalniho drzaku/motoru s propojovacim kabelem.

Uzaviena svarovaci hlava? Co to znamena?

Wolframova netavici se elektroda je upevnéna do rotoru. Ozubena kola rotoru jsou pohanéna v orbitalni draze
a pohybuji se po “kruznici“ okolo trubky.

Cela komora svarovaci hlavy je vyplnéna argonem, ktery umoznuje ionizaci oblouku a tim i pfenos proudu.
Stejné jako TIG rucniho svafovani se pfi orbitalnim svafovani pouziva stejnosmérného proudu s negativni
polaritou na elektrodé.

OSK fada vyuziva novy systém. Télo uchytné hlavy neni vybaveno pfitlaCnymi pruzinami, a to ze dvou
davodu:

Télo uchytné hlavy OSK je kompatibilni s naSim systémem “PLANFIX* a s Polysoude svafovacimi hlavami
MW Fady.

Zamérné Kompatibilni s hlavami fady
nerovnomeérné MW (Polysoude).
obrobeno

NS85-01 ALFAINa.s.© www.alfain.com strana 5




NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE <»
OSK — UZAVRENA SVAROVACI HLAVA il ipovace

1. Svarované trubky nemaji nikdy absolutné pfesny deklarovany rozmér. Proto se nedotykaji celym svym
povrchem prislusné oblasti svafovaci hlavy, nicméné diky zamérnému nepravidelnému obrobeni
mohou byt uchyceny Celistmi v bodech dotyku.

2. Porovnejte ceny!

Univerzalni motor této fady mize byt pouzit pro tfi rdzné typy hlav. Tato vlastnost umozruje zakaznikovi
vyrazné snizit naklady, protoZze mlze svarovat rlizné priiméry pouze s jednim zakladnim zafizenim.

Pfi pfipojovani hlavy k motoru se ujistéte ze hlava lehce zapadne do konektor(l v rukojeti. Pfi odpojovani
hlavy, napf. pfi odstrafiovani zbytk( elektrody nebo svafovacich nanosu, doporu€ujeme sundat hlavu z motoru
a provest tuto praci v Cistém prostredi dilny. Po udrzbé pfipojte opét hlavu k rukojeti na svafovacim pracovisti.

4. ROZMERY

Typy hlav OSK Fady:

Typ Vnéjsi rozméry
OSK -40 3.17 mm — 40 mm
OSK - 65 6 mm — 63.5 mm
OSK - 115 20 mm — 114.3 mm

E
F
o
Typ A B Cc D E F
OSK-40 104 45 150 367 46 8
OSK - 65 140 58 183 400 50 10
OSK-115 188 81 233 450 50 10
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5. PRIPOJENI SVAROVACI HLAVY KE ZDROJI PROUDU

Na zadnim panelu svarecky jsou u silovych rychlospojek znacky polarity (+) a (-). Horni rychlospojka je (-).

Do (-) rychlospojky pfipojte (-) silovy kabel propojovaciho kabelu, ze kterého vede modra hadice. Modra barva
znaéi prutok chladné;jsi kapaliny.

Do rychlospojky (+) pfipojte zemnici kabel z propojovaciho kabelu, ze kterého vede &ervena hadice. Cervena
barva znaci pratok teplejSi kapaliny zpét ze svarovaci hlavy.

Ovladani motoru z fidici jednotky
"Tigtronic Orbital"

Konektor pro ruéni
svarovaci hofak

Plynova hadice 6x1,
pfipojeni V4*

Silova/kapalinova rychlospojka

)

Zemnici/kapalinova
rychlospojka (+)

Kapalinova hadice (modra)

Kapalinova hadice (Cervena)

PFipojeni propojovaciho kabelu do svafecky

e A=
0\ peitt

= it i

Silova/kapalinova rychlospojka
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6. PRIPOJENI SVAROVACI HLAVY K RIDiCi JEDNOTCE

OSK systém umozriuje kombinace r{iznych svafovacich hlav s jednou Fidici jednotkou.
Obé &asti spojové plochy (zdifka v izolatoru a pfiruba v hlinikovém dilci) musi byt v paralelni poloze vici sobé.

Spatné spravné

Zditka v izolatoru neni paralelni
s pfirubou a télem hlavy

Pokud pfipojite hlavu k motoru s nastavenim pfipojovacich ploch jak na obrazku vysSe, zafizeni nebude
pracovat a mlze dojit ke zni¢eni motoru.

= Do spravné polohy nastavite zdifku v izolatoru nasledovné: Pfipojte konektor ovladani motoru do fidici
jednotky a tladitkem "rotation" na dalkovém ovladani uvedte zdifku plastového izolatoru do paralelni polohy
s pfirubou v hlavé. Pak bude mozné obé €asti spojit bez pouziti nasili.

spravné spravné

Obé spojové &asti jsou paralelni s télem hlavy i motoru

Svarovaci hlava OSK musi byt ruéné upevnéna do motoru bez pouziti nasili. Na spojové plo$e nesmi byt
viditelna v podstaté zadna mezera.
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Celni pohled Bo¢ni pohled

» PFipojeni hlavy k motoru pakovymi uchyty

POZOR

Pokud nelze ruéné upevnit hlavu k motoru, neupeviujte hlavu pakovymi tchyty! Mohli byste
mechanicky poskodit motor!
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7. OVLADANI UZAVRENE SVAROVACI HLAVY

Ctyfi Gchytné Gelisti jsou Srouby upevnény na téle hlavy. Celisti koresponduji s vné&j§im prdmérem svafované
trubky.

Télo pfitlaku uchytnych
Celisti

Sroubovaci

uzaviraci paka

Uchytné gelisti

Télo

Rychloupinaci silové
konektory

Zemnici pas

Uvolnéte Sroubovaci uzaviraci paky a vyklopte je do stran. Horni ¢ast domec¢ku klestiny se tim uvolnéni a
vyklopte je také. Horni ¢ast klestiny otevrete, vlozte do klestin trubku a uzaviete opét hlavu. Klestiny zajistéte
ruénim utazenim uzaviraci paky.

Pohled shora na svarovaci hlavu
s polykarbonatovym priizorem

Oteviete horni kryt s prizorem. Pomoci dalkového ovladani (rotation) dopravte ozubeny rotor do pozice
umoziujici upevnéni wolframové elektrody nastaveni vzdalenosti elektrody od svafovaného materialu.
Po té nastaveni se hlava posune do oteviené pozice a je nyni pfipravena ke svafovani.
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8. UDRZBA A SERVIS

NiZze naleznete fotografie, které Vam pomohou provadét zakladni adrzbu jako napf. odstrafiovani
nepatficného materialu z Celisti. Upozorfiujeme Vas, Ze jste zodpovédni za pfipadna poskozeni zafizeni
nevhodnou manipulaci. Pfed jakymikoli upravami na zafizenich pronajatych od ALFA IN a.s. nas prosim
predem kontaktujte na telefonu +420 568 840 009.
Ozubena kola, Srouby, pruziny, O-krouzky atd. rdznych hlav jsou kompatibilni a zaménitelné (kromé rotord a
nékdy napinacich Sroubu elektrod a Celisti).

1. Uvolnéte pakové uchyty motoru z hlavy.

2. Odpojte hlavu od motoru.

3. Uvolnéte Sest hexagonalnich M4x8 spojovacich prvkd v poniklovaném spojovacim osazeni. Dva

horni UpIné vySroubujte z vrchni kryci €asti hlavy.

4. Odejméte uchycovani ¢ast v€etné pruhledu.

Sroubovaci
uzaviraci paka

Télo pfitlaku uchytnych
Celisti a uchytné celisti

Spojovaci osazeni

Polyamidové Srouby

5. Vysroubujte vSechny polyamidové Srouby Sirokym Sroubovakem (neposkodte hlavu).

6. Sejméte “kryci dil“.
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il inonace

Izolaéni O-krouzek

Kola pohonu

Silovy konektor s
pruzZinou

Télo

Izolace kabelll vypinace

Lozisko
pohonného kola

Kryci deska

Ozubeny rotor

Otvory pro elektrody

Pohonné kolo rotoru

Mosazné pruziny

Nyni je mozné vyjmout ozubena kola a ozubeny rotor a vycistit prostor od necistot.

NS85-01 ALFAINas. ©

www.alfain.com

strana 12




NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE <>
OSK — UZAVRENA SVAROVACI HLAVA silaimovace

Silovy vodici
prstenec

Hnaci kolo
s pfirubou a

loZiskem Pruzinové tlacitko

vypinace

Koncovy
vypinac

Sestavte zpét v obraceném poradi.
Dulezité:

Po opétovném sestaveni my mélo byt mozné snadno otocit rotorem rukou, ale pouze v pfipadé, ze je hlava
odpojena od motoru.

Pohled na spodni ¢ast hlavy

Hlinikova pfiruba

Pin koncového
vypinace

PFipojeni plynu

Silové kolik
y Pfipojeni kapaliny
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il inonace

Horni pohled na vrchni ¢ast motoru

Plastovy izolator

Pfipojeni kapaliny

Silové z4suvky

Piny koncového
vypinace

9. NASTAVENI KOLIKU KONCOVEHO SPINACE

Ozubeny rotor pohled
zevnitf

Nastavitelny kolik
koncového spinace

Ozubeny rotor

Pristup k
nastavitelnému koliku
koncového spinace
(Inbus Kli¢)

Otvory pro elektrody
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Pro nastaveni koncového spinaCe neni tfeba hlavu rozdé&lavat. Pootocte rotorem tak, aby byl v pozici
“poledne’, tj. pFistupny shora a inbusovym kli¢em nastavte kolik tak, aby vypinal koncovy spina¢ pomoci
pruzinového tlacitka.

Po té provedte kontrolu funkénosti koncového spinae. Zapnéte ovladani na Testovani bez svafovani a
zmacknéte tlacitko START-STOP. Pokud jste nastavili kolik koncového vypinale spravng, hlava se zastavi
v pfislusné pozici. Pokud se tak nestane, pokracujte v nastavovani koliku do té doby, nez bude hlava vypinat.

V pfipadé, Zze se vam nastaveni opakované nedafi, kontaktuje nas, prosim. Muze se jednat o jiné zavady
(vadny koncovy vypinac, kabel, kontakty pin{i apod.)

10. TYPOVY STITEK

Kazda svafovaci hlava je opatfena typovym Stitkem, ktery obsahuje vSechny informace potiebné pro fizeni
“Tigtronic Orbital“.

Prevody pro rychlost rotace, pulsni rozdéleni, asy atd. nejsou zapotfebi. Rizeni automaticky spolupracuje
s koncovym vypinaCem a automaticky nastavuje delSi ¢as pfedfuku a dofuku plynu.

Typ hlavy
(OSK-65)
rozsah 6-65 mm

Kdd hlavy 7

L3

Hathenaustr. 856« D-83263 Ne-lsenburg

ORBITEC GmbH

(@]

Vyr.
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