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1. UVOD

Vazeny spotfebitel,
spole€¢nost ALFA IN a.s. Vam dékuje za zakoupeni naSeho zafizeni a véfi, Ze s nim budete spokojeni.

Svarovaci zafizeni smi uvést do provozu pouze Skolené osoby a pouze v ramci technickych ustanoveni.
Spole€nost ALFA IN a.s. nepfijme v Zzadném pfFipadé zodpovédnost za Skody vzniklé nevhodnym pouZitim.
Pred uvedenim do provozu si prectéte peclivé tento navod k obsluze.

Stroje spliuji poZzadavky odpovidajici zna¢ce CE.

Orbitalni svarovaci hlavy fady OSW patfi k systému otevienych svafovacich hlav.
Hlavy OSW jsou pohanény stejnosmérnymi motory na 24V. Zafizeni vyzaduji minimalni adrzbu.

V nabidce ALFA IN je $iroky sortiment otevienych svafovacich hlav. Rada OSW je navrzena pro mobilni
svafovani v potravinarském, chemickém, farmaceutickém prdmyslu; stejné tak se da vyuzit v istych
plynarenskych provozech a podobnych aplikacich.
Hlavy fady OSW se vyznaduji:
» robustnim dizajnem
uzivatelsky pfatelskym ovladanim rychloupinani
3-D nastaveni hlavy hofaku
moznosti upinat velky rozsah primérd do jedné hlavy
rychle prestavitelné upinani pro kazdy vné;jsi priimér

moznosti svafovani s pfidavnym dratem (“studeny drat®)

vV V V V V VY

rukojet v€etné& motoru a propojovaci kabel Ize pouzit pro nékolik svafovacich hlav

Svarovaci hlavy OSW se pfipojuji k fidici jednotce TIGTRONIC ORBITAL a mohou byt jednoduse
programovany pro rizné Uhlové stupné a svarovaci rychlosti v mm/min. Pro vice informaci viz navod
k obsluze "TIGTRONIC ORBITAL".

Svarovaci hlavy OSW mohou byt pfipojeny ke kapalinou chlazenym nebo plynem chlazenym TIG hofakovym
sestavam.
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2. BEZPECNOST PRACE
OCHRANA OSOB

e Z bezpecnostnich davodl je pfi svafovani nutné pouzit ochranné rukavice. Tyto rukavice Vas chrani
pred zasahem elektrickym proudem( napéti okruhu pfi chodu naprazdno). Dale Vas chrani pred
tepelnym zarenim a pfed odstfikujicimi kapkami Zhavého kovu.

e Noste pevnou izolovanou obuv. Nejsou vhodné oteviené boty, nebot’ kapky zhavého kovu mohou
zplsobit popaleniny.

o Nedivejte se do svafeciho oblouku bez ochrany obli¢eje a oCi. PouZivejte vZdy kvalitni svafovaci kuklu
s neporuSenym ochrannym filtrem.

o Také osoby vyskytujici se v blizkosti mista svafeni musi byt informovani o nebezpeci a musi byt
vybaveny ochrannymi prostredky.

e Prisvarovani, zvlasté v malych prostorach, je tfeba zajistit dostatecny pfisun ¢erstvého vzduchu,
nebot pfi svafovani vznikaji zdravi Skodlivé zplodiny.

e U nadrzi na plyn, oleje, pohonné hmoty atd. (i prazdnych) neprovadéjte svare&ské prace, nebot hrozi
nebezpeci vybuchu.

e V prostorach s nebezpec¢im vybuchu plati zvlastni predpisy.

e Svafované spoje, které jsou vystavovany velké namaze, musi splfiovat zvlastni bezpec€nostni
poZadavky. Jedna se zejména o kolejnice, tlak. nadoby a pod. Tyto spoje sméji provadét jen
kvalifikované vySkoleni svafedi s potfebnym opravnénim.

BEZPECNOSTNI PREDPISY

e PFed zapodetim prace se svafovacim strojem je tfeba se seznamit s ustanovenimi v CSN 050601,
1993 - Bezpednostni ustanoveni pro svafovani kovd, &l. 3, 5 a 6 a normou CSN 050630,1993 -
Bezpecnostni ustanoveni pro obloukové svarfovani kova, €l. 3,6, a 7.

e S lahvi Argonu je tfeba zachazet podle predpisu pro praci s tlakovymi nadobami obsazenych v CSN
07 83 05 a vnormé CSN 07 85 09.

e  Svare€ musi pouzivat ochranné pomucky.

o Pred kazdym zdsahem v elektrické &asti, sejmutim krytu nebo &isténim je nutné odpojit zafizeni ze
sité.
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3. TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

OSW fada:
Typ Vnéjsi diametr D, Uchopovaci €elisti pro D, v mm
OSW -40 6,0 mm — 40,0 mm
OSW - 80 10.0 mm — 80.0 mm 40.0 mm — 10.0 mm
OSW - 115 20.0 mm — 115.0 mm 50.0 mm - 20.0 mm
OSW - 170 40.0 mm — 170.0 mm

Strukturalni rozméry:

T
oy

ORBITE

OSW-80-13
35/01/10

— -

A 4

> B »
A
B C :

Typ hlavy A B C D F G

osw -40 65 290 95 90 44/40 130

osw - 80 105 300 150 100 44/40 210

osw -115 125 300 240 100 44/40 250

osw - 170 150 300 300 90 50/45 300

Rozmér A je nejvétSi mozny rozmér , ktery je potfebné uvazovat pfi planovani svafovani. UvaZuje se pouze
v pfipadé, kdy jsou se svarovaci hlavou svarovany nejvétsi primeéry z mozného rozsahu, Napf. s OSW — 80
(Da 10.0 mm — D, 80.0 mm) trubka 80.0 mm. Pro mens$i priméry se pouzivaji vétsinou rozméry C/2.

Mimo to je nutno uvazovat pfi planovani svafovanych tras rozmér G. Samoziejmeé existuji v praxi Casto
moznosti, Ze se hlava vhodné natoCi nebo ustavi do SirSiho mista na potrubi s naslednym upravenim pozice.
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Piedni pohled:

Drzék propojovaciho Aretace hotéku
kabelu }

Unasec

svafovaciho Tah

. Sroub jemného
Celisti nastaveni

Celisti - top 1

Rameno hofaku

Nastaveni vysky

hotaku Drzak a izolator
hotraku

Ptipojeni plynem

chl. hotadku
Uhlovy zamek
hotéku

T¢lo hotaku
Aretace t€la
hotaku

T¢lo svatovaci

hlavy

Kruhovy drzék

pro zavéseni

hlavy
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Zadni pohled

Utahovaci §roub
pro celisti

Ramena
Yo rychloupinacich
Celisti
> °
Nastavovaci Sroub
rychloupinacich (o
Celisti
Upnuti drzaku s motorem
Paka
rychloupinacich
Celisti D
¥
Konektor kabelu
fizeni motoru
Ruéni drzak s
Oteviit motorem
Zavfit A
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Boc¢ni pohled

Drzak propoj.
kabelu o
Sroub jemného
7 M
nastaveni
Rameno s
Celistmi
Ru¢ni drzék s A
motorem
v
Sroub nastaveni
vysky hotaku
[N ‘
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4. POPIS FUNKCE

OSW oteviené orbitalni svafovaci hlavy tvofi otevieny ozubeny pojezd, na kterém je pfipevnén TIG hofak,
stejnym zplsobem je oteviené i télo hlavy. Hlava se pohybuje pomoci nékolika ozubenych kol. To
zabezpecuje plynuly orbitalni pohyb hofaku v obou smérech.

Klesté svarovaci hlavy se nastavuji na pramér trubky nastavovacimi Srouby rychloupinacich ¢elisti. Mohou byt
upevnény k trubce pfimo nad svafovanym spojem.

Rameno hofaku je vybaveno pruzinou plsobici v ose otaceni ramene. Po uvolnéni ramena hofaku je horak
tlacen smérem ke svarenci. Rameno hofaku s TIG hofakem Ize 3D nastavovat nad mistem svarového spoje.

Vzdalenost oblouku se nastavuje Sroubem Nastaveni vysky hofaku pomoci Inbus /hexagon klice.
Sroub jemneho nastaveni nastavuje bocCni vzdalenost hofaku od svaroveho spoje.
Uhel hofaku ke svafovacimu spoiji je plynule nastavitelny pomoci areta¢nich Sroubu izolatoru a téla hofaku.

Svarovani se “studenym dratem® je mozné pomoci instalovani vodi¢e dratu (bowdenu) a drzaku vodice.
Drzak vodice dratu je pfipevnén k hofaku pomoci dvou Sroubu a je plynule nastavitelny. Vodi¢ dratu

s propojovacim kabelem je umistén pfed hofakem, v drzaku vodi¢e. Vodi¢ podavani “studeného dratu®
ORBIFEED je b&hem svafovaciho procesu posouvano spole€né s propojem a hofakem.
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5. PRIPRAVA SVAROVANI

1 Propojovaci kabel pfipojte do svarecky.

2 Pripojte Fidici kabel do konektoru motoru.

3 Uzavrete rychloupinaci paku a umistéte hlavu na trubku.

Nastavte upinaci Celisti na pozadovany vnéjsi pramér

trubky.
Otevrete rychloupinaci paku a zajistéte Sroubem
jemného nastaveni od %4 do %z otaCky Sroubu jemného

nastaveni.
Uzavrete rychloupinaci paku.
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12

Prilozte rameno horaku k trubce. Mirné nadzvednéte rameno
horaku.

Odstrarite aretaci ramena hofaku.

Rameno horaku je tlaceno ke svafované trubce pruzinou.
Pomoci této pruziny a Sroubem pro nastaveni vzdalenosti
hofaku se nastavi pozadovana vzdalenost hofaku od trubky.

13

Provedte bo¢ni nastaveni ramene hofaku k stfedu trubky.

14

Nastavte Uhel hlavy hofaku vzhledem k ose trubky Inbusovym
klicem.

15

Jemné doladte Inbusovym klicem vySku wolframové elektrody
nad svafovanou trubkou.
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16 | Pfedmotejte propojovaci kabel hlavy o délku svafovani (napf.
360 nebo 720°) otagenim hlavy proti sméru svafovani pomoci
dalkového ovladani.

17 | Pfed zaCatkem svafovani prekontrolujte nasledujici:
- Pfipojeni zemniciho kabelu

- Pf¥ipojeni zdroje proudu

- Ochranny plyn

- Formovaci plyn

- Chladici okruh

18 | Po nsvafovani vyklopte zpét rameno hofaku az do aretacni
polohy.

22 | Otevrete klesté hlavy pomoci paky rychloupinacich celisti.
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6. NAHRADNI DALY A SPOTREBNI MATERIAL
Poz. Komponent Kéd Dilec Obr.
1 Kryt 1000410 Hlava hofaku
kratky 1000420 (OSW-40)
stredni
dlouhy
2 Klestina 1000411 Hlava hofaku
& 1.6 mm 1000421 (OSW-40)
& 2.4 mm
3 Télo horaku 1000419 Hlava horaku
1000429 (OSW-40)
4 PVC O-krouzek 1000417 Hlava hofaku
1000427 (OSW-40)
5 Cocka hubice 1000412 Hlava hofaku
& 1.6 mm 1000422 (OSW-40)
& 2,4 mm
6 Hubice 1000413 Hlava horaku
&9 mm 1000423 (OSW-40)
11 mm
7 Pruzina 1000000.18 Rameno horaku
8 Rameno horaku Rameno horaku
9 Kruhovy disk Rameno hofaku
10 Izolator Rameno hofaku
11 Distanéni podlozka Rameno hofaku
12 Ruéni Sroub Rameno hofaku
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