Dodatek k navodu PEGAS 40 plasma PFC ovo

Tento dodatek méni a dopliuje v pfilozeném navodeé tyto odstavce:

4. TECHNICKA DATA

PEGAS 40 PLASMA PFC ovo jedn.
Metoda Plasma cutting — déleni plazmou
Sit'ové napéti V/IHz | 1 x110/50-60 1x230/50-60
Jisténi A 20 pomalé 16 pomalé
Max. sitovy proud I1 A 33,7 23,4
Max. efektivni proud 11eff A 19,9 14,8
Rozsah fezaciho proudu A/ 20/88,0 - 30/92,0|20/88,0 - 40/96,0
Napéti naprazdno U20 \% 480
Rezaci proud (DZ=100%) 12 /U2 | ANV --- 21/88,4
Rezaci proud (DZ=60%) 12/U2 AN 23/89,2 26/90,4
Rezaci proud (DZ=x%) 12/U2 AN 35%=30/92,0 40%=40/96,0
Max. produktivni 8 12
fez uhlikaté oceli mm
Max. fez uhlikaté oceli mm 15 20
Uhlikata 10 15
ocel mm
Kvalitni fez Nerez mm 8 12
Hlinik mm 6 10
Méd mm 3 4
Pracovni tlak bar 4.5
Max. vstupni tlak vzduchu bar 7,5
Spotfeba vzduchu I/min 119
Zapalovani oblouku Pneu-mechanické
Regulace proudu Continuous - plynula
Tfida izolace F
Kryti IP 23S
Normy EN 60974-1
Rozméry (§ xd x v) mm 215 x 470 x 387
Hmotnost kg 16,8

6. PRISLUSENSTVi STROJE

6.1 SOUCAST DODAVKY
bud’

e Rezaci hofak ABICUT45 délky 6 m s centralnim konektorem
s kratkou dyzou 0,8 mm a hubici 35 A.

nebo

e Rezaci hotfak PT-60 délky 6 m s centralnim konektorem s kratkou




dyzou 1,1 mm a hubici.

6.2 PRISLUSENSTViI NA OBJEDNAVKU

Pos. |Kbod Popis

Kabel zemnici ALFIN 3m 10-25 150A — pouze u stroju
V9030038 . : iy -
vybavenych rychlospojkou pro pripojeni zemniciho kabelu

4314 Rychlospojka Pegas 160/40 8.462.020

VMO0329 Adaptér PEGAS Plasma -pfivod vzduchu

742.D121.1|Kruzidlo ABICUT 45

5081 Kruzidlo - sada PT-60

24 |D640710 |Filtr pro plazmu DFP 6 R3/8

25 |VM0328 Sada pro pfipojeni filtru DFP k plasmé

S777a Kukla samostmivaci ALFA IN S777

Horak PT 60
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Obr. 2b. Hofak TEC.MO. PT 60 — spotfebni dily



Pozice Kéd Nazev

1 5050 Hlava horaku PT-60 rucni
1a 5052 O-Krouzek PT-60
2 5053 Rukojet PT-60

2a 5011 Vypina¢ PT-100
4 5056 Difuzér PT-60
5 5057 Dyza 0,65 10/20 A PT-60
6 5060 Dyza 0,9 30/40 A PT-60 pos 6
7 5062 Dyza 1,1 50/60 A flat PT-60
9 5064 Dyza dlouha 0,65 10/20 A PT-60
9 5065 Dyza dlouha 0,8 20/30 A PT-60
11 5067 Hubice 6 dér PT-60
11 5068 Hubice 6 dér Max Life PT-60

N/S 5025 Kli¢ na elektrodu PT-60, 100
13 5070 Dyza 0,9 30/40 A PT-60 pos 13
13 5071 Dyza 1,0 40/50 A PT-60 pos 13
13 5072 Dyza 1,1 50/60 A PT-60 pos 13
14 5073 Hubice PT-60 pos 14
15 5074 Hubice PT-60 pos 15
16 5076 Dyza dlouha 0,9 40 A PT-60 pos16
16 5077 Dyza dlouha 1,0 50 A PT-60 pos16
16 5078 Dyza dlouha 1,1 60 A PT-60 pos16
17 5131 Hubice PT-60 pos 17
18 5132 Dyza 40-60A PT-60 pos18

N/S 5081 Kruzidlo - sada PT-60

Doporucena startovaci sada pro horak TEC.MO. :
Poz. Kéd Nazev ks
5085 Sada START k hofaku PT-60 PEGAS

3 5055 Elektroda standard PT-60 2
5 5058 Dyza 0,8 20/30 A PT-60 4
7 5061 Dyza 1,0 40/50 A flat PT-60 1
8 5063 Elektroda dlouha PT-60 1
10 5066 Dyza dlouha 0,9 30/40 A PT-60 2
12 5069 Nastavec vodici PT-60 1




6.3 POZNAMKY KE SPOTREBNIMU MATERIALU

6.3.1 Hubice

PT-60

e Je mozné volit ze dvou hubic. Obé maji 6 otvorl pro stlaceny
vzduch. Standardni hubice 5067.

e Pro delSi zivotnost hubice je nutné volit hubici 5068.

6.3.3 Standardni dyzy

PT-60

e Pro mensSi fezané tloustky (uhlikata ocel) do 4mm je lepSi pouzivat
dyzu 5057 Dyza 0,65 10/20 A PT-60 v kombinaci s elektrodou 5055
Elektroda standard PT -60. Pro fezaci tloustky od 4 do 8mm se
pouziva dyza 5060 Dyza 0,9 30/40 A PT-60. Pro fezané tloustky nad
8 mm se pouziva dyza 5062 Dyza 1,1 50/60 A flat PT-60.

e P¥i tahani hofaku po plechu bez pruziny musi byt horak vybaven
sestavou viz. obr. 2b, pozice 13, 14, 15. Do nepfistupnych mist se
pouziva prodlouzeni, sestava viz obr.2b, pozice 8, 16, 17, 18.



