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1. PODMINKY POUZiVANi PRISTROJU CLINOX

Nize naleznete doporuc¢ené podminky pro zapojeni a pouzivani pristrojii CLINOX.
Povrch ureny k oSetfeni by mél byt vzdy uzemnén odpovidajicim zemnicim kabelem nepfetrzité pfipojenym k nejblizSimu
distribuénimu panelu. Odpovidajici krokosvorka kabelu by méla byt pfipojena na oSetfované strané obrobku.
Provozovatel muze ptipadné uzemnit namisto samotného obrobku pracovni stal, na kterém je obrobek umistén. V takovém
pfipadé je ale doporuceno zkontrolovat, zda neni obrobek pokryt ochrannymi vrstvami v oblasti kontaktnich mist s pracovnim
stolem.
Pokud neni uzemnéni obrobku mozné, nedoporucuje se:

1. OSetfovat jeden povrch vice jak jednim pFistrojem CLINOX.

2. Svarovat v pfipadé, Ze je pristroj CLINOX pfipojen k obrobku zemnicim kabelem (i v pfipadé, kdy je pfistroj mimo

provoz).

Pristroje CLINOX by mély byt pfipojeny ke zdroiji elektfiny prostfednictvim zasuvek ve zdi nebo panelu vhodného pro
bezpecénostni zastréku "F" (CEE7 / 7).

A
Agy byla zajisténa bezpecnost obsluhy a spravna funkce pfistroje, musi byt zasuvka vzdy uzemnéna. Je zakazano pfipojovat

napajeci kabel k italskym zasuvkam (zasuvky "L" - CEl 23-16 / VII).
Je také zakazano pouzivat pfistroj s neuzemnénym napajecim zdrojem.

.|}--._.g-Dvr

Po dokonc&eni prace nebo béhem pracovnich prestavek je vhodné odpojit zemnici svorku pfistroje CLINOX od obrobku/pracovni
plochy.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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Dgporuéuje,me odpojit kabel ze zasuvky, pokud nebude pfistroj pouzivan delSi dobu. .. .
PRACOVNI PODMINKY V PRIPADE VYUZIVANI SOUCASNE SVARECICH | MORICICH ZARIZENI
Svarovani soucasné s ¢isténim / lesténim je zakazano.

them jakeéhokoliv svafovani, odpojte zemnici kabel od pfistroje CLINOX.
UPOZORNENI: Pocatecni faze svarfovaciho cyklu mlize zpUsobit vazné poskozeni pristroje CLINOX.

INNESCO

Béhem svarovacich operaci, odpojte uzemnéni spojujici pfistroj CLINOX s obrobkem.

ALFAIN a.s.©

www.alfain.eu
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Dalsi uzite&né tipy:
Nepouzivejte zafizeni, pokud nejsou kabely spravné rozloZeny (jsou smotané/zamotané).

NOI

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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Neodkladejte hofak na Cistici jednotku. Vzdy jej umistéte do pfisluSného drzaku.

2. UvVOoD

V' UPOZORNENI: Seznamte se diikladné s obsahem tohoto

navodu

2.1 OBECNE INFORMACE

Tento navod k obsluze a udrzbé obsahuje informace o skladovani, pfeprave, uvedeni
do provozu, pouziti a udrzbé pfislusného zafizeni.

Tento navod je nedilnou soucasti stroje a musi byt uchovavan po celou dobu
pouzivani stroje.

Tento navod popisuje pfistroj v momenté dodani.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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2.2 APLIKACNi JEDNOTKA

Clinox Eco Energy je elektrochemicky systém pro upravu obrobkl z nerezové oceli.
Pristroj byl navrzen a vyroben pro:

1. odstranéni oxidl a skvrn po svafovani nebo fezani na nerezové oceli

2. leSténi svarl na nerezové oceli

3. znaceni nerezové oceli (na prani)

Ve vyjimecnych pfipadech mohou po pouziti kapaliny (napf. AISI 430) vystoupit na
mimoradné citlivé oceli bilé skvrny. Jestlize si nejste jisti typem oceli, provedte test na
vzorku nebo se informujte u prodejce zafizeni. Pokud je to nutné, vyrobce Vam muize
dodat méné leptavou kapalinu pouzitelnou na vice citlivou ocel.

Vyrobce neni odpovédny za Skody vzniklé nespravnym pouZzivanim stroje jako:
nespravné pouziti stroje nebo uzivani stroje neproskolenymi osobami
pouZziti v rozporu s referencnimi standardy

nespravna instalace

nevyhovujici hlavni napajeni

nespravna udrzba

nepovolené modifikace stroje a neprofesionalni opravy

pouZiti neoriginalnich nahradnich dili nebo dili nespecifikovanych jako vhodny pro
dany model

8. pouziti roztokdl nedoporu€enych v tomto navodu

9. nedodrzovani navodu

10.neocCekavaneé udalosti

11.jiné nevhodné pouziti

NOORWN =

3. BEZPECNOST PRACE

C € Stroj je vyroben v souladu se zavedenymi bezpeénostnimi normami EU a je opatien
znackou CE.
Cistici proces muiize byt bezpe&né provadén pouze v pfipadé, Ze jsou dodrzovana veskera
doporuCeni v tomto navodu a dalSi obecné zasady bezpelnosti prace. Osoby
zodpovédné za bezpecfnost prace na konkrétnich pracovistich musi zabezpecit seznameni
a proskoleni stanovenych pracovnikl pro praci s timto zafizenim. PfedevSim je tfeba, aby
se pracovnici seznamili s timto navodem.

3.1 OBECNA PRAVIDLA
PFi praci se strojem pouzivejte ochranné pomucky, jako jsou:
1. ochranné rukavice;
2. ochranné bryle;
3. filtraCni maska (pokud nejsou vypary vzniklé pfi praci aktivné odsavany).
Pri Cisténi, zvlasté v malych prostorach, je tfeba zajistit dostateCny pfisun Cerstvého
vzduchu, nebot’ pfi pracovnim procesu vznikaji Skodlivé plyny.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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Prevence popaleni

V pribéhu Cdisticiho procesu mohou nékteré soucdasti, v€etné Cistici pistole,
dosahnout vysokeé teploty (vice nez 180° C).

Je nezbytné pouzivat ochranné rukavice v pfipadé rucni manipulace
z nerezovym obrobkem bé&hem procesu Cisténi.

Je rovnéz nutné pracovat s ochrannymi rukavicemi pfi manipulaci s Cisticim
roztokem.

Podobné je tfeba postupovat pfi vyméné hrotll nebo navleku.

Elektrolyt
Cistici zafizeni pro svou funkci vyZaduje specialni Cistici roztok BOMAR
(aktivni latkou je kyselina fosfore¢na), ktery drazdi pokozku a oc€ni sliznici.

Béhem prace vzdy pouzivejte adekvatni ochranné prostredky, které
zabrani pfimému kontaktu s nechranénou ¢asti téla.

Nepouzivejte Cistici roztok, ktery neni doporucen vyrobcem a take
neprovadéjte zadné (fedici) kombinace s jinymi produkty.

Cistici roztok BOMAR vzdy uchovaveijte na bezpeéném misté a v originalnim
baleni. Dbejte na tésnost uzavéru.

V pripadé kontaktu roztoku z pokozkou, o€ima nebo v pfipadé polknuti,
postupujte dle instrukci, uvedenych na obalu (nadobé) roztoku.

Kopii bezpe&nostniho listu si mizete vyzadat u:

ALFAIN a.s.

telefon: 568 840 009

e-mail: info@alfain.eu

OO H > O

Toxicke plyny

Musi byt provedena fadna opatfeni k ochrané osob pfed vdechovanim
toxickych plynd, které mohou vznikat pfi Cisticim procesu.

Tento pristroj nema ucinné filtracni nebo odsavaci zarizeni, je tedy nutné
provozovat stroj pri_zabezpeceném funkénim filtraénim odsavacim
zarizeni.

Pokud neni_mozné pouzit filtracni_odsavaci zarizeni, pouzijte filtracni
masku podile typu pouzitého elektrolytu (FFP2, FFP1...).

FFP2 (Tig Bomar, Brill Bomar)

FFP1 (Neutral Bomar)

>

Urazy elektrickym proudem

Uraz el. proudem mize byt smrtelny.

Nikdy se nedotykejte Casti pod proudem.

Pokud mate pocit , Zze u Vas doSlo tfeba jen k nepatrnému zasahu el. proudem
béhem prace, vypnéte zafizeni a dale ho nepouzivejte, dokud neni problém
odstranén.

Pravidelné kontrolujte pfivodni kabelaz a pfipadé jakéhokoliv poskozeni je
vyménte.

Udrzba elektrickych komponent muiize byt provadéna pouze za predpokladu, Ze
zarizeni je odpojeno od sité.

Nikdy nepouzivejte zafizeni bez ochranného krytu. PoSkozené €ast nahradte
vzdy originalnimi nahradnimi dily.

Nikdy nepfipojujte zafizeni pfimo bez ochrannych el. zafizeni ( jistiCe, pojistky
apod.) a vzdy se presvédcte, je-li zapojen ochranny zemnici vodic.

VeSkera udrzba musi byt provadéna pouze kvalifikovanou osobou.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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3.2 OCHRANA ZARIZENi

Tepelna ochrana
V pfipadé prehfati invertoru prestane zarizeni fungovat. Kdyz se teplota invertoru navrati
zpét do normalnich hodnot, zafizeni automaticky zapne pfivod elektrické energie.

OCHRANA proti zkratu

Stroj je vybaven ochrannym zafizenim proti zkratu mezi hrotem a obrobkem. P¥i praci na
maximalni urovni proudu a prete€eni elektrolytu, muze byt ochrana proti zkratu ¢asto
aktivovana. V tomto pfipadé snizte uroven proudu nebo pratok elektrolytu.

4. POPIS ZARIZENI

41 TECHNICKA DATA

MODEL CLINOX ECO ENERGY
NAPETI Viz zadni panel
FREKVENCE 50/60 Hz
VYKON 450 W
ROZSAH NAPETI 10/30V AC/DC
TRIDA IZOLACE P23
HLUCNOST <10 dB (A)
HMOTNOST (bez roztoku) 7 kg
ROZMERY STROJE 330x230x240 mm
4.2 POUZITI

Zafizeni pro elektrolytické Cisténi CLINOX ECO ENERGY bylo navrzeno a vyrobeno
pro odstranéni oxidacni vrstvy pfi svafovani a fezani nerezu. Odstranuje oxidy a
skvrny zpusobené hofenim ze vSech typl nerezu. Ve vyjime&nych pfipadech mohou
po pouziti kapaliny (napf. AISI 430) vystoupit na mimofadné citlivé oceli bilé skvrny.
Jestlize si  nejste jisti typem oceli, provedte test na vzorku nebo se informujte u
prodejce zafizeni.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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4.3 POPIS

([ I
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Oznaceni | Popis

1 Sitovy kabel

2 Hlavni vypinac

3 Konektor pro pfipojeni zemniciho kabelu
4 Konektor pro pfipojeni propojovaciho kabelu
5 Enkodér metody (Cisténi, lesténi)

6 Enkodér proudu

7 LED - stroj zapnut

8 Madlo

9 Zemnici kabel s kleStémi

10 Propojovaci kabel k horaku

11 Nadobka s elektrolytickym roztokem

12 Horak

13 Drzak hofaku

14 RozSifeni pro drzak horaku

15 Tlacitko pFitoku elektrolytu

16 Sroub

17 Grafitovy hrot (a — standard, b — uzky)
18 Navlek (a — standard, b — uzky)

19 Stétec Clinox (a — adaptér, b — pouzdro)
20 Neutralizacni roztok Inox Fit

4.4 PRENASENi STROJE
Jednotka smi byt pfenasena pomoci pevného madla na horni strané stroje.

4.5 SKLADOVANi STROJE

Zafizeni musi byt skladovano na suchém a bezpe¢ném misté, je nutné se vyvarovat
poskozeni elektronickych Casti.

4.6 SOUCASTI DODAVKY

ks 1 CLINOX ECO ENERGY stroj

ks 1 Horak

ks 1 Drzak horaku

ks 1 Zemnici kabel

ks 1 Propojovaci kabel k hofaku

ks 1 Navod k obsluze a udrzbé

ks 1 Grafitovy hrot Standard 90°

ks 1 Grafitovy hrot Uzky 90°

ks 1 Clinox Eco stétec + adaptér (19a) + pouzdro (19b)

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu




12/20

5. UVEDENI DO PROVOZU

51 NASAZENi HROTU A STETCE

Hrot
1. Pomoci 2,5mm imbusového klice uvolnéte Sroub 16 na horaku.
2. Vlozte hrot do hofaku a utahnéte Sroub pomoci imbusového klice 2,5 mm.

Stétec

1. VloZte adaptér 19a do hofaku a upevnéte jej Sroubem.
2. Vlozte Stétec do adaptéru .

3. Otocte stétcem, aby zapadl| do adaptéru.

4. Nasadte na Stétec pouzdro 19b a zavrete je.

5. Posunem pouzdra regulujete délku vlaken Stétce.

UPOZQRNENi:
Stétec je ihned po nainstalovani ihned pfipraven k pouziti, na rozdil od hrotu, na
ktery je nejprve potfeba nasadit navlek.

Poznamka:

Spravné pouziti stétce Clinox

Vlakna Stétce maji vyCnivat maximalné 15 mm. Posunem pouzdra si nastavite spravnou
délku viaken.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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5.2 NASAZENi NAVLEKU

Navleky jsou vyrobeny ze specialniho materialu odolného proti kyselinam a vysoké
teploté.

1.TIG BOND navleky
Nasadte navlek na hrot.

2.BOND navlek
Nasadte navlek na hrot a pripevnéte jej O-krouzkem.

UPOZORNENI:
V pfipadé, Ze navlek neni spravné upevnén, mize dojit ke zkratu v dusledku kontaktu
grafitového hrotu a obrobku.

5.3 ELEKTROLYTICKE ROZTOKY

UPOZORNENI:
PFi manipulaci s roztoky pouzivejte ochranné rukavice a bryle.
Ujistéte se, ze pouzivate spravny elektrolyt.

1. Neutral Bomar — roztok k ¢isténi svart

2. Tig Bomar — roztok k Cisténi svaru
3. Brill Bomar — roztok k lesténi svaru

Ozn. Popis ﬁ

11a NEUTRAL BOMAR CLXTIG002516.20
Cistici roztok (Baleni: 20x100ml)

11b TIG BOMAR CLXTIG002520.20
Cistici roztok (Baleni: 20x100ml)

11c BRILL BOMAR CLXTIG002518.20
Cistici & Leétici roztok (Baleni: 20x100ml)

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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& INOX FIT
20 N I— ESXFIT000001.06
eutralizacni roztok (Baleni: 6x1L)

po Cisténi / lesténi / znaceni

CLXMKG000005.100

26 MARKING ELECTROLYTE (Pack: 1x100ml)

CLXMKG000004.100

27 EROSION ELECTROLYTE (Pack: 1x100ml)

Nasazeni tuby na horak
1. Povolte uzavér tuby a odstrarite ochrannou folii.
2. Pf¥iSroubujte tubu na horak.

%
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5.4 CISTENI/ LESTENI

1. Enkodérem 5 vyberte pozadovanou metodu.
AC Ccisténi
DC lesténi

/ Cisténi se Stétcem
Pouziti Stétce je idealni v mistech, ktera jsou s hrotem obtizné dostupna (napf.

rohy).
Spravné kombinace
Metoda Nastroj Roztok
Cisténi Grafitovy hrot + Tig Bond navlek Neutral/Tig/Brill Bomar
Stétec Neutral/Tig/Brill Bomar
Lesténi Grafitovy hrot + Tig Bond navlek Brill Bomar
Stétec Brill Bomar

2. Enkodérem 6 regulujte velikost elektrického proudu
2.1 Cisténi a lesténi s hrotem a naviekem
Clinox Eco Energy umoznuje regulaci elektrického proudu. Pracovni rychlost
se zvySuje umeérné s elektrickym proudem.
Vystupni napéti je automaticky regulovano invertorem.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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V pfipadé pochybnosti provedte predbézné testy, aby se zabranilo poskozeni
obrobku nebo popaleni navieku.

2.2 Cisténi a lesténi se $tétcem Clinox
Pokud zvolite enkodérem metody 5 Cisténi se Stétcem, bude velikost
elektrického proudu stala a uzivatel ji nemuze ménit. Pfi CiSténi svarl pomoci
Stétce vzdy pouzivejte toto nastaveni.
Pri lesténi se Stétcem Clinox vyberte enkodérem 5 metodu DC a enkodérem 6
regulujte elektricky proud.

5.5 PRIPOJENI K ELEKTRICKE SiTI

Pfed pfipojenim stroje do elektrické sité se ujistéte, ze:
1. Sit je vybavena zemnicim vodiCem.
2. Sit ma dostateCnou kapacitu pro tento stroj.
3. Sit ma nadproudovou ochranu nebo ochranu proti zkratu, automatické vypnuti
podle typu zemnéni.
4. Izolace kabelu, hofak, zasuvka a zastr¢ka jsou v poradku.

Poté pfistupte k instalaci zafizeni:

1. Pripojte jeden konec propojovaciho kabelu 10 do konektoru na horni strané horaku
a druhy konec do konektoru 4 na pfednim panelu stroje.

2. Pfipojte zastrcku zemniciho kabelu 9 do konektoru 3 na pfednim panelu stroje.

3. Pfipnéte zemnici klesté k nerezovému obrobku, ktery budete Cistit nebo lestit.

4. Sitovou vidlici zasurite do zasuvky, ktera odpovida parametrim vyrobniho Stitku
umisténého na zadnim panelu stroje.

5. Zapnéte stroj hlavnim vypinacem 2.

5.6 PROCES CISTENI/LESTENI

1. Zmacknéte tlaCitko 15 na hofaku pro pfisun roztoku BOMAR z tuby. Po kazdém
zmacknuti pocCkejte 2/3 s pfed dalSim stiskem, abyste dali Cerpadlu €as se naplnit.
Pfi prvnim plnéni opakujte tuto operaci 4/5 krat.

Pfilozte hrot/Stétec k nerezovému dilci, ktery ma byt CiStén/lestén.

Mirnym pfitlakem pohybujte hofakem po svaru az do doby, kdy je odstranéna
vSechna necistota (oxidy) ze svaru.

w N

UPOZORNENI:
Lesténi vyzaduje vétSi mnozstvi elektrolytického roztoku nez Cisténi.
Navlek/Stétec musi byt stale nasakly BOMAREM. Vyménte navlek/Stétec za novy,
kdykoli pouzity navlek/stétec nese stopy opotfebovani nebo se zda byt popaleny.
Nikdy nepouzivejte hrot bez navieku BOND.

Jak pouzivat Stétec spravné
Pfi praci drzte Stétec vzdy v kolmé poloze ke svaru a nasakly elektrolytickym
roztokem.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu




16/20

5.7 PO CISTENI/LESTENI
1. Odlozte hofak na odkladaci drzak.
2. Odpojte zemnici klesté z Cisténého predmétu.
VELMI DULEZITE
1. Po dokoncCeni prace rychle odstrante z obrobku zbyvajici elektrolyt. Pokud tak
neucinite, objevi se na obrobku bilé skvrny, které pujdou odstranit jediné
opakovanim procedury Cisténi.
2. Nagfikejte na povrch roztok Inox Fit 20, za ucelem neutralizace elektrolytu.

3. Otfete povrch hadfikem z mikrovlakna namocenym v Cisté vodeé.
4. Otfete povrch suchym hadfikem z mikrovlakna.

5.8 VYPNUTI STROJE

1. Vypnéte stroj hlavnim vypinaCem na zadnim panelu.
2. Odpoijte stroj od sité vytazenim vidlice ze zasuvky.
3. Provedte udrzbu stroje.

6. FUNKCE ZNACENI (MARKING)

6.1 ZAKLADNi INFORMACE

DalSi funkci zafizeni je elektrochemické znaCeni nerezovych oceli. Principielné se
jedna o elektrolyzu neutralni kapaliny, ktera neni korozivni ani drazdiva. Tmavsi a
vyraznéjSi znacky jsou mozné v rozsahu AC proudu, svétlejSi a CistSi znacky se
dosahuji v rezimu DC proudu pfi pouziti elektro-erozivni kapaliny.

UPOZORNENI:
Znaceni (marking) vyzaduje MARKING KIT ktery je specialnim pfisluSenstvim na
objednavku. Neni soucasti dodavky stroje.

Marking Erosion
AC DC

Obr. Slozeni MARKING KITu

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu
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Oznaceni | Popis

10 Propojovaci kabel k horaku
13 Drzak hofaku

21 Rukojet

22 Sroub

23a Hrot

24a Navlek

25a O-krouzek

26 Znacici elektrolyt
27 Erozivni elektrolyt
Matrice

Matrice pro znaceni jsou vyrabény v riznych velikostech - od 25x15mm az 257x170mm
podle pozadavku zakaznikd. Zivotnost matrice je zhruba 500 cykld pfi spravném
pouzivani.

Zakaznici mohou vyuzivat i tiskarny pro tisk matric ke zna€eni napf. sériovych Cisel, log a
EC znacek.

6.2 PRIPRAVA ZNACENI

1. Uvolnéte Sroub 22 na rukojeti 21 pomoci 2,5 mm imbusovym kli€em
2. Vlozte grafitovy hrot do rukojeti a Sroub utahnéte.

3. Nasadte plstény navlek na grafitovy hrot tak, aby byl cely zakryty.
4. Navlek upevnéte O-krouzkem.

UPOZORNENI:

Pokud neni navlek dobfe upevnén, mize dojit ke zkratu mezi grafitovym hrotem, a
obrobkem, nebo muze byt matrice hrotem poSkozena.

5. PrepinaCem 5 vyberte funkci znaceni (Cervena oblast).
Cerna linka (AC) pro pro tmavsi a silngjsi znacky ( se znadicim elektrolytem 26).
Bila linka (DC) pro svétlejsSi znacky ( s erozivnim elektrolytem 27).

6. PFi vypnutém stroji pfipojte propojovaci kabel 10 k rukojeti hofaku 21 a druhy konec
kabelu ke konektoru 4 na predni strané stroje.

ALFA IN a.s.© www.alfain.eu




18/20

ipojte zemnici kabel 9 ke konektoru 3.
ipnéte zemnici klesté k dilci, ktery bude znacen.
apojte stroj sitovym kabelem 1 do sitové zasuvky.

‘r’
‘r’

7.P
8.P
9.7

5.3 POSTUP ZNACENI
1. Pf¥iloZte matrici na misto znaceni.
2. NavlhCete navlek nékolika kapkami roztoku 26/27. Neni nutné navlhCovat navlek
po kazdém znaceni, jedno navlhéeni mize vystacit az na 15 po sobé jdoucich
znaceni.

é/

3. Zapnéte stroj hlavnim vypinacem na zadnim panelu.
4. Nékolikrat prejedte navlekem po matrici. Pozor — nesmite se dotknout
nerezu mimo matrici, jinak poskodite nerezovy povrch zna¢eného dilce.

UPOZORNENI:
Pokud je stroj zapnuty, nikdy nepokladejte hrot s navihnéenym navlekem na znaceny
dilec. DoSlo by k poSkozeni nerezového povrchu.

5.4 PO ZNACENI
1. Umistéte rukojet do drzaku.
2. Vypnéte stroj hlavnim vypinacem.
3. Sundejte ze znaceneého dilce zemnici klesté a matrici.
4. Odpoijte sitovy kabel stroje ze sité.
5. Nastfikejte na povrch znaceného dilce roztok Inox Fit 20, za ucelem
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neutralizace elektrolytu.

6. Otrete povrch hadfikem z mikrovlakna namocenym v Cisté vodeé.
7. Otrete povrch suchym hadfikem z mikrovlakna.
8. Oplachnéte matrici tekouci vodou, abyste zabranili tvorbé inkrustaci.

7. UDRZBA

Upozornéni:
Pfed kazdou udrzbou vypnéte stroj hlavnim vypinaCem a odpojte napajeci kabel od sité.
6.1 BEZNA UDRZBA
1. Pfed kazdou pracovni sménou zkontrolujte stav komponentl stroje a v pfipadé
potfeby je  vymérnite.
2. Po ukonceni prace sundejte navleky z hrotu a Stétec z hofaku. Navleky i Stétec

proplachnéte vodou.
3. Po vychladnuti vycistéte hrot a SpiCku horaku.

6.2 SPECIALNi UDRZBA

1. Specialni udrzbu provadi technik vyrobce zafizeni nebo autorizovany servis.

8. SERVIS

7.1 POSKYTNUTIi ZARUKY
1. Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj ma v dobé dodani a po
dobu zaruky bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a
normami.
2. Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni Ihuté,
spociva v povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni
organizaci povérenou vyrobcem.
3. Zarulni doba stroje je 24 mésict od prodeje kupujicimu. Lhuta zaruky zacina
bézet dnem predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do
zaruéni doby se nepocita doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby,
kdy je stroj opraven.
Zaruc¢ni doba hofaku je 6 mésicu.
Podminkou platnosti zaruky je, aby byl Cistici stroj pouzivan odpovidajicim
zpusobem a k ucelim, pro které je ur€en. Jako vady se neuznavaji poskozeni a

ok

mimoradna opotiebeni, ktera vznikla nedostateCnou péci €i zanedbanim i zdanlivé

bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkuSenosti nebo
snizenymi schopnostmi, nedodrzenim pfedpist uvedenych v navodu pro obsluhu
a udrzbu, uzivanim stroje k ucelum, pro které neni uréen, pfetéZzovanim stroje, byt
i prechodnym. Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily
vyrobce.
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6. V zaruCni dobé& nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které
mohou mit vliv na funkénost jednotlivych soucasti stroje.

7. Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo
materialové vady a to u vyrobce nebo prodejce.

8. Jestlize se pfi zaruCni opravé vymeéni vadny dil, pfechazi vlastnictvi vadného dilu
na vyrobce.

9. Jako zarucéni list slouzi doklad o koupi (faktura) na némz je uvedeno vyrobni €islo
stroje.

7.2 ZARUCNi A POZARUCNi OPRAVY

1. Zarucni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované servisni organizace.
2. Obdobnym zpusobem je postupovano i v pfipadé pozaru€nich oprav.
3. Reklamaci oznamte na tel. €isle 568 840 009, e-mailu: servis@alfain.eu

9. LIKVIDACE ODPADU

UPOZORNENI:
UZivatel zafizeni musi zabezpecit maximalni ochranu zZivotniho prostredi.

8.1 POUZITE NAVLEKY

Jedna se o specialni odpad, se kterym musi byt naloZeno v souladu se vSeobecné
platnymi pfedpisy.

8.2 KAPALNY ODPAD

Kapalny odpad vznikly béhem procesu Cisténi /leSténi musi byt povazovan za nebezpecény
odpad, ktery musi byt likvidovan v souladu se vSeobecné platnymi pfedpisy — viz pfislusné
bezpecnostni listy.

8.3 ELEKTROODPAD
Informace pro uzivatele k likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni v CR:
Spolecnost ALFA IN a.s. jako vyrobce uvadi na trh elektrozafizeni, a proto je povinna
zajistit zpétny odbér, zpracovani, vyuZziti a odstranéni elektroodpadu.
Spolecnost ALFA IN a.s. je zapsana do SEZNAMU kolektivniho systému EKOLAMP s.r.o.
(pod evidencnim Cislem vyrobce 06453/19-ECZ).
Tento symbol na produktech anebo v privodnich dokumentech znamena, ze
pouzité elektrické a elektronické vyrobky nesmi byt pfidany do bézného
komunalniho odpadu.

Zarizeni je nutné likvidovat na mistech oddéleného sbéru a zpétného odbéru
fy. EKOLAMP s.r.o. Seznam mist naleznete na http://www.ekolamp.cz/cz/mapa-sbernych-
mist.

Pro uzivatele v zemich Evropské unie:

Chcete-li likvidovat elektricka a elektronicka zafizeni, vyzadejte si potfebné informace od
sveho prodejce nebo dodavatele.
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