REZACI PORTALY

ALFATEC

CNC stoly
pro termickeé déleni plasmou
nebo plamenem



Rezaci stoly ALFATEC jsou primarné urceny pro termické déleni materialu plasmou nebo kyslikem

Nase zafizeni jsou masivni a velmi pfesna. Cilova skupina uZivatelll jsou mensi zamecnické a kovozpracuijici firmy, které potfebuji pfesné vypalky
a potrebuji byt flexibilni a rychli, ale nehodlaji investovat velké ¢astky do vysoce produktivnich zafizeni. Nabizime provedeni vzorového péleni podle
vykresu potencionalniho zédkaznika pfimo v nasi firmé. Portaly Ize osadit i sadou pro fezani plamenem.

Mzete shlédnout video
z nasi instalace
fezaciho stolu
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Rezani plasmou Rezani autogenem

Plasmové palici zarizeni se sklada z nasledujicich hlavnich komponent:

Pohonné jednotky — osy XYZ
(krokové motory + prevodovky,
linedrni vedeni, hiebeny)

Strojni horak

Filtracni a odsavaci jed-
notka (nemusi byt sou-
Casti dodavky)

Ovladaci panel — fidici a
ovladaci jednotka

Sekéné nebo centralné odsavany stdl, véetné paliciho rostu

Plasmovy zdroj/invertor

Seznam vyrabénych typl CNC ALFATEC

Typové oznaceni Nazev Efekt. Fezna oblast mm] Typova fada Zpisob odsavani
CNC17 ALFATEC CNC 1,25x1,25 1250x1250 Ekonom Centralni
CNC01.3 ALFATEC CNC kompakt Fezaci portal 1x2 m sekcni 1000x2000 Profi Sekéni
CNCO01.6 ALFATEC CNC kompakt Fezaci portal 1x2 m vanovy 1000x2000 Ekonom Centralni
CNCO01.1 ALFATEC CNC kompakt Fezaci portal 1,5x3 m 3 sekce 1500x3000 Profi Sekéni
CNCO01.5 ALFATEC CNC kompakt Fezaci portal 1,5x3 m vanovy 1500x3000 Ekonom Centralni
CNCO01.7 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x3 m sekéni 2000x3000 Profi Sekeni
CNCO01.2 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x4 m sekéni 2000x4000 Profi Sekeni

CNCO01.4 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x6 m sekéni 2000x6000 Profi Sekeni



ALFATEC CNC 1,25 x 1,25

Stiil se vyrabi ve tiech riiznych konstrukénich provedenich:

CNC17-0 Stroj vybaveny kulickovymi Srouby linearnim vedenim v osach X, Y, Z profi fada
CNC17-1 Stroj vybaveny trapézovymi Srouby linearnim vedenim v osach X, Y, Z stfedni fada
CNC17-2 Stroj vybaveny trapézovymi Srouby a linedrnim vedenim (pojezdové rolny) v osach X, Y, Z - ekonomicka fada

CNC stoly o fezné velikosti 1,25x1,25 m jsou primarné urceny pro malé provozovny k ter-
mickému déleni elektricky vodivych materiald. Déleni mlize probihat prostfednictvim plas-
mové technologie nebo plamenem (autogen).

Rém stolu se vyznacuje velmi robustni konstrukci. Pohyb ve vSech osach zajistuji vykonné
krokové motory (servopohony) spolecné s pfesnym linearnim vedenim a Sroubovici. Ne-
kolizni systém uchyceni hofaku chrani hofak pred jeho poskozenim. Samozfejmosti je au-
tomatické hlidani vysky hofaku nad materidlem (THC).

Stdil je standardné vybaven rostem s lamelami, pripravou pro odsavani nebo alternativné
vodni vanou. Soucasti je také operatorska konzola, kde je soustredéna veskera elektroni-
ka, vCetné Fidiciho PLC a PC s instalovanym grafickym (¢eskym) prostredim pro ovladani a
diagnostiku stroje.

Stiil doporucujeme vybavit plasmovym agregatem PEGAS o vykonu
60/100/120 A, dle pozadované tloustky déleného materialu, vCetné vhodného stroj-
niho hofaku. Na pfani zékaznika méizeme do systému integrovat plasmové agregaty ji-
nych vyrobcd.

Volitelné prislusenstvi
Prislusenstvi pro paleni plamenem

Dopliikové zafizeni pro paleni trubek
CNC15-1 CNC ALFATUBECUT

Odsavacdi a filtracni jednotka

Vodni vana

Pfiprava pro odsavani

Technicka data

Parametr

Efektivni fezna oblast

Typ odsévaciho stolu

Technologie

SW pro Fizeni

Operacni systém
Technologicky SW

Pocet motor(

Pohyb v ose X, Y, Z

Rizeni vysky hofaku (THC)
Nekolizni uchyceni horaku
Laserovy zaméfovac
Bezpecnostni tlacitka
Rq'efevrenénl' Cidla/koncové
spinace

Rezna rychlost
Prejezdova rychlost
Presnost polohovani
Napajeni

Maximalni zatizeni stolu
Hmotnost

Celkové rozméry (DxSxV)

ALFATEC CNC
1,25 x 1,25
1250x1250 mm
Centralni zplsob
odsavani
nebo vodni vana

Plasma, plamen,
gravirovani
CutComp

Windows
WRYKRYS

4
Sroubovice + linearni
vedeni
Ano

Ano
Ano
2

Ano

0 + 10000 mm/min
0 + 10000 mm/min
+0.2 mm
230 V/50 Hz
300 kg/m?

700 kg
1900x2000x1500 mm



ALFATEC CNC sekcni (fada Profi)

Stoly se vyrabi v péti riiznych velikostech:

CNCO01.3 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m 2 sekce
CNCO1.1 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1,5x3 m 3 sekce
CNCO01.7 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x3 m 3 sekce
CNCO01.2 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x4 m 4 sekce
CNCO01.4 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 2x6 m 6 sekci

Rezaci portaly ALFATEC se sekénim typem odsavéni jsou charakteristické velmi kvalitni, robustni konstrukei. Zp@isob odsavéni skodlivych zplodin je
feSen pomoci specidlniho sekéné odsavaného stolu (s 2 az 6 nezavislymi sekcemi, dle velikosti stolu, vybavené pneumatickym otevirdnim klapek) s
velmi vysokou Ucinnosti odsavani. Stoly jsou pfipravené k napojeni na filtratni a odsavaci jednotku nebo vykonny ventilator (na pfani mézeme na-
bidnout).

Pohyby v osach XYZ jsou realizovany prostfednictvim 4 vykonnych motord se zpétnou vazbou, dopinénych o planetové prevodovky, v kombinaci s
presnym linedrnim vedenim a (Sikmymi) hfebenovymi prevody. Cela konstrukce je navrzena s dlirazem na jednoduchou UdrZzbu a snadnou, intuitivni
obsluhu. Tyto fezaci portdly jsou primdrné urceny pro déleni materialu plasmovou technologii, ale Ize ho doplnit napfiklad sadou pro déleni plame-
nem nebo pridavnym zafizenim pro préci s potrubim.

Systém je vybaven adaptivnim fizenim vysky hofaku nad materidlem (THC), aktivnim béhem procesu paleni.
Nedilnou soucasti téchto zatizeni je bezpecné uchyceni hofaku pomoci specidlniho drzaku, ktery zajisti ochranu hofaku vici jeho mechanickému po-
Skozeni (napriklad pfi vzpficeni paleného materidlu). Pomoci stavéciho Sroubu Ize korigovat hlové natoceni horaku vici délenému materialu.

Soucasti kazdého zafizeni ALFATEC je ergonomicky feSeny ovladaci pult, vybaveny monitorem s vysokym rozliSenim a Ghlopfictkou 24" (na prani s
dotykovym displejem) pro maximalni komfort obsluhy.

Ovladaci program CutComp je softwarova cast fidiciho systému, ktera ma za Ukol poskytnout rozhrani mezi
celym systémem stroje a operatorem. Program pracuje na platformé OS Windows XP/7/8/10. Obsluha ovlada
zafizeni pomoci bezdratové kldvesnice a mysi. UZivatelské rozhrani je velmi komfortni a intuitivni s Sirokymi
moznostmi optimalizace celého procesu.

VSechna zafizeni ALFATEC Ize integrovat (prostfednictvim WIFI nebo kabelem) do pocitacové sité a diky tomu
napriklad sdilet podkladové (DWG, DXF) soubory nebo dalkové diagnostikovat chovani celého systému atd.

M{zete shlédnout E
video na YouTube ¥

O

Zafizeni Ize doplnit sadou
pro fezéni plamenem




CNCO01.3 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m sekcni
Odsavany stll se 2 nezavislymi sekcemi. Ovladani otevirani klapek je feSeno pneumatickym systémem. Maximalni zatizeni stolu je 490 kg/mz2.
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CNCO01.1 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1,5x3 m sekcni
Odsavany st se 3 nezavislymi sekcemi. Ovladani otevirani klapek je FeSeno pneumatickym systémem. Maximalni zatiZeni stolu je 550 kg/mz2.

3500

g
B4
1520
il

1350




ALFATEC CNC centralni (fada Ekonom)

Stoly se vyrabi ve dvou réiznych velikostech:

CNCO01.6 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1x2 m vanovy
CNCO01.5 ALFATEC CNC kompakt fezaci portal 1,5x3 m vanovy

Jedna se o ekonomickou variantu fezacich portalti ALFATEC. Oproti ,fadé Profi* jsou projektovany pro centralni (nikoliv sekéni) zplisob odsavani
Skodlivych zplodin s nizsi iCinnosti @ méné robustni konstrukci.
Ostatni parametry resp. vybaveni této fady je shodné s fadou Profi.

CNCO01.6 ALFATEC CNC kompakt Fezaci portal 1x2 m vanovy
Vanovy stiil s centralnim zplisobem odsavani. Maximalni zatizeni stolu je 400 kg/m2.




Zakladni technicka data zarizeni CNC ALFATEC

Technologie

Pohony pro osy XYZ

Prevodovky

Ovladaci software

Technologicky software

Pohyb v ose X,Y

Pohyb v ose Z

Presnost prejezdu

Rychlost prejezdu (XY)

Rezné rychlost

Presnost polohovani

Napajeni

Hlidani kolize hofaku

Automatické fizeni vySky horaku
Moznost automatického fizeni vykonu plasmového zdroje
Pocet ind. cidel/koncovych spinact
Pocet bezpecnostnich tlacitek
ZpUsob odsavani

Maximalni zatiZeni stolu

Elektricky prikon celkovy

Plazma/plamen
4x vykonné motory s enkodéry
Planetové
CutComp
WRYKRYS
Sikmé hi'ebeny, linedrni vedeni
Sroubovice, linearni vedeni
0,01 mm/krok
0-18000 mm /min
0-12000 mm/min
+0.1 mm
230V 50 Hz
Ano
Ano
Ano
6/3
3
Sekéni/centralni
550 kg/m2
Dle typu

Ridici a ovladaci jednotka je vybavena

standardni pocitaCovou sestavou, tvofenou miniPC, barevnym monitorem 24", bezdratovou klavesnici,
mysi. Soucasti ovladaci jednotky je rovnéz bezpecnostni relé, napajeci zdroje a ovladaci prvky.
Pfipojeni k pocitacové siti je realizovano prostrednictvim Wi-Fi nebo kabelem.

Pocita¢ pracuje pod operacnim systémem Windows 7/8/10.

Dalsi nainstalovany software: CutComp, WRYKRYS.




Ovladaci program CutCOMP

je softwarova Cast fidiciho systému, ktera ma za ukol poskytnout rozhrani mezi celym systémem stroje a operatorem. Program pracuje na platformé OS
Windows. Zakladni okno programu se sklada z hlavniho menu, vyrezu stolu a informacni listy. Povely k fidici jednotce stroje se provadéji pomoci okna

,,Ovladani stroje".

Softwarova Cast Ize rozsifit o technologicky program WRYKRYS pro snadnou pfipravu palicich pland.
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Technologicky program WRYKRYS

Odsavaci a filtracni jednotka

Jednotka je urCena pro odsavani emisi, vznikajicich pfi CNC termickém pale-
ni. Kvalita pouzitého filtracniho materialu umoznuje prefiltrovanou vzdusninu
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Ovladaci program CutCOMP

Technicka data filtracni jednotky

TIG FSD 3650/57/TS

vracet zpét do prostoru vyrobni haly. Systém Cisténi filtraCnich patron je au- Pchetvk?zet 6 ks
tomaticky ovladan vlastni Fidici jednotkou na zakladé velikosti tlakové ztraty Filtracni plocha 57 m?
mezi $pinavou a Cistou &asti filtragni patrony. Zatizeni filtracni plochy 64 m3/m2.ht

Celkovy odsavany objem je 3650 m3/hod. Saci vykon ventilatoru je 1,01
m3/s.

Klasifikace filtracniho mat. M
Stupen odlu¢nosti 99,99%
Vstup vzdusniny DN 315
Pratibluk oy byt w slebino-
modnrem ventitony , - Tvarovka PROK 178x225/DN280
Vystup vzdusniny PRA.280x400
Pfivod stlaceného vzduchu 5,5-10 bar( dle ISO 8573.1 TF.3
Wedudnik r A
'3.[0‘50@' tlak pneum.systému 4-5 bardl
cisteni
prostorfirase | SpoOtYeba stlaceného vzduchu 32 Nm3/hod
_prefilirovans v
vacukrany Napéjeni filtragniho zafizeni 3x230/400V, 50Hz dle CSN EN
50160
- Radialni ventilator RG45T-2DN.
Proator fiftrece Typ ventilatoru G5.3R
nepretilirovans '
s Ml Y Saci vykon 1,01 m¥/s/3186 Pa
Ingpakini visg v v oz H
Otacky ventilatoru 2930 ot/min
Prikon elektromotoru 5,5 kW
Napajeni elektromotoru 400/690 50Hz
Jmenovity proud 10,3 A
Objem prachového kontejneru 2x44 litrd
Rozméry zafizeni (Sxhxv) 1383 x 1259 x 2527 mm
o Hmotnost zafizeni 567 kg
iz Tactnang buplik pracha , , v
Provozni teplotni rozsah -15az 50 °C

Rozmér filtracni plochy
Typ filtracniho materialu

764-700x1200
Polyester s PTFE membranou

CNC ALFATEC stoly standardné dodavame se zdroji PEGAS 60 plasma, PEGAS 101 plasma

nebo PEGAS 121 plasma.

Plasmovy zdroj je umistén mimo palici zafizeni ALFATEC. Veskera kabelaz je vedena prosttfednictvim kabelovych

fetéz0. Po dohodé Ize k zafizeni pfipojit plasmovy zdroj jinych vyrobcd.



PEGAS 60 plasma CNC
IGBT PFC invertor

vhodny pro produktivni strojni fezani materialu do tloustky cca 10 mm
suitable to cut carbon steel up to 10 mm material thickness

Technicka data

#
L |

—_——

Sitové napéti 3 x 400V
Rozsah fezaciho proudu 20 - 65A
Jit&ni 16 @ i
Rezaci proud (DZ=100%) I, 60 A
Rezaci proud (DZ=60%) I, 65 A
Jemnozrnna ocel
Produktivni propich/fez (I,max) 10
Produktivni propich/fez (1,@DZ=100%) 10
Maximalni propich/fez (I,max) 12
BoCni start/fez (I,max) 20
Max. vstupni tlak vzduchu Arc ignition
Pracovni tlak (hofak PTM 100 /6 m) 5,0 bar{i
Spotfeba vzduchu (hofak PTM 100/6 m) 200 I/min
Zapalovani oblouku pneu-mechanic /
Regulace proudu plynula § y
Hmotnost 24 kg Y
&
Horak strojni / Torch Plasma TM-70 % P 4
1,3 m Coax PEGAS 60/101/121 CNC ‘ &
6131-1  Horak Plasma TM-70 1 m strojni coax %ﬁ_\ T _ _{’“\ C E
T N
6132-1  Kabel Koax. 8 m TM-70/125 & ' IEC 60974-7
6132-10 Kabel Koax. 10,7 m TM-70/125 Poz. Kod Nazev ks v sadé
6221 | Sada START k horéku TH/TM-70 PEGAS 120/121

plynem chlazeny

Zatézovatel 50% 70A Sada obsahuje
_Fr'l';’: . é*_': ';zbar 5 5832 Dyza 20-50A STM-70, TM-70 5
Pratok plynu 185 limin >* 5937 Dyza 70ATM-70 >
Zapalovani bez HE 3* 5830 EIekFroda S'_I'I\,’I-70, TM-70 10
7* 5833 | Hubice strojni STM-70, TM-70 1
la* 5790  O-krouzek TM-70 TM-125 1
Informace pro objednani 4% 5831  Rozd&lovat plynu STM-70, TM-70 Max Life 1
Poz. Kod/ Nazev
1* 5934 Hlava hoféku TM-70 automat / Machine Torch Head TM-70
la* 5790 O-krouzek TM-70 / O-Ring TM-70
2% 5791 Trubka Pozi¢ni TM / Fibreglass Positioning Tube TM
3* 5830 Elektroda STM-70, TM-70 / Electrode STM-70, TM-70
4 5936 Rozdélovac plynu TM-70 / Swirl Ring TM-70
4% 5831 Rozdélovac plynu STM-70, TM-70 Maximum Life / Swirl Ring STM-70, TM-70 Maximum Life
5 5832 Dyza 20-50A STM-70, TM-70M / Tip 20-50A STM-70, TM-70
5* 5937 Dyza 70A TM-70 / Tip 70A TM-70
6* 5834 Hubice STM-70, TM-70 / Shield Cup body STM-70, TM-70
7* 5833 Hubice strojni STM-70, TM-70 / Shield Cap Machine STM-70, TM-70
8 5806 Trubka Pozi¢ni s hfebenem TM / Fibreglass Positioning Tube with Rack TM
9 5938 Hubice strojni OHMIC TM-70 / Shield Cap Machine OHMICTM-70

%

Standardni vybaveni horaku



PEGAS 101 plasma CNC
PEGAS 121 plasma CNC

IGBT PFC invertor vhodny pro produktivni strojni fezani materialu
do tloustky cca 15 mm nebo 20 mm

Technicka data

b
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Parametr Pegas 101 Pegas 121
Sitové napéti 3 x 400V 3 x 400V - >
Rozsah Fezaciho proudu 20-100A 20-120A / ’ 'g:
Jigteni Re 2@ PEGAS 101 PLASMA A& (11 ¢¢
Rezaci proud (DZ=100%) I, 100 A 100 A
Rezaci proud (DZ=60%) I, 100 A 120 A
Jemnozrnna ocel
Produktivni propich/fez (I2max) 12 20
Produktivni propich/fez (I2@DZ=100%) 12 12
Maximalni propich/fez (I2max) 15 25
Bocni start/fez (I2max) 30 45
Max. vstupni tlak vzduchu 8,5 bar( 8,5 barll
Pracovni tlak 5,0 bardi 5,0 bar(
Spotieba vzduchu 295 |/min 295 |/min
Zapalovani oblouku mggﬁgr}ic mggﬁ;r;ic
Regulace proudu plynula plynula
Hmotnost 32,4 kg 32,4 kg

Obsah sady: 6071 Sada START k hofaku TM-125 PEGAS
Horak strojni TM-125 120/121

Poz. | Kdd Nazev ks v sadé

6130-1 Horak Plasma TM-125 1 m strojni coax 60/101/121 CNC 3 5792 Rozdélovac plynu 45-85A Max 1

6132-1 (6132-10) Kabel Koax. 8m (10,7) TM-70/125 5* | 5794 | Elektroda 45-125A TM 20
i 6 5795 Dyza 45A presny rez TM 2
plynem chlazeny 7 5796  Dyza45ATM 2
Zatézovatel 60% 125A 8 5797 Dyza 65A TM 2
Plyn Air/N2 9 5798 Dyza 85A TM 2
Tiak 5,046,0 bar 10 5799 | Dyza105ATM 2
R _ 10* 5800  Dyza 125A TM 5
Pritok plynu 295 |/min 13 5803  Deflektor presny fez 45A TM 1
Zapalovani bez HF / without HF 14 | 5804 | Hubice strojni 45-85A TM 1
Informace pro objednani
|
Poz. Kod Nézev .: —
6130-1 | Horak Plasma TM-125 1 m strojni coax . =
61321 | Kabel Koax. 8 m TM-70/125 IEC 60974-7 = B
6132-10 = Kabel Koax. 10,7 m TM-70/125 _ =
6071  Sada START k hofaku TM-125 e Ty L rl
1% 5789 | Hlava hoféaku strojni ||_|| | ”] |_|IJ |
la* 5790 | O-krouZek . , L 1F
2% 5791 | Trubka Pozi¢ni TM Exjas? it * Eiu‘ ' |
3 5792 | Rozd&lovat plynu 45-85A Max Life TM é E& % -
4% 5793 Rozdélovac plynu 105-125A Max Life TM 2 £ | G
5* 5794  Elektroda 45-125A TM ; ! .
6 5795 Dyza 45A presny ez TM | W | 1 B
7 5796 | Dyza 45A TM g OOd .l
8 5797 | Dyza 65ATM grysys e o PN
9 5798 | Dyza 85ATM = = = | =
10 5799  Dyza 105A TM o | [ - - | ’ !
10* 5800 | Dyza 125A TM LI L ' 1 o= W
11 5801 | Hubice-télo 45-85A TM —-—— i = =
12% 5802 | Hubice-T&lo 100-125A TM W (- ,
13 5803 | Deflektor presny fez 45A TM s M eyt !
14 5804  Hubice strojni 45-85A TM 84 - iy
15% 5805  Hubice strojni 100-125A TM
16 5806 Trubka Pozi¢ni s hfebenem TM FRECISIONIUT SHIELDED

* Standardni vybaveni hotaku



Rotovadlo ALFATUBECUT - doplrikové zafizeni k CNC stoldm pro paleni trubek

Jedna se o prislusenstvi k CNC portalim ALFATEC 1x2 m nebo
1,5x3 m, nelze ho provozovat samostatné

Navrzeno s dlirazem na jednoduchou obsluhu a tdrzbu (HW i SW)
Ize pouZit technologii plazmového fezani i fezani plamenem

Ovladani pomoci SW CutComp (spolecné s ovladanim portalu)
Hotak vybaven hlidanim kolize s materidlem

Stavéci Sroubovice a pojezdy pro pfizplsobeni réiznym priimérfim
trubky

8-mi bodové sklicidlo pro pevné upevnéni trubky
Adaptivni Fizeni vysky hofaku nad materidlem
Zafizeni je mobilni — Ize ho jednoduse odpojit a uskladnit

Pomoci SW WRYKRYS Ize snadno vytvorit palici plan (rozviny, mak-
ra, nastaveni, atd.)

Technicka data

Parametr

Préifez trubky
Technologie

SW pro fizeni
Operacni systém
Technologicky SW
Pocet motord
Rotacni pohyb
Rizeni vysky hoFaku
Bezpecnostni tlacitka
Referencni Cidla/koncové spinace
Hlidani kolize horaku
Rezna rychlost
Prejezdova rychlost
Presnost polohovani
Napajeni

Hmotnost

Celkové rozméry (D x S x V)

CNC15-1 CNC ALFATUBECUT
80 — 600 mm
Plasma, plamen, gravirovani
CutComp
MS Windows
WRYKRYS nebo FASTCAM
1
Krokovy motor s pfevodovkou
Ano
Dle pouzitého stolu (3 na stole)
1/0 (koncovy spinac je na stole)
Ano
0 - 12000 mm/min
0 - 18000 mm/min
+-0,1 mm
DC 35V/4A (napdjeni z nohy)
cca 250 kg

2200* x 820 x 900 mm
*dle velikosti stolu
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