aXe 250 IN MIG MAN-4
aXe 320 IN MIG MAN-4
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< Inversor de soldadura manual
para MIG/MAG

Excelentes caracteristicas de soldadura con gases
mixtos y CO2

Soldaduras con alambre con didmetro de hasta 0,6; ‘ . ,
0,8mm; 1,0; 1,2 mm de diferentes metales y aleaciones z P g
(como acero al carbono y acero aleado, aluminio, etc.)
Regulacion continua de voltaje

Burnback Ajustable

Alimentadores con 4 rodillos

Regulacion electroénica de la inductancia

Modo de refrigeracion ecoldgica
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& Welding manual inverter for MIG/MAG

Excellent welding characteristics in mixed gas and CO2
Welds with wire up to diameter 0,6; 0,8 mm; 1,0; 1,2 mm of different metals and alloys
(such as carbon steel and alloy steel, aluminum, etc.)

Continuous voltage regulations

Adjustable burn back

4 roll feeders

Electronic regulations of the choke

Ecological cooling mode

) ) Boton 2T/4T
Pantalla - configurar corri- Button 2T / 4T

ente / velocidad del alimen-

tador de alambre Indi .
' ndicador de potencia - LED
Display - set current / wire feeder speed @ m/min @) p

oA _ Verde
Power on indicator - Green LED

Pantalla - Configuracion del

voltaje
Display - displays, set voltage

Indicador de temperatura alta -
LED Amarillo
Over temperature indicator - Yellow LED

Configuracion del potenciéometro

del voltaje de soldadura
Setting potentiometer of welding voltage/

Botdn para prueba de ali-
mentacion de alambre

. . B y flujo gas
Potenciometro de velocidad Potenciometro de Button wire insertion and gas test

del alimentador de alambre inductancia
Potentiometer wire feeder speed Potentiometer choke



INVERTERS MIG/MAG

Imagen/Illustr. # Pieza/Part No  Descripcion / Description
E.086-4 aXe 250 IN MIG MAN-4
2 : aliment.de 4 rodillos, inversor, cable de aliment., instrucciones/4 roll, inverter, power cord, manual
' E.087-4 aXe 320 IN MIG MAN-4
: aliment.de 4 rodillos, inversor, cable de aliment., instrucciones/4 roll, inverter, power cord, manual
SGB24-3 Soplete MIG PARKER SGB240 3m / Torch PARKER SGB240 3m
Q\ SGB24-4 Soplete MIG PARKER SGB240 4m / Torch PARKER SGB240 4m
SGB24-5 Soplete MIG PARKER SGB240 5m / Torch PARKER SGB240 5m
f SGA305-4LW Soplete PARKER SGA-LW305A 4m Ultralight / Torch PARKER SGA-WL305A 4m Ultralight
7258 Valvula PROCONTROL Argon / Pressure Reducer
6011 Valvula FIXICONTROL CO2 / Pressure Reducer
-? ol Vélvula BASECONTROL AR y CO2 / Pressure Reducer BASECONTROL Ar and CO2
S7SUN9B Casco para soldar S9B Shooting Blue Shark / Welding Helmet S9B Shooting Blue Shark
’.@ S777 Casco para soldar Barracuda S777 / Welding Helmet Barracuda S777
S7S Casco para soldar ALFA IN S7S, S7SU / Welding Helmet ALFA IN S7S, S7SU
O VMO0151-1 Manguera de Gas 3m G1/4-G1/4 opfedena / Hose Gas 3m G1/4-G1/4
D VM0023 Cable masa 3 m 300 A 35-50 / Earthing Cable 3 m 300 A 35-50
@ K910-1 Reduccion - adaptador hasta 18 kg / Adapter up to 18 kg
' VM0453 Adaptador de bobina 5kg / Adapter for spool 5kg
2187 Rodillo 0.6-0.8 22/30 / Roll 0.6-0.8 22/30
Kladky / Rollers
2188* Rodillo 0.8-1.0 22/30 / Roll 0.8-1.0 22/30
2189 Rodillo 1.0-1.2 22/30 / Roll 1.0-1.2 22/30
2270 Rodillo 0.8-1.0 22/30 AL / Roll 0.8-1.0 22/30 AL
2269 Rodillo 1.0-1.2 22/30 AL / Roll 1.0-1.2 22/30 AL
2318 Rodillo 0.8-1.0 22/30 TD / Roll 0.8-1.0 22/30 TD tube wire
2319 Rodillo 1.0-1.2 22/30 TD / Roll 1.0-1.2 22/30 TD tube wire
2320 Rodillo 1.2-1.4 22/30 TD / Roll 1.2-1.4 22/30 TD tube wire

* La maquina estd equipada con esta bobina / the machine is equipped with these rolls

Informacion técnica / Technical data

ESPANOL

Método

Tension de la red

Rango de corriente de soldadura
Voltaje de circuito abierto U,
Proteccion de la red

Corriente efectiva méxima I,
Corriente de soldadura (DC=100%) I,
Corriente de soldadura (DC=60%) 1,
Corriente de soldadura (DC=x%) I,
STEP de voltaje

Tipo de proteccion

Estandar

Dimensiones (ancho x largo x alto)
Peso

Velocidad del alambre

Diametro de la bobina

Peso de la bobina

ENGLISH

Method

Mains voltage

Welding current range
Open-circuit voltage U,
Mains protection

Max. effective current I, .
Welding current (DC=100%) I,
Welding current (DC=60%) I,
Welding current (DC=x%) I,
Voltage steps

Protection

Standards

Dimensions (w x | x h)
Weight

Wire speed

Spool diameter

Spool weight

ALFAIN a.s., ¢.p. 74, 675 21 Nova Ves (distrito Trebic)
Czech Republic, www.alfain.eu, export@alfain.eu tel.: +420 568 840 009

U. aXe 250 IN MIG MAN aXe 320 IN MIG MAN
MIG/MAG MMA MIG/MAG MMA
V/Hz 3 x 400/50-60 3 x 400/50-60
A 20 - 250 30 - 250 20 - 315 30 - 300
\ 54,4 63,1
A 16 @ 16 @
A 12,9 13,0 12,9 12,8
A 210 190 210 190
A 250 230 250 230
A 60%=250 50%=250 25%=315 20%=300
plynule/continuous plynule/continuous
IP 23S 1P 23S
EN 60974-1, EN 60974-10 cl. A EN 60974-1, EN 60974-10 cl. A
mm 474 x 911 x 670 474 x 911 x 670
kg 47,6 47,6
m/min 0,5-17,0 - 0,5-17,0 -
mm 300 - 300 -
kg 18 18 -
V01 ©ALFAIN a.s.,Imagenes ilustrativas, derecho de modificacion reservado.



