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TINA

Varovani
Pred jakoukoliv operaci si pozorné prectéte tento navod k obsluze.

stroje.

I@' Tato pfiruc¢ka obsahuje informace tykajici se skladovani, pfepravy, instalace, pouzivani, dozoru a udrzby

Tento navod je nedilnou soucasti stroje a musi byt uchovan po celou dobu jeho Zivotnosti pro budouci
nahlédnuti.

Oficidlnim jazykem zvolenym vyrobcem je italStina. VVyrobce neruci za preklady do jinych jazyk, které
presné nevyjadfuji vyznam plivodniho jazyka.

Tato pfiru¢ka odrazi stav techniky v okamziku dodani stroje a nelze ji povazovat za dostatec¢nou, pokud
doslo k naslednym Upravam.

Oddéleni zakaznické pomoci Nitty-Gritty (info@nitty-gritty.it) je vam k dispozici, aby poskytlo
veskeré informace o marketingu a pouzivani.

1. VLASTNOSTI STROJE

1.1.

JEDNOTKOVA APLIKACE

Prostfednictvim elektrochemického procesu umoznuje zafizeni okamzité vytisknout na kov libovolné logo.
NITTY-GRITTY pouziva specifické kapaliny pro zna¢eni nasledujicich kova:

* Nerezova ocel

+ Uhlikova ocel

» Chromovana ocel

» Galvanizovana ocel

« Slitiny médi

* Hlinik

* Titan

» Chromovany plast

NITTY-GRITTY nenese odpovédnost za zadné dlisledky nespravného pouziti svych produktl, napfiklad:

* nespravné pouziti stroje nebo pouziti neSkolenym personalem;

* pouziti v rozporu s referenénimi normami;

* nespravna instalace;

* nevhodné hlavni napajeni;

* vazné nedostatky v udrzbg;

* neopravnéné upravy a neopravnéné zasahy;

* pouziti neoriginalnich nahradnich dild nebo nahradnich dill, které nejsou uréeny jako vhodné pro dany model;
* pouziti kapalin, které NITTY-GRITTY nedoporucuje nebo které nejsou specifické pro tento model;
* Uplné nebo Caste¢né nedodrzeni pokynu;

* neocekavané udalosti;

* a jakékoli jiné nespravné pouziti.

1.2. TECHNICKE UDAJE
Model: MULTI MARK Rozsah napéti elektrody: 12V AC/DC
Napajeci napéti: Viz Stitek pod zafizenim Trida izolace: P23
Frekvence: 50/60Hz Hmotnost stroje: 3,1 kg
Vykon: 450W Rozmeéry stroje: 330x170x240 mm
Rozsah napéti elektrody: 12/30V AC/DC
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1.3. SOUCASTI ZARIZENI (OBR. A)

1. Napdjeci kabel zafizeni 9. Rukojet

2. Zasuvka zemniciho kabelu 10. Grafitova vlozka

3. Zasuvka napajeciho kabelu rukojeti 11. Znackovaci plsti

4. Dotykova obrazovka LCD — deska ovladaciho panelu 12. O-krouzek pro znaceni plsti
5. Rukojet 13. Podpora rukojeti

6. Znovu uzaviratelné podpéry 14. Znackovaci elektrolyt (*)

7. Zemnici kabel 15. Neutralizaéni roztok

8. Napajeci kabel rukojeti 16. Obrazovka znaceni

(*) Pro znaceni vyZaduje kazdy material specifickou kapalinu

7
i
$

16

1.4. MOBILIZACE A USKLADNENIi STROJE

Preprava: stroj je vybaven ramennim pasem 3 umisténym vpfedu. (Obr. 1.4.1).
Pracovni poloha: Umistéte spotfebi¢ na pracovni plochu vytazenim pfisluSnych nozi¢ek 6 (Obr. 1.4.1 — Obr. 1.4.2).
Udrzujte pracovni prostor v €istoté. Stroj skladujte na suchém a bezpe€ném misté.

Obr. 1.4.1 Obr. 1.4.2 Obr. 1.4.3
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2. BEZPECNOST

c € Stroj je realizovan v souladu se zavedenymi bezpecnostnimi normami EU a nese znacku CE.

Zafizeni |ze pouzivat s vysokym stupném bezpecnosti, pokud jsou dodrzovana v§echna bezpecnostni pravidla, zdravy
rozum, doporuceni vyrobce a aktualné platné zakony. Pracovnici personalni bezpe¢nosti si musi pfecist tento navod pred
tim, nez pracovnikim umozni pouzivat stroj.

21,

OCHRANNA ZARIZENi INTEGROVANA NA STROJI

DPI

Nebezpeci popaleni:

Pouzivejte ochranné rukavice

Béhem pouzivani zafizeni mize hrot
rukojeti i obrobek dosahnout vysokych
teplot.

Pouzivejte vhodné DPI:

Pouzité roztoky mohou zpUsobit vazné
podrazdéni o¢i a pokozky. V pripadé
kontaktu s kiizi okamzité omyjte zasazené
misto velkym mnoZstvim vody. Pfi
zasazeni oci oplachujte vodou po dobu
alespont 10 minut a okamZité vyhledejte
lékare.

Je mozné si vyzadat kopii bezpeénostnich
listh elektrolytickych roztok(i na:
NITTY-GRITTY

Tel.: +39 059 785210

E-mail: info@nitty-gritty.it

Pouzivejte pouze produkty od Nitty Gritty a
nemichejte roztoky. Kapaliny skladujte v
puvodnich nadobach a na bezpeéném a
suchém misté.

Zajistéte dobré vétrani

Zabrante vystaveni jakéhokoli pfedmétu
Skodlivym vyparam. OsSetfeni musi byt
provadéno na dobfe vétranych mistech.
Pokud je =zafizeni pouzivano ve
vnitfnich prostorach, musi byt pouzito
odsavaci systém nebo alternativné musi
byt pouzity vhodné individualni ochrany
(filtracni maska).

Nebezpeci urazu elektrickym proudem
VSechny elektrické vyboje jsou potencialné
smrtelné. Nepouzivejte zafizeni ve vihkych
mistnostech. Nikdy se nedotykejte Easti pod
napétim. V pfipadé, ze dojde i k lehkému
Urazu elektrickym proudem, zafizeni ihned
vypnéte a nepouzivejte jej, dokud nebude
problém zjiStén a vyfeSen kvalifikovanym
personalem.

Casto kontrolujte napajeci kabel: v pfipadé
poskozeni nebo odéru ochranného
povlaku okamzité zacnéte s jeho
vyménou. Udrzbu provadéjte pouze po
odpojeni stroje od napajeni a
provadéjte jej pouze kvalifikovanym a
opravnénym personalem.

Pouzivejte originalni ndhradni dily.

Tepelna izolace: v pfipadé prehrati se zafizeni automaticky vypne. Restart je automaticky, jakmile se teplota vrati do
normalnich podminek.
Bezpecnost proti zkratu: v pfipadé zkratu mezi horni €asti oznacCovaci rukojeti a obrobkem zafizeni okamzité prerusi

pfivod elektfiny. Resetovani zafizeni probéhne az po odstranéni zkratu.

2.2. ZBYTKOVE RIZIKO

PFi znaceni jsou rizika extrémné nizka, pokud jsou dodrzovany bezpecnostni pfedpisy (kap. 2.1) a pravidla shrnuta v tomto
navodu.
Rizika spojena s vysokou teplotou elektrody, moznym kontaktem s roztoky elektrolytd a plsobenim Skodlivych vyparu v§ak
zUstavaiji; proto se doporucuje pouZzivat osobni ochranné prostfedky uvedené v kapitole 2.1.
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3. BEZPECNOSTNi OPATRENI PRO POUZIVANIi ZARIZENI

Upozornéni, aby nedoslo k poSkozeni zarizeni:
- Napajeci napéti se musi shodovat s napétim uvedenym na zafizeni.
- Uzemnéni povrchu je nutné oznacit kabelem s vhodnym priifezem.
- Na konci znageni nebo béhem pfestavek v praci je vzdy vhodné svérku z pracovniho planu nebo z obrobku odstranit.

- Nepouzivejte oznaCovaci zafizeni v blizkosti jinych pracovnich mist, jako je svafovaci stanice. Vysoké napéti mize
poskodit stroj.

- Ve skute¢nosti by se mohl proudovy vyboj dostat k vnitinim sou¢astem oznacovaciho zafizeni pfipojenim zemniciho
kabelu.

4. OBRAZOVKA ZNACENI

Pro znaceni potiebuje pfizplisobitelnou obrazovku pro znaceni (16).

Nitty-Gritty dodava znackovaci obrazovku. Lze jej realizovat v rdznych velikostech.

Obrazovka znadeni umoZfiuje realizovat 500 zna&eni za ptedpokladu dodrzeni tohoto pokynu; Zivotnost &titku zavisi také
na velikosti Stitku e na designu.

Nitty-Gritty nabizi svym zakaznikim moznost zakoupit si tiskarnu, kterou Ize pfipojit k jakémukoli pocitaci, aby mohla

tisknout jednorazové oznacovaci obrazovky. Tyto oznaovaci obrazovky jsou uréeny k oznaceni sériového Cisla, loga CE
atd.Pro dal&i informace prosim kontaktujte: Nitty-Gritty (info@nitty-gritty.it).

@ - grafica@nitty-gritty.it
ABC - 123 VN
+ &¢

Znacici obrazovka Tiskarna: ESXMKGPRI001 Tiskarna: ESXMKGPRI002
Paska 100mm x 50m: ESXMKG000030.50 Paska 24mm x 3m: ESXMKG000023

5. PRED ZAHAJENIM OPERACE

5.1. INSTALACE GRAFITOVE VLOZKY NA RUKOJET

1. Pomoci 2,5mm imbusového kli¢e mirné odSroubujte upeviiovaci Sroub umistény na rukojeti 9.
2. Umistéte vlozku 10 na rukojet 9 a utahnéte upevnovaci Sroub pomoci 2,5 mm imbusového kli¢e. (obr. 5.1)

Fig. 5.1

5.2. INSTALACE PLSTI

1. Navirite znackovaci plst 11 na grafitovou vlozku 10 tak, aby zakryla celou vlozku.
2. Fixujte zna€kovaci plst 11 na grafitovou vloZzku 10 pomoci O-krouzku 12. (obr. 5.2)
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Varovani: pokud neni znackovaci plst 9 spravné nainstalovana, mohou nastat nasledujici situace:
e Zkrat v diisledku kontaktu mezi obnazenou grafitovou viozkou 10 a kusem, ktery ma byt oznacen.
e Poskozeni oznaGovaci mfizky 16 v dusledku kontaktu mezi oznacovaci mfizkou a odkrytym rohem
grafitové viozky 10.

\\/_’,

Obr. 5.2

5.3. ELEKTROINSTALACE

Pred elektrickym pfipojenim ovérte, Ze:

» Pfedfazeny napajeci systém je vybaven ochrannym vodi¢em.

« Elektrické pfivodni vedeni ma odpovidajici isek s ohledem na vykon stroje.

+ Je zde ochranné zafizeni proti nadproudu z divodu pfetiZzeni nebo zkratu.

* Pro ochranu pfed nepfimym dotykem je pfitomno zafizeni pro automatické preruSeni proudovych soufadnic s typem
uzemneéni.

* Elektrické kabely, zasuvky a zastrcky stroje jsou v dobrém stavu.

Poté pokracujte v elektroinstalaci.

1. Pfipojte jeden konec napajeciho kabelu svitilny 8 do konektoru na rukojeti 9 a druhy konec do zasuvky 3 umisténé na
predni ¢asti stroje (obr. 5.3.1 - obr. 5.3.2).

2. Zasunte zastréku zemniciho kabelu 7 do Zluté zasuvky 2. (obr.5.3.2).

3. Pripojte svorku zemniciho kabelu 7 k oznaéenému kusu. (obr. 5.3.3).

4. Zapojte hlavni kabel 1 do zasuvky v souladu s platnymi pravidly, v souladu se zakonem o prevenci Uraz( a s ohledem
na napéti uvedené v technickych udajich uvedenych na zadni strané stroje. Zafizeni se automaticky zapne.

Obr. 5.3.1 Obr. 5.3.2 Obr. 5.3.3
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Dotykovy displej umoziiuje:
- Nastaveni jazyku.

- Vybér materialu, ktery chcete oznadit, a typ zna&eni, které chcete provést.
- Prectéte si pokyny pro spravné pouziti.

- Aktivace/deaktivace napdjeni.
- Aktivace rezimu Uspory energie.

Prochazejte
seznam
materiall, které
Material k maji byt
oznaceni oznacéeny

\

/\

Pokyny pro
A} ! \ // . , “ .
STAINLESS STEEL 4 ¥ i spravne znacen
Tyr’) zr)aéenl', které C 5
ma byt provedeno
§ a
L
ATh
srT @ str il E) B O
// \\
START STOP Vybér jazyku Stand-by
STAINLESSSTEEL 4 ¥ i MLHNIW!\Q{IQEH STAINLESS STEEL )
' DEUTSCH ~ CAE THE ABPROPAIATE LiaUID
ITALIANO - PROCEED WITH MARKING y
ENGLISH  PEMOVE NEUTRALISER WITH DAWE CLOTH
FFIAN(;A‘S - DRY SURFAGE WITH CLOTH
[sarT] | ] 560 | | ESPAROL (O]
Zelena ¢ara Obrazovka vybéru Instruktazni

oznacduje, ze
zarizeni dodava
proud

jazyka

obrazovka pro
spravné oznaceni
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6.1. VYBER JAZYKA

Prostfednictvim dotykové obrazovky 4 si uzivatel mize vybrat jazyk.
e Kliknéte na ikonu aktualné nastaveného jazyka.

STAINLESSSTEEL 4 ¥ i MIMJMMQEH

DEUTSCH
|:> ITALIANO
ENGLISH

FRANCAIS

| | | | | %I',\,\lJ | ESPAROL

MULTI MARR

WwWW.nitty-gritty.it

o Vyberte jazyk

DEUTSCH
ITALIANO
ENGLISH

FRANCAIS

ESPANOL [ O]

e Potvrdit vybér jazyka pro ulozeni

MULTI MARK ACCIAIO INOX AV
i www.nitty-gritty.it . - >
DEUTSCH
ITALIANO |::>
ENGLISH
FRANGAIS _
ESPAROL @\ | | | | Eon] | |

Pozor: pri restartu je zafizeni nakonfigurovano na posledni nastaveny jazyk.
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7. ZNACENI

Pfed znacenim je nutné:

Nastavte material k oznaceni na dotykové obrazovce 4.

PFipojte svorku napajeciho kabelu 7 k obrobku (Pic.5.3.3).

Umistéte sito oznaceni 16 na obrobek.

Navlh&ete plst roztokem elektrolytu.

V pfipadé vice kusu k oznaceni (max. 15) neni nutné plst pokazdé vih¢it
VENUJTE POZORNOST: pii pouziti nové obrazovky se dirazné doporuéuje provést zkusebni znaceni,
dokud nebude logo spravné oznaceno.

PoNb=

5. Chcete-li ziskat dobré oznaceni, dodrzujte pro kazdy material nasledujici pokyny.

7.1. NEREZOVA OCEL

1.  Set:
m = Cerné znadeni
O = Bilé oznaceni
2. Navlh¢ete plst 11 specifickym roztokem elektrolytu 14* (obr. 7.1.1).

3.  Stisknutim tlaitka START zapnéte napajeni.
Naneste mokrou plst 11 na oznacovaci sito 16, pomalu se pohybujte, abyste pokryli cely povrch oznacovaci sité.
Dbejte na to, abyste zUstali na znacici obrazovce, aby nedoslo k poskozeni obrobku. (Obr. 7.1.2).

Po oznaceni:

4.  Stisknéte STOP pro zastaveni napajeni.

5. Vlozte rukojet 9 do jeji podpéry 13.

6.  Odstrarite svorku napajeciho kabelu 7 z obrobku.
7.  Odstrarite oznaCovaci sito 16 z oznaceného kusu

Pro zajisténi optimalniho vysledku je to velmi ddleZité
8. Nastikejte na povrch ,INOX FIT® roztok 15 k neutralizaci roztoku elektrolytu. (Obr. 7.1.3).
9. Naneste vihky hadfik z mikrovlakna (s istou vodou).
10. Povrch osuste suchym hadfikem z mikrovldkna

Obr. 7.1.1
14’ - Roztok elektrolytu z nerezové Obr.7.1.2 Obr. 7.1.3
oceli

10
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7.2. UHLIKOVA OCEL

1. Set:
B = Cerné znaceni
O = Bilé oznadeni

2. Navlhcete plst 11 specifickym roztokem elektrolytu 14* (obr. 7.2.1).

Stisknutim tlacitka START zapnéte napéjeni.

4. Naneste mokrou plst 11 na oznacovaci sito 16 a davejte pozor, abyste zlstali na oznacovaci plose, aby nedoslo k
poskozeni obrobku. (Obr. 7.2.2).

R

Obr. 7.2.1
14" - Roztok elektrolytu z uhlikové Obr. 7.2.2
oceli

Po oznaceni:
1.  Stisknéte STOP pro zastaveni napéjeni.
2. Vlozte rukojet 9 do jeji podpéry 13.
3.  Odstrarite svorku napajeciho kabelu 7 z obrobku.
4.  Odstrante oznaCovaci sito 16 z oznaceného kusu.
Pro zajisténi optimalniho vysledku je velmi dlleZité:
5.  Nastfikejte na povrch ,INOX FIT* roztok 15 k neutralizaci roztoku elektrolytu. (Obr. 7.2.3).
6. Naneste vlhky hadfik z mikrovlakna (s €istou vodou).
7.  Povrch osuste suchym hadfikem z mikrovlakna.
8.  Chrarite povrch ochrannym sprejem (obr. 7.2.3).

Obr. 7.2.3 Obr. 7.2.4

7.3.CHROMOVA OCEL

1. Navlh&ete plst’' 11 specifickym roztokem elektrolytu 14* (obr. 7.3.1)
2. Stisknutim START zapnéte napajeni.
3. Naneste mokrou pist 11 na oznaCovaci sito 16 a davejte pozor, abyste zUlstali na oznacovaci ploSe, abyste
neposkodili obrobek. (Obr. 7.3.2).
Po oznaceni:
1.  Stisknéte STOP pro zastaveni napajeni.
2. Vlozte rukojet 9 do jeji podpéry 13.
3.  Odstrarite svorku napajeciho kabelu 7 z obrobku.
4. Odstrante oznaCovaci sito 16 z oznaceného kusu.
Pro zajisténi optimalniho vysledku je dulezité:
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1. Nastfikejte na povrch ,INOX FIT“ roztok 15 k neutralizaci roztoku elektrolytu. (Obr. 7.3.3).
2. Naneste vlhky hadfik z mikrovlakna (s istou vodou).
3.  Povrch osuste suchym hadfikem z mikrovlakna.

Obr. 7.3.1
14" - Roztok elektrolytu z Obr. 7.3.2 Obr. 7.3.3
chromové oceli

7.4. GALVANIZOVANA OCEL

DAVEJ POZOR: Pfed znaéenim je nutné povrch osetfit: DEOXIDACE

1.  Dezoxidace povrchu pomoci ,INOX DEOX® 17: naneste inox deox na savy papir a povrch nékolik sekund tfete.

VAROVANI: PouZivejte anti-kyselinové rukavice: ,INOX DEOX" je kysely produkt, ktery miize
poskodit pokozku.

2. Nastfikejte na povrch ,INOX FIT* 15 k neutralizaci deoxida¢niho roztoku.
3.  Povrch osuste savym papirem.

INOX DEOX

SO
2

Obr. 7.4.1
17 - “INOX DEOX” roztok Obr. 7.4.2

Pokradujte se zna€enim:
4. NavlhCete plst 11 specifickym roztokem elektrolytu 14*. (obr. 7.4.4).
5.  Stisknutim tlaitka START zapnéte napajeni.
6. Naneste mokrou plst 11 na oznacovaci sito 16 a davejte pozor, abyste zUstali na oznacovaci ploSe, aby nedoslo k
poSkozeni obrobku. (obr. 7.4.4).

Po oznaceni:
1.  Stisknéte STOP pro zastaveni napajeni.
2. Vlozte rukojet 9 do jeji podpéry 13.
3.  Odstrarite svorku napajeciho kabelu 7 z obrobku.
4. Odstrante oznaCovaci sito 16 z oznaceného kusu.

Pro zajiSténi optimalniho vysledku je velmi dlleZité:
1. Nastfikejte na povrch ,INOX FIT* roztok 15 k neutralizaci roztoku elektrolytu. (Obr. 7.3.3).
2. Naneste vlhky hadfik z mikrovlakna (s istou vodou).
3.  Povrch osuste suchym hadfikem z mikrovlakna.

12
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Obr. 7.4.3
14’ - Roztok z galvanizované oceli

7.5. HLINIK

Set :
n Cerné znadeni > 751
O = Bilé znaceni > 752
7.5.1. CERNE OZNACENI NA HLINIKU

1.

©ONOORWN

Vyberte &erné znaceni B

DAVEJ POZOR: L
PRED ZNACENIM JE NUTNE POVRCH OSETRIT: ODMASTENI

PouZijte novou plst 11 Navih&ete plst 11 specifickym odmastovacim roztokem na hlinik 18 (obr. 7.5.1).
Pfipojte svorku napajeciho kabelu k povrchu, ktery chcete odmastit.

Stisknutim tla¢itka START zapnéte napéjeni.

Naneste mokrou plst 11 na povrch, ktery chcete oznacit 18 (obr. 7.5.2).

Stisknéte STOP pro zastaveni napajeni.

Vlozte rukojet 9 do jeji podpéry 13.

Nastfikejte na povrch INOX FIT roztok 15 k neutralizaci odmastovaciho roztoku (obr. 7.5.3).

DEGREASING
SOLUTION

Obr. 7.5.1
18 — Odmast'ovaci roztok

Obr. 7.5.2

Obr. 7.5.3

Pokradujte ve znaceni:

9.

10.
1.

Vymérite plst 11. (Obr. 7.5.4).

POZOR: PLST NA OZNACENi A PLST NA ODMASTENIi SE MUSi LISIT.

Navlh&ete plst' 11 specifickym roztokem elektrolytu 14*. (Obr. 7.5.5).

Stisknutim START zapnéte napajeni.

Naneste mokrou plst 11 na oznaCovaci sito 16, pfi¢emz davejte pozor, abyste zUstali na oznacovaci ploSe, aby
nedoslo k poSkozeni obrobku. (Obr. 7.5.6).
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Obr. 7.5.4

Obr. 7.5.5
14" - Hlinikovy roztok (M)

Po oznaceni:
1.  Stisknéte STOP pro zastaveni napajeni.
2. Vlozte rukojet 9 do jeji podpéry 13.
3.  Odstrarite svorku napajeciho kabelu 7 z obrobku.
4. Odstrante oznaCovaci sito 16 z oznaceného kusu.
Pro zaji$téni optimalniho vysledku je velmi dulezité:
1. Nastfikejte na povrch demineralizovanou vodu, abyste odstranili roztok elektrolytu. (Obr. 7.5.7).
2. Povrch osuste suchym hadfikem z mikrovlakna nebo stlaéenym vzduchem.
3. Chrante povrch ochrannym sprejem, abyste zabranili tvorbé oxidu hlinitého a zvysili chemickou odolnost kovu.
(Obr. 7.5.7).

DRY WITH
COMPRESSED AIR

Obr. 7.5.7 Obr. 7.5.8 Obr. 7.5.9

8.5.2. BILE OZNACENI NA HLINIKU
Vyberte bilé znaceni: O
Navlh¢ete plst 11 specifickym roztokem elektrolytu 14*. (Obr. 7.5.10).
3.  Stisknutim tlacitka START zapnéte napajeni.
Naneste mokrou plst 11 na oznadovaci sito 16, pficemz davejte pozor, abyste zUstali na oznacovaci ploSe, aby
nedoslo k poskozeni obrobku. (Obr. 7.5.11).
Po oznaceni:
1. Stisknéte STOP pro zastaveni napajeni.
2. Vlozte rukojet 9 do jeji podpéry 13.
3.  Odstrarite svorku napajeciho kabelu 7 z obrobku.
4.  Odstrante oznaCovaci sito 16 z oznaceného kusu.
Pro zajiSténi optimalniho vysledku je velmi dlleZité:
1. Nastfikejte na povrch ,INOX FIT“ roztok 15 k neutralizaci roztoku elektrolytu. (Obr. 7.5.12).
2. Naneste vlhky hadfik z mikrovlakna (s Cistou vodou).
3.  Povrch osuste suchym hadfikem z mikrovlakna.

N =~
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Obr. 7.5.10
14’ - Hlinikovy roztok[J) Obr. 7.5.11 Obr. 7.5.12

7.6. SLITINY MEDI
1. Navlhcete plst 11 specifickym roztokem elektrolytu 14*. (obr. 7.6.1).
2. Stisknutim START zapnéte napajeni.
Naneste mokrou plst 11 na oznacovaci sito 16, pfi¢emz davejte pozor, abyste zlstali na oznaovaci ploSe, aby nedoslo
k poSkozeni obrobku. (obr. 7.6.2).
Po oznacgeni:
1.  Stisknéte STOP pro zastaveni napajeni.
2. Vlozte rukojet 9 do jeji podpéry 13.
3.  Odstrarite svorku napajeciho kabelu 7 z obrobku.
4. Odstrante oznaCovaci sito 16 z oznaceného kusu.

Pro zajisténi optimalniho vysledku je velmi dulezité:

1. Nastfikejte na povrch ,INOX FIT* roztok 15 k neutralizaci roztoku elektrolytu.
2. Ottete (BEZ NARAZU) povrch vihkym hadfikem, abyste odstranili neutralizaéni roztok (obr. 7.6.3).
3.  Udélejte totéz se suchym hadfikem.

S

i"
T~
.

/@‘
Obr. 7.6.1
14" - Roztok slitiny médi

Obr. 7.6.2 Obr. 7.6.3

7.7. CHROMOVANY PLAST
1. NavlhCete plst 11 specifickym roztokem elektrolytu 14*. (Obr. 7.7.1).
2. Stisknutim START zapnéte napajeni.
Naneste mokrou plst 11 na oznacovaci sito, pfi¢emz davejte pozor, abyste zlstali na oznacovaci plose, aby
nedoslo k poSkozeni obrobku. (Obr. 7.7.2).
Po oznaceni:
1.  Stisknéte STOP pro zastaveni napajeni.
2. Vlozte rukojet 9 do jeji podpéry 13.
3.  Odstrarite svorku napajeciho kabelu 7 z obrobku.
4. Odstrante oznaCovaci sito 16 z oznaceného kusu.
Pro zajisténi optimalniho vysledku je velmi dulezité:
4. Nastfikejte na povrch ,INOX FIT“ roztok 15 k neutralizaci roztoku elektrolytu. (Obr. 7.7.3).
5. Naneste vihky (s istou vodou) hadfik z mikrovlakna.
6. Povrch osuste suchym hadfikem z mikrovlakna.
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Obr. 7.7 1
14" - Chromovany plasticky roztok

7.8. TITANIUM

DAVEJ POZOR: POUZIVEJTE POUZE PAPIROVE OZNACOVACI SiTO[ (OBR. 7.8.1).

1. Vytvoite papir pro znaceni (Pic. 7.8.2).
Umistéte znacici obrazovku na obrobek do spravné polohy. (Obr. 7.8.3).

P

Obr. 7.8.1 Obr. 7.8.2 Obr. 7.8.3

e'\
A

Vg
\\_“v =
o

2. Set:
= Zluté znadeni
B = Modré znageni
3. Navlh¢ete plst 11 specifickym roztokem elektrolytu 14*. (Obr. 7.8.4).
4. Stisknutim tla¢itka START zapnéte napajeni.
Naneste mokrou plst 11 na oznacovaci sito, pfi¢emz davejte pozor, abyste zUstali na ozna¢ovaci plose, aby nedoslo k
poskozeni obrobku. (Obr. 7.8.5).
Po oznaceni:
5.  Stisknéte STOP pro zastaveni napajeni.
6. VloZte rukojet 9 do jeji podpéry 13.
7. Odstrarite svorku napajeciho kabelu 7 z obrobku.
8.  Odstrarte oznacovaci sito 16 z oznaceného kusu.
Pro zajiSténi optimalniho vysledku je velmi dlleZité:
7. Nasttikejte na povrch ,INOX FIT® roztok 15 k neutralizaci roztoku elektrolytu. (Obr. 7.8.6).
8.  Naneste vlhky hadFik z mikrovlakna (s €istou vodou).
9.  Povrch osuste suchym hadfikem z mikrovlakna.

Obr. 7.8.4

14’ - Roztok Titanu Obr. 7.8.5 Obr. 7.8.6
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7.9. VYPNETE STROJ
1. Stisknutim tlacitka STAND BY vypnéte displej. Viz ¢ast 6.
2. Odpojte zastréku.
3. Udrzujte stroj. Viz ¢ast 8.

8. UDRZBA

POZOR: PRED JAKOUKOLIV OPERACI JE NUTNE ODPOJIT STROJ OD SITE.

8.1. BEZNA UDRZBA
Pred kazdou pracovni sménou
e Zkontrolujte stav soucCasti stroje a v pfipadé potfeby je vymérite; pouzivejte pouze originalni dily.
e Kontrolovat stav elektrického zafizeni a hodnotit jeho spolehlivost pfi provozu.
Na konci pracovni smény stroj vycistéte:
o Odstrante znackovaci plst (11), abyste zabranili inkrustaci elektrolytu na Spi¢ce v disledku odpafovani
(10).
o Kdykoli je znackovaci plst (11) opotfebovana nebo spalena, vyménte ji pfed opétovnym zahajenim prace
za novou. Pokud znacici plst (11) nevyzaduje vyménu, oplachnéte ji vodou.
« Jakmile vychladne, ocistéte grafitovou viozku (10) a Spicku hofaku, aby se zabranilo usazovani inkrustaci.

POZOR: NITTY-GRITTY NERUCI ZA NASLEDKY V PRIPADE POUZITi JINYCH PRODUKTU.

8.2. SPECIALNIi UDRZBA

Mimoradna udrZba je obecné provadéna kvalifikovanym technikem NITTY-GRITTY nebo autorizovanymi stredisky.

POZOR: ZARUKA NA NITTY-GRITTY ZANIKNE, POKUD JE VYROBEK DEMONTOVAN, OPRAVOVAN NEBO V KAZDEM
PRIPADE MANIPULOVAN NEOPRAVNENYMI OSOBAMI.

9. LIKVIDACE ODPADU

POZOR: UZIVATEL MUSIi DBAT NA MAXIMALNI OCHRANU ZIVOTNIHO PROSTREDI.

e BALENI: tento druh odpadu je podobny méstskému druhu. Je tedy mozné jej likvidovat na méstskych skladkach
odpadu, aniz by doslo k ohroZeni Zivotniho prostfedi nebo obyvatel.

e POUZITE SPECIALNI PLSTI: likvidace specialniho odpadu musi byt v souladu s platnymi predpisy.

e  ZASTARALE NEBO POSKOZENE STROJE
Specialni odpad k sesSrotovani podle strojniho zafizeni. S odkazem na smérnici CE-2002/96 tykajici se
odpadu z elektrickych a elektronickych zafizeni (WEEE) musi uZivatel béhem demontaze oddélit

mmmm  clektrické a elektronické soucasti a zlikvidovat je v pFislusnych autorizovanych sbérnych stfediscich nebo

je odevzdat zpét tak, jak byly. jsou prodavajicimu pfi novém nakupu.

e Pouzité kapaliny: Pfi zpracovani (Ci$téni a leSténi) se v pouzivané kapaliné usazuji tézké kovy: pouzité kapaliny
je proto nutné povazovat za zvlastni odpad, ktery je tfeba likvidovat podle pfedpist platnych v zemi pouziti.

10. PROHLASENI O SHODE: CE — ROHS
NITTY-GRITTY prohlaSuje, Ze vyrobek splfiuje nasledujici smérnice:
c € e Smérnice tykajici se nizkého napéti LVD 2014/35/EU.
e Smérnice o elektromagnetické kompatibilité¢ EMC 2014/30/EU
e Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpelnych latek RoHS 2015/863/EU

Technical Director
Michele Lapelosa
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