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1.1

Uvod

Bruska wolframovych elektrod Neutrix MAX 90T (stolni pfistroj) je
urCen vyluéné k brouseni béznych svafovacich elektrod WIG. Jiné
pouziti, nez jaké je uvedeno v tomto navodu k pouziti, neni
pripustné.

U vySe uvedeného provedeni se jedna o pfistroj s jemnou
mechanikou. Pro je nutné s nim pfisluSnym zpusobem zachazet.

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si pozorné prectéte tento
navod k obsluze. Provadéjte také odpovidajicim zplisobem jeho
udrzbu v souladu s ndvodem k pouziti. Navod k pouziti by mél byt
uloZen v blizkosti pFistroje.

Bezpec€nostni pfedpisy

Pfi pouzivani pfistroje dodrzujte vzdy mistni bezpecnostni pfedpisy
tykajici se nebezpedi pozaru, Urazu elektrickym proudem a
zranéni. Kromé nasledujicich specifickych bezpeénostnich pokynu
Ctéte také vSeobecné bezpecnostni pokyny.

Dodrzujte mista vtextu oznadena timto symbolem pro vasi
ochranu a ochranu va$eho pfistroje.

* PFed uvedenim do provozu pfistroj zkontrolujte, zda nejevi

znamky poskozeni a zavad.

» Pristroj nepouzivejte bez kazety s filtrem (24) a nadrzi na

prach (30).

+ Kazeta s filtrem (24) a nadrz na prach (30) se vyménuji

dle navodu k obsluze (po cca 3000 — 6000 brouSenich, dle

pridméru wolframové elektrody).

« Pristroj pouzivejte, pokud je drzak elektrod (20)

v dorazovém Sroubu/vodicim kanalu (17) a je namontovéana

kazeta filtru a nadrz na prach!

» Drzak elektrod (20) po brouseni vytahujte az po zastaveni

motoru (1).

» Pred brousenim zkontrolujte smér otaceni (viz Sipka sméru

otaceni na drzaku).

+ Skody a zavady ihned odstrarite.

* Prace na elektrickém zafizeni smi provadét pouze odbornik

v oboru elektro.

«  Pristroj nepouzivejte ve vlhkém prostfedi, desti apod.

Vyménu brusného kotouce provadéjte po vytazeni sitové
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zastrcky.

» Pfesvédcte se, ze je spina¢ (5) pfi zasunuti zastréky do
zasuvky vypnuty (byste zabranili nechténému spusténi).
« Be&hem pouzivani pfistroje noste vZdy ochranné bryle!

2 Vyznam piktogramu

Pro vasi vlastni bezpe€nost a ochranu zafizeni
vénujte pozornost textu oznacenému timto
symbolem.

Pred spusténim pristroje si prectéte navod k obsluze.

Bé&hem pouzivani pfistroje si chrarite oci
ochrannymi brylemi.

Tento pfistroj byl zkontrolovan v ramci CE.
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3 Konstrukce a oznacéeni

Vodici prvek se

*Hloubkova mérka ‘ ‘:znac':em’m stupniti (16)

Upinaci Sroub (18)
——Stupnice na bezp.

Motor (1) nalepce (8)
Vypinac (5)
Cislo

e Upinaci kleStiny
pristroje
(19) Drzak elektrod
4
(20) Nozka
podstavce (25)

Vodici kanal/
Dorazovy Sroub (17)

*Zakladni nastaveni houbkové mérky: viz bod 6.4

Wolframové elektroda Doraz (17A) Drzak elektrod (20)

S S—
T

Upinaci klestiny (19) pro elektrody

19.1 1,0 mm**
19.2 @ 1,6 mm

19.3 @ 2,0 mm**
19.4 @ 2,4 mm

19.5 @ 3,0 mm**
19.6 @ 3,2 mm

19.7 @ 4,0 mm**
19.8 J 4,8 mm**
19.9 3 6,0 mm**
19.10 @ 8,0 mm**

** dodavano volitelné
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Vodici kanal/ —»§
dorazovy Sroub (17)

Brusna hlava (6

4

Prahleditko (10)
Upinaci Sroub (18)

< Drzak(12)

v—— P¥ipojka sitového
kabelu (3)

Kazeta s filtrem (24)
Viko krytu fitlru (23)
Kryt filtru (22)
Uchyceni nastroje (28)

Nadrz na prach(30)
Vlastnosti zafizeni Neutrix MAX 90T

Pristroj slouzi vyluéné k brouseni svafovacich elektrod WIG.

Pro prameér elektrod: Standard 1,6 mm az 3,2 mm; volitelné: 1,0
az 8,0 mm

Pro plynulé nastaveni thlu od 15° do 180°.

Hloubkova mérka umozhiuje zakladni nastaveni pfistroje. Tim
Ize zajistit brouseni reprodukovatelnych tvar( hrotl elektrod,
snizeni spotfeby elektrod, minimalni tvofeni prachu pfi
brouseni, opotfebovani diamantového kotouce a také snizeni
doby brouseni.

Pro délky elektrod do 15 mm.

Pro optimalni a pfesné podélné brouseni.

Pro pouziti jako stolniho pfistroje.

Se zabudovanou nadrzi na prach a vyménnym filtrem (typ:
8511 K1. H12) na brusny prach.

Pfi manipulaci s wolframovymi elektrodami s obsahem oxidu
thori€itého musi byt dodrzovany pfislusné odborné predpisy.
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V pfipadé pochybnosti (pfi pouzivani pfistroje vice osobami /
uzivateli) musi byt dodrzovana pravidla zachazeni s wolframovymi
elektrodami s obsahem oxidu thoricitého.

Technicka data a obsah dodavky

Vykon P1: 120 Watt

Sitova pfipojka: 230 V/ 50-60 Hz

Otacky: 2.950 min-1

Hluénost: 62,0 dB(A)

Vibrace: 2,8 m/s?

Hmotnost: 12,4 kg

Kazeta filtru: jednoraz. filtr (Typ:8511 KI.H12)
Nadrz na prach: 100 x 90 mm

Diamantovy kotouc: @ 90 mm

Rozsah dodavky je nasledujici:
PFistroj WAG 90T: brusna hlava kompletni s hnacim motorem
Drzak s upevniovacimi Srouby

Prislusenstvi: drzak elektrod
Upinaci klestiny @ 1,6/ 2,4/ 3,2 mm
Jednorazovy filtr
Nadrz na prach s vikem
Diamantovy kotou¢

Servisni nastroje Inbusovy kli€¢ 4 mm
Otevieny utahovaci kli¢ 13/17
Otevieny utahovaci kli¢ 08/10
Sacek na odpad pro jednocestny filtr
Prisavka
VInény karta¢
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6 Pripravné prace

Prectéte si navod k obsluze!

A Dodrzujte bezpe&nostni predpisy!

Pred uvedenim zafizeni do provozu pfipevnéte (12) drzak.
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6.1

Volba brusné drahy

Volba a zajisténi 3 moznych brusnych drah na diamantovém kotouci
(15) se provadi pomoci vodiciho prvku (16) a upinaciho Sroubu (18).

» Upinaci Sroub (18) ru¢né uvolnéte, a nastavte na Uhel
180°.

Vodici prvek (16) zvednéte, otacejte jim do pozadovaného
sméru vzdy o 90° a nasadte do vedeni Uhlu (stupnice
brusného Uhlu).

« Poté zvolte brusny uhel.

» Upinaci Sroub (18) opét ru¢né utahnéte.

Innere Schleifoahn  Mittlere Schleifbahn  AuRere Schleifbahn  Vodici
(Bild 1) (Bild 2)

Obr. 1 Vnitfni brusna draha
Obr. 2 Stfedova brusna draha
Obr. 3 Vnégjsi brusna draha

Pozor:

Pro optimalni vyuziti brusného kotouc€e s brouSenim zacinejte na
vhitfni brusné draze (obr.1). Poté vyuzijte stfedovou drahu (obr. 2)
a nakonec vnéjsi drahu (obr. 3). (Zakladni nastaveni vyrobce je na
vnitini  drahu (obr. 1)). Pouze na vné&jsi brusné draze Ize
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6.2

6.3

6.4

6.4.1

6.4.2

Volba priméru elektrod

Do drzaku elektrod (20) naSroubujte pfipravené upinaci klestiny
(19).

PFi dodavce pfistroje je pfedmontovana upinaci klestina (19) pro
elektrodu @ 2,4 mm v drzaku elektrod (20). Upinaci klestiny (19)
ve velikostech @ 1,6 a 3,2 mm jsou soucasti dodavky.

Volba brusného uhlu
(viz obr. pod bodem 6.1)

» Upinaci Sroub (18) lehce uvolnéte.

« Stupnici na vodicim prvku (16) posurite na pozadovany uhel
stupnice brusného uhlu.

» Upinaci Sroub (18) utahnéte.

Pozor: Uhel 15° je nejmensi ostry Ghel na elektrodé. Uhel 180°
znamena pravouhlou plochu na elektrodé. (dil€i Carka =5°)

Funkce / nastaveni/ obsluha hloubkové mérky
Funkce hloubkové mérky

Funkce hloubkové mérky na MAX 90T je reprodukovatelna pro
nastaveni a vybrou$eni optimalniho tvaru (geometricky
rizného) pro pozadavky svarovani.

Nastaveni hloubkové mérky

Z&kladni nastaveni (GE) je kalibracni, pro dosazeni vybrou$enych
hrot( elektrod (Uhld) pro rdzna svarfovani pfi minimalnim obrusu.
Po nabrouseni hrotu je navic ihned mozné nastavenim uhlu

180° (viz bod 6.3) hroty elektrod zkosit. To ma znacny vliv na
Zivotnost elektrod.

Upozornéni:

V za&kladnim nastaveni (GE) by méla byt provadéna vSechna
nastaveni, protoze tim bude dosazeno presnéjsi
reprodukovatelnosti.
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6.4.3

DalSi nastaveni pro pozadovanou geometrii elektrod se provadi
ze zakladniho nastaveni (GE) nastavovacim Sroubem (13) pomoci
otevieného kli¢e (8 mm) v mozném poctu (n) krokt (60°=0,13 mm).

Otacenim doprava (+)* se docili vétSich ploch. To znamena, ze
naostifena elektroda pak bude pfi nastaveném brusném uhlu
brouSsena n krat 0,13 mm = délka, pfiCemzZz se na hrotu vytvofi
kruhova / komola plocha (maly komoly kuzel / hrot; smérna hodnota:
0,05 - 0,4 x prumér elektrod).

Otacenim doleva (-)* Ize docilit vétSich komolych tvard, bez otfepu,

ukosu dle hodnoty (-) a nastaveni brusného uhlu >15°,dokud jiz
nebude mozny zZadny obrus.

Ovladani hloubkové mérky

Obsluha hloubkové mérky se provadi pomoci nastavovaciho
Sroubu (13) pomoci otevieného utahovaciho klice (8 mm)
v krocich po 60°- ze zakladniho nastaveni (GE).

Zakladni nastaveni se provadi nasledovné:

» Kalibraéni Sroub (21) vysSroubujte zdrzaku elektrod (20) a
nasroubujte ho do imbusového Sroubu 14 hloubkové mérky az
nadoraz.

Pozor:

Nastavovaci Sroub (13) nesmi doraz omezovat, v pfipadé potifeby
ho vySroubujte az k ¢ervené znacce (GE).

* Nastavovacim Sroubem (13) otaCejte az na doraz a nechejte
ho lehce naléhat na kalibracni Sroub (21).

« Zakladni nastaveni je nyni (GE) zkalibrovano!

* Kalibraéni Sroub (21) vySroubujte z hloubkové mérky a
priSroubujte k zasuvce do drzaku elektrod (20).

*(+)a (-)znamena, Ze je drzak elektrod del$i (+) nebo kratsi (-) vzhledem k zékladnimu nastaveni (GE)
pfi zasouvani do hloubkové mérky. Tim se ur€uje mnozstvi a délka obrusu pro poZadovanou geometrii
elektrod.
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Upozornéni:

Kalibra¢ni Sroub (21) se nachazi na drzaku elektrod (20)

Viz strana 4.

—-11 -



b B

> DB b

Obsluha

Vzdy dodrzuje bezpelnostni pokyny a pfislusné predpisy. Pfi
pouzivani pfistroje MAX 90T je nutné dbat na bezvadné
odvétravani filtru (24) po celé jeho ploSe a aby byla namontovana
nadrzka na prach.

Pred spusténim pristroje se musi drzak elektrod (20) vZdy nachazet ve

vodicim kanale (17).

Pred vyjmutim drzéku elektrod (20) pristroj vypnéte. Motor (1)
musi byt zastaveny.

Uvedeni do provozu

. Pfed pouzitim zkontrolujte platnost a terminy zkou$ek dle
prislusného zakonného bezpecnostniho predpisu pro elektricka
zafizeni a provozni prostfedky.

. Pfed uvedenim do provozu porovnejte, zda sitové napéti a
frekvence uvadéné na typovém Stitku souhlasi s daty na vaSi
napajeci siti.

. Pfipojka je pfipustna pouze k zasuvkam s ochrannym
kontaktem. Odru$eni splfiuje evropskou normu dle EN 55014.

» PresvédcCte se, Ze je spinac (5) pfi zasouvani do

zasuvky vypnuty.

« Pfistroj pfipojte k napéjeni.

« Wolframovou elektrodu zasurite do drzaku elektrod

(20) a nechejte vysunutou cca 35 mm.

» Drzéak elektrod (20) zasurite do imbusového Sroubu

(14) hloubkové mérky az nadoraz upinaci klestiny.

Otacenim drzaku elektrod doprava (20) se wolframova

elektroda pevné utahne.

» Drz4k elektrod (20) zasunite do vodiciho kanalu (17)

tak, aby byla wolframova nad brusnym kotou¢em (15).

Kontrola se provadi prihleditkem (10).

» Pfistroje zapnéte.

» Otacenim a pomalym pfedsouvani drzaku elektrod (20) az na
doraz (17A) na drzaku elektrod (20) se provadi brouseni.

—-12 -
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7.2

PFili§ silny tlak elektrody na brusny kotou€ (15) pfed dosazenim
dorazu (17A) na drzaku elektrod (20) neni zadouci. Pfed spusténim
pristroje se musi drzak elektrod (20) vzdy nachazet ve vodicim
kanéle (17).

Pred vyjmutim drzaku elektrod (20) se musi vypnout motor (1).
Pokud nebude tento pokyn dodrZen, muiZe se uvolfiovat prach
z brouseni z vodiciho kanalu (17) nebo se ve vodicim kanalu
(17) usazovat. Pri dalSim zasouvani se mize drzak elektrod (20)
ve vodicim kanalu (17) vlivem usazeného prachu zpficit.

Ochrana proti hluku:

Ekvivalentni hladina akustického hluku vyhodnocena na pracovisti
jako A - -je niz8i nez 70 dB (A). Méfeno dle EN 1SO11201.
PFfi pouzivani brusky wolframovych elektrod se nemusi nosit
ochrana sluchu!

BrouSeni wolframové elektrody

* Drzak elektrod (20) pomalym otaCenim a predsouvanim
pomalu vedte na brusny kotou€ (15), aby nedochézelo k jejimu
nazhaveni. Kontrola se provadi prihleditkem (10).

* Lehkym tlakem a pomalym rovnomérnym otacenim drzaku
elektrod (20) provadéjte brouseni.

* BrousSeni je ukonéeno, pokud je dosazeno dorazu (17A) na
drzaku elektrod (20) a wolframova elektroda se jiZ nedotyka
brusného kotouce (15).

» Pristroj vypnéte a nechejte dob&hnout.

» Drzak elektrod (20) vyjméte a zasurite do imbusového Sroubu
(14). Otacenim drzaku elektrod (20) doevase wolframova
elektroda uvolni z upinacich klestin.
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Upozornéni:

Kapky na povrchu elektrod vzniklé napfiklad ponofenim do taveniny by mély
byt pfed brouSenim odstranény, jinak hrozi zvySené opotifebovani
diamantového brusného kotouce (15).

Bezpelnostni pokyny tykajici se wolframovych elektrod
s obsahem oxidu thoricitého.

PFi brouseni wolframovych elektrod s obsahem oxidu thorigitého
muze dochazet k uvolfiovani radioaktivniho prachu spojenému
s nebezpelim vnitfniho ozafeni pfi jeho vdechnuti!

Brusku pouzivejte pouze s namontovanym fitrem (24) a nadrzi na prach
(30). Wolframové elektrody s obsahem oxidu thoriitého nebruste
vzadném pfipadé sodmontovanym krytem filtru (22/23),
s odmontovanou kazetou filtru (24) nebo odmontovanou nadrzi na
prach (30).

Zabrarite vireni prachu s obsahem oxidu thori¢itého. Pfi praci na udrzbé
a pfi servisu (napf. vyméné kazety filiru) dbejte na to, aby
nedochazelo kvifeni a vdechovani prachu s obsahem oxidu
thoricitého.

Nasledujici €innosti provadéjte pouze u nebo pod trychtyfem
odsavani koufe ze svarovani, nebo venku!

* Vyména kazety filtru

* Vyména nadrZe na prach

* Vyména brusného kotouce

« Cisténi a vyfukovani brusné hlavy

Pouzivejte pfi tom dychaci masku dle EN 149:2001!

Zabrante pfimému kontaktu prachu s obsahem oxidu thori€itého s
pokozkou!

P¥i praci na udrzbé a pfi servisu pouzivejte jednorazové rukavice!

—-14 -



8.1

Normované koédovani barev wolframovych elektrod s obsahem oxidu
thoricitého

Znaceni  Pfimés oxidu Druh pfimési Barva
% (m/m)

Wit4 0,35-0,55 Thoriumdioxid ThO2  modra

Wt10 0,80 -1,20 Thoriumdioxid ThO2 Zluta

Wit20 1,70 - 2,20 Thoriumdioxid ThO2  ¢ervena

Wt30 2,80 - 3,20 Thoriumdioxid ThO2 fialova

Wi40 3,80-4,20 Thoriumdioxid ThO2 oranzova

Pfi  manipulaci s wolframovymi elektrodami s obsahem oxidu
thori¢itého rovnéZz dodrzujte informace oborového svazu. Na
nasledujici internetové adrese si mlzete stahnout pfislusny predpis:

www.arbeitssicherheit.de
Pti vyhledavani zadejte: BGI 746
Udrzba

PFfed provadénim praci na udrzbé vzdy nejprve vytahnéte zastréku
z napajeni. Provadénim pravidelné a odborné udrzby prodlouzite
zivotnost stroje.

Cisteni
. V pravidelnych intervalech provadéjte cisténi vodiciho
kanalu (17) vinénym kartaCem.

» Provadéjte i Cisté€ni vnéjsi Casti pfistroje hadfikem.

* Vnitfni Ci§téni brusné hlavy (6) se doporucuje provadét pfi
kazdé vyméné filtru. Nejprve pfi tom ale vyjméte nadrz na
prach (30) a filtr (24) dle bodu 8.2.

* Vyfoukani brusné hlavy (6) stlatenym vzduchem se provadi
pfimo pod trychtyfem odsavani koufe ze svafovani, popfr.
venku s nasazenou dychaci maskou EN 149:2001, ochranou
o&i a rukavicemi. (Cisténi Ize pfipadné provadét stétcem.)

—-15 -



8.2

Vyména filtru a brusného kotouce se provadi pfimo u nebo pod
trychtyfem na odsavani koure ze svafovani nebo venku! Pfi
vymeéné noste dychaci masku dle EN 149:2001, ochranu oc€i a
rukavice

Vyména nadrze na prach a filtru

Pozorné si nejprve prectéte bod 8 (Prace na udrzbé) a poté
vymeénu provedte.

Vyména nadrze na prach a filtru se doporucuje:

» Pokud jiz nebude proces brouseni pfi kontrole priihleditkem (10)
probihat. To je nutné po cca 3000 az 6000 brousenich dle
priméru wolframové elektrody.

Provadéni vymény nadrze na prach:

* Inbusovy 8roub (33) na Celni stran& nozky podstavce vyjméte.

* Naplnénou nadrz na prach (30) rukou odSroubujte ota&enim
doleva z brusné hlavy (6). Nadrz na prach (30) s vikem
(soucasti servisni sady) pevné uzavrete a radné zlikviduijte.

* Nasadte novou nadrz na prach (30) s tésnicim krouzkem (31)
a otacenim doprava ji nasroubujte (6) na brusnou hlavu. Dbejte
na spravné usazeni tésniciho krouzku (31) a zavitu brusné
hlavy.

Vyména filtru:

» Uvolnéte pfidrzny Sroub (29) na pouzdru filtru (22).

* Odklopte viko pouzdra filtru (23) a vyjméte jej.

* Vyjméte kazetu filtru (24) a se sackem na odpad fadné

zlikvidujte.

* Nadsadte novou kazetu filtru (24) na pouzdro filtru (22), aby
spravé tésnila tésnici gumafiru(24) na brusné hlavé (6).

* Viko pouzdra filtru (23) zahaknéte a vychylte do
upevnovaci pozice. Pevné utahnéte pfidrzné Srouby (29).
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8.3

8.4

Vymeéna brusné hlavy

Nejprve si pozorné prectéte bod 8 tohoto navodu:
Postup vymény:

* Nejprve provedte vycisténi brusné hlavy (6) dle bodu (8.1 a 8.2)
» Drzak elektrody (20) vyjméte.

» Dorazovy Sroub (17) povolte plochym kli¢em (SW 17)

* Kulisovy mechanismus (9) s pruhleditkem (10) vysurite pomoci
pfisavky (11). Pfisavku (11) pfitlacte ve stfedu na pruhleditko (10)
a vytazenim prahleditko (10) a kulisovy mechanismus (9)
vytahnéte z brusné hlavy (6).

* Brusny kotou¢ (15) plochym klic¢em (SW 10) otacejte doleva a
plochym kli¢em (SW13) doprava, povolte a vyjméte.

* Novy brusny kotou¢ (15) nasadte na hfidel zafizeni a pevné
utdhnéte

» Pozor! Brusny kotou€ (15) musi byt uloZzen pfesné na stfedici
pfirubu hfidele.

» Kulisovy mechanismus (9) otfete suchym hadrem a namazte
(vysoce u€inné mazivo Allround, -30°C az +120°C).

» Kulisovy mechanismus (9) s prihleditkem (10) zepfedu nasurite
do brusné hlavy (6).

» Dorazovy Sroub (17) plochym klicem (SW 17) v kulisovém
mechanismu (9) utahnéte.

» Drzak elektrody (20) zasurite do dorazového Sroubu (17).

» Zkontrolujte otaceni brusného kotouce (15) kratkou zkouskou
chodu. Pfi vibracich zafizeni ihned vypnéte.

Poruchy

V pfipadé vzniklych poruch nebo vymény opotfebovanych dilli
kontaktujte regionalniho prodejce.
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Likvidace

Pouze pro zemé EU:

Elektricka zafizeni nevyhazujte do domovniho odpadu!

Dle evropské smérnice 2002/96/ES o pouzitych elektrickych a
elektronickych zafizenich a uplatfiovani narodniho prava se musi
opotiebované spotiebice tfidit a musi byt zlikvidovany tak, aby bylo
umoznéno jejich druhotné vyuziti.

Ustanoveni o zaruce
Na zafizeni MAX 90T se vztahuje zaruka 12 mésicli od datumu
zakoupeni

Tato zaruka se vztahuje na veSkeré vady pouzitého materialu a
vyrobni vady.

Opravou nebo vyménou dilli nelze prodlouzit pdvodni zaruéni dobu

Zaruka se nevztahuje na vady vzniklé v dusledku nespravného
pouzivani, béznym opotfebenim nebo nedodrZzenim ustanoveni
navodu k obsluze

Zaruka bude uznana pouze v pfipadé pokud na zafizeni nebyla
provedena oprava nebo Uprava neodbornou servisni firmou, pokud
bylo zafizeni provozovano neodborné nebo nekompletné (motor,
brusna hlava).

Ve spornych pfipadech musi byt pfedlozen doklad nebo potvrzeni
0 koupi

Zaruka bude uznana pouze na zakladé zaslani vadného zbozi
kupujicim dodavateli. Naklady na jeho zaslani nese dodavatel.

Dodavatel ma pravo odmitnou pfijeti vyrobka, které nebyly
dostate¢né ofrankovany nebo zabaleny.
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10 Bezpecfnostni predpisy

Pozor: PFi provozovani zafizeni dbejte na zvySenou ochranu pfed
urazem elektrickym proudem, zranénim a pozarem a dodrzujte
nasledujici ustanoveni:

»  Zafizeni pouZivejte v souladu s ur€enim dle navodu k obsluze.
. Udrzujte poradek na pracovisti. Neporadek miize zpusobit uraz.
. Vezméte v Uvahu okolni podminky.

Neprovozujte zafizeni v desti nebo vihkém prostiedi.

Dbejte na spravné a dostatecné osvétleni. Nepouzivejte zafizeni v
blizkosti hoflavych kapalin a plyna.

. Chrarite se pfed urazem elektrickym proudem.

Vyhnéte se kontaktu s uzemnénymi ¢astmi (napf. potrubi, topeni, el.
sporaky, chladnicky).

. UdrZujte zafizeni mimo dosah déti.

Zamezit pfistupu dalSich osob na pracovisté a kontaktu se zafizenim
nebo kabely.

» Skladujte zafizeni v bezpedi.

Nepouzivané zafizeni skladujte v suchém, uzavieném prostoru, mimo
dosah déti.

. NepretéZujte zafizeni.

Pracujte ve vykonovém rozsahu zafizeni, vase prace bude kvalitnéjsi
. Pouzivejte vhodny pracovni odév.

Nenoste pfi praci volné oble€eni a Sperky, mohou byt zachyceny
pohyblivymi ¢astmi zafizeni. Pfi praci pouzivejte protiskluzovou obuv.
Pokud mate dlouhé vlasy, pouzivejte odpovidajici ochranu hlavy.

. Pouzivejte ochranné bryle.

. Pouzivejte ochrannou masku dle EN 149:2001, tvofi-li se pfi praci
prach.

. Zabrante poSkozeni sitového kabelu. Nevypojujte zafizeni ze sitové
zastrcky tahanim za napajeci kabel.

Chrarnite pred teplem, mastnotou a ostrymi hranami.

. Ochrana zafizeni

K upevnéni pfistroje pouzivejte upinaci pfipravky nebo svérak. Provoz je
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* Dbejte na spravné drzeni téla pfi praci.

Dbejte na vasi stabilitu a rovnovahu.

* Péce o zafizeni

Udrzujte VaSe zafizeni v Cistém stavu, aby pracovalo dobfe a bezpec¢né.
Postupujte podle pokynl pro provoz a udrzbu. Pravidelné kontrolujte
zastrCku a napajeci kabel, v pfipadé poskozeni jej nechte opravit
kvalifikovanym odbornikem. Pravideln& kontrolujte prodluZzovaci kabel a
pfi poSkozeni jej vymeénte. Kryt zafizeni udrzujte suchy a bez mastnoty a
oleje

* Odpojujte sitovou zastréku

Odpojujte zafizeni od sité, pokud jej pravé nepouzivate i pfi udrzbé (napf.
vyména brusného kotouce, filtru.

* Nenechavejte v zafizeni zadné nastroje.

Provérte pred zapnutim zafizeni, Ze na ném nezUstaly Zadné sefizovaci
nastroje po udrzbé.

» Zabrante nahodnému spusténi zafizeni.

Nepfenasejte zafizeni, které je pfipojené k siti, s prstem na vypinaci.
VZdy se ujistéte, Ze je vypinac vypnuty.

» Poutziti prodluzovaciho kabelu venku

Pouzivejte pouze k tomuto U€elu schvalené a pfislusné oznacené
prodluZzovaci kabely.

Budte vZzdy pozorni.

Pracujte vzdy opatrné. Pokud se citite unaveni, nepracujte se zafizenim.
Kontrolujte, zda neni zafizeni poSkozeno.

Pfed kazdym pouZitim zafizeni pfekontrolujte, zda je bezpecné a neni
poskozeno. Ovéfte, zda je funkce vSech pohyblivych ¢asti v pofadku a
neni omezen jejich pohyb.

VSechny &asti musi byt spravné namontovany a spliiovat vSechny
podminky pro bezpecny a spravny chod zafizeni. Pfipadna poSkozeni
musi byt opraveny vySkolenym servisnim pracovnikem (pokud neni v
navodu k obsluze uvedeno jinak).

Nepouzivejte zafizeni, pokud nema pIné funkéni vypina¢. Vadny vypinaé
smi vyménovat pouze zakaznicky servis.
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* Pozor!

Pro Vasi vlastni bezpe€nost pouzivejte pouze pfisluSenstvi a doplriky,
které jsou uvedeny v navodu k obsluze.

Opravy smi provadét pouze odborni pracovnici servisu.

Zarizeni splfiuje vSechna bezpecnostni ustanoveni. Opravy smi provadét
pouze odborni pracovnici servisu. Pokud tomu tak neni, nese
odpovédnost za vzniklé Skody provozovatel zafizeni.
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11 Nahradni dily
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11.1 Skupina soucastek 1
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1.2
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11.3 Skupina soucastek 3

- 25



Pol. | Oznaceni Produkt &.:
Neutrix MAX 90T 1ks 55000

1 Motor 230 V/50 Hz 1ks -

2 Sitovy kabel 1ks -

3 Pripojka sitového kabelu 1ks -

4 Pouzdro spinace 1ks -

5 2polovy spinag 1ks -

6 Brusna hlava 1ks -

7 Typovy Stitek 1ks -

8 Bezpecnostni Stitek 1ks -

9 Kulisové ustroji 1ks -

10 Prahleditko 1ks 55-00-21000

11 Prisavka 1ks -

12 Drzak 1 ks -

13 Sroub nastavovaci SW17 Neutrix WAG90 55-00-21700

14 Inbusovy Sroub k upinani, kompletni 1ks -

15 Diamantovy kotou¢ “1ks 55-00-21500

16 Vodici prvek se znacenim 1ks -

17 Vodici kanal / dorazovy Sroub 1ks -

18 Upinaci Sroub 1ks 55-00-21800
Upinaci klestiny @ 1,6 mm 1ks 55-00-21916

19 Upinaci klestiny @ 2,4 mm 1ks 55-00-21924
Upinaci klestiny @ 3,2 mm 1ks 55-00-21932

20 Drzak elektrod 1ks 55-00-22100

21 Kalibracni Sroub pro hloubkovou mérku 1ks -

22 Pouzdro filtru 1ks -

23 Viko pouzdra filtru 1ks -

24 Kazeta filtru 1ks 44-10-22400

25 Nozka 1ks -

26 Uchyceni nastroje pro pol. 19a pol. 20 1ks -

27 Gumova pruchodka pro upinaci klestiny 1ks -

28 Uchyceni pro servisni nastroje 1ks -

29 Ryhovany Sroub pro uchyceni nastroje nastroje 1ks -

30 Nadrz na prach 1ks 55-00-33000

31 Tésnici krouzek 1ks 44-10-33100

32 Nozka, samolepici 4 ks -

33 Inbusovy Sroub M5x15 1ks -

34 VInény kartaé 1ks -




Dily pfisluSenstvi

Pol. | Oznaceni Produkt €.:

34 Otevieny upinaci kli¢ SW13/17 1 ks -

35 | Tklic SW 4 DIN 911 1 ks -

36 Sacek na likvidaci odpadu pro jednorazovy filtr 1 ks -

37 Mazivo FDA-G2 pro povrch kulisového Ustroji 4 g -
Upinaci klestiny @ 0,8 1 ks 55-00-21908
Upinaci klestiny @ 1,0 1 ks 55-00-21910
Upinaci klestiny @ 2,0 1 ks 55-00-21920

19 Upinaci klestiny @ 3,0 1 ks 55-00-21930
Upinaci klestiny @ 4,0 1 ks 55-00-21940
Upinaci klestiny & 4,8 1 ks 55-00-21948
Upinaci klestiny @ 5,6 1ks 55-00-21960
Upinaci klestiny @ 6,0 1 ks 55-00-21960

Servisni sada

38  [Servisnisada Neutrix WAG90.1 1 ks 55-00-90001
obsahuje:

1 zachytnou nadobu na brusny prach, 55-00-33000
1 diamantovy kotouc, 55-00-21500
1 kazetu filtru, 44-10-2240

1 pfisavku,
1 vinény kartac,
1 servisni navod
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EG — Konformitatserklarung

Nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang IIA

Das Gerét: Wolframelektroden — Anschleifgerat
Typ: Neutrix MAX 90T

entspricht in der gelieferten Ausfiihrung folgenden einschlagigen
Bestimmungen: « EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG,

» EG-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG,

* EG-EMV-Richtlinie 2004/108/EG

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt:

* DIN EN 292 — 1 DIN EN 50144-2-3
* DIN EN 292 -2

* DIN EN 294

* DIN EN 50144-1

* DIN EN 61000-6-1 bis 4

Bevollmachtigter: Uwe Manohr
Geschaftsfuhrer

e

Manohr Schweil3technik GmbH
Wiesenstralle 24

D-15537 Grlinheide

Telefon: +49 33 62 62 46
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EU PROHLASENI O SHODE
DECLARATION OF CONFORMITY

My, firma ALFA IN a.s.
We c.p. 74
675 21 Nova Ves
1C0O: 25 53 53 66
OR vedeny Krajskym soudem v Brné, oddil B, vioZka 2702
www . alfain.eu

prohladujeme na svou vyluénou odpovédnost, Ze vyrobek
hereby declare under our sole responsibility, that the machine type

NEUTRIX WAG 90 MAX

brusné zafizeni wolframovych elektrod
tungsten electrodes grinding device

je v souladu se smérnici
is in compliance with the directives

2006/42/EU
2006/95/EU
2004/108/EU (EMC)

a spliuje pozadavky harmonizovanych norem
and that the following standards apply

DIN EN 292 - 1 DIN EN 50144-2-3
DIN EN 292 - 2

DIN EN 294

DIN EN 50144-1

DIN EN 61000-6-1 - 4

T
£
|
¥/In Nova Ves Hana Seemannadvé
Datum/dated: 3.5.2019 mistopredsedkyné predstavenstva

Vicechairman of the board of directors
ALFA IN a.s.



DalSi pfistroje Neutrix:

—WAG 408

=—IWAG 40SW

Neutrix WAG 40

Pfenosna bruska wolframovych
elektrod v kuffiku

Volitelné pfislusenstvi:

Nozka ,S*“ Nozka ,SW*

Neutrix WAG 40S

Stacionarni provedeni s velkou kazetou
filtru. Idealni do dilen.

Neutrix WAG 40SW

Stacionarni provedeni s velkou
kazetou filtru, uchyceni pro upinaci
kleStiny a drzék elektrod vpiedu,
sacek na odpad, otevieny kli¢ a T-
kli¢ vzadu.



