SVAROG 105 PLASMA CNC

Plasmovy rezaci stroj

SVAROG 105 PLASMA CNC je urcen pro kvalitni fezani ko-
vovych materiall prostfednictvim tenkého paprsku plaz-
mového plynu (vzduch nebo dusik) na CNC rezacich sto-
lech nebo pro rucni fezani. Maximalni propich (jemnozrn-
na ocel) je 22mm. Lze fezat do tloustky max. 40 mm uh-
likaté oceli Produktivni fezani uhlikaté oceli je mozny do
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zat (oddélit) material tloustky az 50 mm.

Stroj je vybaven podporou pro dalkové ovladani velikosti
fezného proudu z CNC stolu.

SVAROG 105 PLASMA CNC je vybaven proporcnim venti-
lem, ktery umozni pfesné nastaveni pozadovaného pra-
covniho tlaku plynu a zobrazeni hodnoty tlaku na disple-
ji. Propor¢ni ventil umoZiuje presné nastavit a udrzovat
potiebny tlak, respektive prdtok plynu a umozni vysokou
presnost a stabilitu fezani. Stroj je vybaven ekologickou
funkci ,ventilator dle potfeby". Pokud neni chlazeni tfeba,
stroj automaticky vypne ventilator.

CNC verze obsahuje vSechny potfebné signaly pro strojni fezani, vCetné signalu pro dalkové ovladani velikosti fezného
proudu. Soucasti dodani této plasmy je hofak SVS-105 s koaxialnim kabelem 9m. Lze prodlouzit pomoci prodluZovaci-
ho kabelu na délku 15 m.
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Ilustrace / Illustration Obj. Cislo/Part No Popis / Description

q‘ 5.0328 SVAROG 105 PLASMA (_:NC+zemnici kabel

“ inclusive earthing cable with clamp

__) 6990-2 Horak Plasma SVS-105 0,2 m strojni / Torch Plasma SVS-105 0,2 m CNC

° 7103 Kabel koax. 9,0 m SV-105, SV-125 6 PIN / Cable Package 9,0 m SV-105, SV-125 6 PIN
i 5302 Filtr vzduchovy AT 1000 / Air Filter AT 1000

. 5303 Vlozka filtracni AT 1000 / Air Filter cartridge AT 1000

I‘ﬁ 5304 Sada pro filtr Plasma / Adapter for Plasma

Technicka data hofaku / technical data torch

Horak a kabely

Razsan prouc  Cutent 0- 1038 Crszeni | coolng e gas
Torch and Cables Zatiovte 0% Duty e 0% 105 [ ——— 2401
Plyn / Gas. Air/N2 Dofuk / Post Fiow Time: 455
Poz. Kéd L L Fezani/cutting 5,0-5,5 bar Zapalovani / Ignition bez HF / without HF
pos. / Co di Nazev / Description Tl Gaspresure arshovini | souging 3,545 bor
60002  Hofdk Plasma SVS-105 0,2 m strojni Pos. Kbd/Coda  Ndzev/ Description ks v sadé
Torch Plasma SVS-105 0,2 m CNC 7195 Sada START k hofaku SVS-105 / Starting Kit for SVS-105
Sada obsahuje / Kit contains :
J076  Kabel koax. 6,7 m SV-105/125 6 PIN 7 s Djza 20-50A / Tip 20-50 5
Cable Package 6,7 m SVH/SVM-105/125 6 PIN 7 5937 Dyza 60-70A / Tip 60-70A 5
A Kabel ke 9,0 m SV-125 6 PIN 8 7000 Dyza 80-90A / Tip 80-90A 5
703 e pﬁii'agé 0.0 m SV-125 6 PIN Cu— Dyza 95-105A  Tip 95-105A s
" 4* 5830 Elektroda 20-105A / Electrode 20-105A 20
N . 9 7193 Hubice t&lo 20-70A eco / Shield Cup body 20-70A eco 1
B 7088 (K::l;fel l;:?l:'a g ?gl'g_":g: :’g rr: ?llig;ﬁig 65 g’;‘q 13 5833 Hubice strojni 20-70A / Shield Cap Machine 20-70A 1
! 5 5936 Rozdélova plynu 20-70A eco / Swirl Ring 20-70A eco 1

Spotrebni dily / Spare parts
Poz./pos. Kéd/Code Nazev / Description
1* 5934 Hlava hoféku automat / Machine Torch Head
1a* 5790 O-krouzek / O-Ring
4 5830 Elektroda 20-105A / Electrode 20-105A
5 5936 Rozdé&lova¢ plynu 20-70A eco (bal.2) / Swirl Ring 20-70A eko (pkg.2)
5 5831 Rozdé&lovat plynu 20-70A Long Life (bal.2) / Swirl Ring 20-70A Long Life (pkg.2)
6% 6998 Rozdélovat plynu 85-105A eco / Swirl Ring 85-105A eco
6 6999 Rozd&lovat plynu 85-105A (bal.2) / Swirl Ring 85-105A (pkg.2)
7 5832 Dyza 20-50A / Tip 20-50A
7 5037 Dyza 70A / Tip 70A 20-70A 85-105A
8 7000 Dyza 85A / Tip 85A
8* 7001 Dyza 105A / Tip 105A P
9 7193 Hubice t&lo 20-70A eco / Shield Cup body 20-70A eco -
9 5834 Hubice tlo 20-70A Long Life / Shield Cup body 20-70A Long Life
10% 7194 Hubice télo 85-105A eco / Shield Cup body 85-105A eco =
10 7002 Hubice tlo 80-105A Long Life / Shield Cup body 80-105A Long Life o9
13 5833 Hubice strojni 20-70A / Shield Cap Machine 20-70A

7003 Hubice strojni 85-105A / Shield Cap Machine 85-105A
* Standardni vybaveni hofaku / Standard Layout

Technicka data / Technical data

CESKY ENGLISH J./Units SVAROG 105 plasma CNC
Sitové napéti Mains voltage V/Hz 3 x 400/50-60

Rozsah fezaciho proudu Cutting current range A 20 - 105

Napéti naprézdno U, Open-circuit voltage U, \% 330

Jisténi Mains protection A @ 40 (@32)*

Max. efektivni proud L Max. effective current I, . A 36,7

Rezaci proud (DZ=100%) I, Cutting current (DC=100%) I, A 105 (95)*

Rezaci proud (DZ=60%) 1 Cutting current (DC=60%) I, A 105 (105)*

Max. vstupni tlak vzduchu Max. Input pressure bar 8,5

Pracovni tlak Working pressure bar 5-55

Spotfeba vzduchu Air consumption I/min 240

Zapalovani oblouku Arc ignition pneu-mechanic
Regulace proudu Curent regulation continuous

Kryti Protection IP23S

Normy Standards EN 60974-1, EN 60974-10 cl. A
Rozméry (§ x v x d) Dimensions (w x h x ) mm 377 x 802 x 621
Hmotnost Weight kg 46,7

*Parametry v zavorce jsou pro 32 A jisténi

Rezné parametry strojniho Fezani / Machine cutting parameters

Maximum pierce (Mild steel)

Max. cutting thickness (Mild steel)
Rezna rychlost (jemnozrnna ocel) / Cutting speed (Mild steel)

Produktivni Fez* / Productive cut

22
50

Max. propich (jemnozrnna ocel)
Max. mozny fez-oddéleni (jemnozrnna ocel)

mm
mm

Tloust'’ka mat./ Thickness of the material Max. rychlost* / Max.cutting speed Vysoka kvalita fezu* / High cut quality *

6 mm 5,6 m/min 5,09 m/min 4,14 m/min
12 mm 2,4 m/min 2,06 m/min 1,69 m/min
20 mm 1,3 m/min 0,94 m/min 0,78 m/min
25 mm 0,8 m/min 0,58 m/min 0,55 m/min
32 mm 0,5 m/min 0,37 m/min 0,35 m/min

*Parametry byly zméFeny v testovacich podminkéach na stolech CNC ALFATEC, nemusi se nutné jednat o hodnoty maximalni. *The parameters were measured in test conditions on ALFATEC CNC
tables, they do not necessarily have to be maximum values.
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