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INSTRUKCJA OBSLUGIH
UKLADU CHLODZENIA CIECZY
FANCOOL 601WA MOST

Uwaga! Kazda osoba uzytkujaca lub odpowiedzialna za konserwacje tego
urzgdzenia powinna przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie z calg trescig
niniejszej instrukcji obstugi.

Umozliwi to optymalne wykorzystanie mozliwosci urzadzenia.

Uwaga! Kopia niniejszej instrukcji powinna znajdowac si¢
w miejscu eksploatacji urzagdzenia i powinna by¢ zawsze dostepna dla operatora.
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1. Wskazéwki przed uruchomieniem

Dziekujemy za nabycie chtodnicy cieczy chtodzgcej FANCOOL 601WA MOST. Mamy nadzieje,
ze urzadzenie spetni Panstwa oczekiwania.

Instrukcja obstugi powinna znajdowac sie w poblizu urzadzenia. Ponizsze wskazowki podane

sg w celu bezpiecznego uzytkowania urzgdzenia. Prosze zapoznac sie z nimi przed urucho-

mieniem.

- Po rozpakowaniu nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie nie jest uszkodzone. W przypadku
watpliwosci skontaktowaé sie z RYWAL-RHC.

- Urzadzenie moze byc¢ obstugiwane tylko przez przeszkolony personel.

- Wszelkie prace elektryczne mogag by¢ przeprowadzane tylko przez uprawnione osoby.

- Po podfgczeniu urzadzenia upewni¢ sig, ze nie stoi ono na przewodach elektrycznych.

- Nie przecigza¢ urzadzenia. Postepowac zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w instrukcji.

2. Wprowadzenie

Uktad chtodzenia FANCOOL 601WA stuzy do chtodzenia uchwytéw spawalniczych MIG, TIG i
do ciecia plazmg. Moze by¢ takze uzyty do chtodzenia elektrod zgrzewarek.

Uktad FANCOOL 601WA jest wyposazony w czujnik elektroniczny, ktéry wytgcza urzadzenie
jesli nie wystepuje pole elektromagnetyczne (nie trwa spawanie).

Chtodnice wykonano zgodnie z normg PN-EN 60974-2.

Chtodnica nie jest zalana fabrycznie ptynem z przyczyn transportowych. Zalecany ptyn MOST
COOL30 - kod produktu 84 23 903005.

3. Instrukcja BHP

Uwaga! Urzgdzenie nie moze by¢ uzywane do rozmrazania rur!
Informacje zawarte na ikonach umieszczonych na rzgdzeniu:
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Uzytkowanie i konserwacja urzgdzen spawalniczych moze by¢ niebezpieczna.
Uzytkownik musi przestrzega¢ zasad BHP celem uniknigcia wypadkow.
Urzadzenia do spawania moga by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany perso-
nel. Nalezy sledzi¢ na biezgco przepisy krajowe dotyczace pracy tym urzadze-
niem i zapobiegania wypadkom.

Usun wszystkie materiaty palne ze strefy spawania przed rozpoczeciem pracy.
Nie wolno spawac¢ w zbiornikach, w ktérych wczesniej przechowywano ciecze pal-
ne (paliwo). Usunh z dala od odpryskéw spawalniczych wszystkie materiaty palne.

S
% Nie wystawiaj urzadzenia na deszcz, pare wodng i nie rozpylaj nad nim wody.
—/
S
7 Nie spawaj bez odpowiedniej ochrony wzroku. Zwro¢ uwage na ochrone oséb
75:\..{7 postronnych przed promieniowaniem.
7N
Yo
A E Uzywaj odciggow lub filtrow celem usunigcia dymoéw z miejsca spawania. Jesli
POYY filtrowentylacja nie dziata poprawnie lub jej nie ma uzywaj filtrow indywidualnych.
 ——/
Zatrzymaj prace natychmiast po stwierdzeniu uszkodzen przewoddéw zasila-
\}/ jacych. Nie dotykaj uszkodzonych przewoddéw. Odtgcz urzadzenie od zasilania

przed konserwacjg lub naprawa. Nie uzywaj urzadzenia w przypadku niespraw-
nych przewodéw zasilajgcych.

Umies$¢ gasnice i koc gasniczy blisko miejsca spawania. Sprawdz po zakonczeniu
spawania stanowisko pracy odnosnie zagrozenia pozarowego.

Nigdy nie probuj naprawia¢c samemu uszkodzonego reduktora gazowego.
W przypadku uszkodzen reduktor wymien na sprawny.

Zaktocenia elektromagnetyczne.

Urzgdzenie moze oddziatywac na inne urzgdzenia wrazliwe na zakidcenia elektro-
magnetyczne (roboty, komputery itp.)

Upewnij sie, ze urzadzenia w obrebie stanowiska spawania sg odporne na zakto-
cenia.

Celem ograniczenia zakidcen zaleca sie stosowanie mozliwie krétkich kabli spa-
walniczych potozonych réwnolegle wzgledem siebie.

Pracuj co najmniej 100m od urzgdzen wrazliwych.

Zawsze upewnij sie, ze instalacja jest uziemiona.

Jesli mimo to wystepujg zaktécenia w pracy innych urzadzen, nalezy wiasciwie
zekranowac przewody lub uzywac¢ odpowiednich filtrow.

FANCOOL
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4. Opis techniczny

Rysynek 1: Budowa urzadzenia

Poz.

Opis

Wytgcznik gtéowny ON / OFF

Szybkoztgcze cieczy - czerwone

Szybkozigcze cieczy — niebieskie

Bezpiecznik

Kabel zasilajgcy

Wlew cieczy

Wziernik zbiornika cieczy

OIN|[oO|O|RWIN|—~

Przetgcznik pracy M / A

©

Gniazdo przewodu masowego

10

Przewdd pradowy z wtykiem

Tabela 1: Gléwne czesci urzadzenia

Dane techniczne Jednostka Wartos¢é

Moc chtodzenia (Q=1 I/min) kW 0,55

Pojemnos¢ zbiornika | 3,0 (fabrycznie pusty)

Maksymalne cisnienie bar 3,5

Maksymalny przeptyw cieczy I/min 8,0

Zasilanie V/Hz 1x230 / 50-60

Prad pobierany |, A 1,3

Klasa ochrony 1P23S

Masa kg 16,6

Wymiary mm 244x525x290

Rozpoznawany prad w trybie A 60

automatycznym (jesli spawanie odbywa sie nizszymi prgdami
nalezy pracowac tylko w trybie manualnym)

Tabela 2: Dane techniczne uktadu chtodzenia FANCOOL 601WA (w temperaturze 25° C)

FANCOOL
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5. Warunki uzytkowania

Uktad chtodzenia FANCOOL 601WA musi by¢ chroniony przed:

- wilgocig i deszczem

- dostawaniem sie zanieczyszczen do uktadu chtodzgcego

- zamarznieciem cieczy chiodzace;j

- pracg pompy bez cieczy chtodzgcej

- rozpoczeciem pracy bez podtgczonego uchwyty spawalniczego
- uszkodzeniami mechanicznymi

UWAGA:

Przewody potgczeniowe (rys 1 poz. 10) sg przeznaczone do pracy prgdem spawania do 350A
(cykl 60%). W przypadku spawania wiekszymi prgdami nalezy wymieni¢ przewody na
grubsze (min 70 mm?)

Warunki eksploataciji.

Zakres temperatur powietrza podczas:

Pracy od -10°C do +40°C

Transportu i skladowania od -25°C do +55°C

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza do 50% przy temperaturze +40°C oraz do 90% przy
temperaturze +20°C.

Transport.

Zachowac szczegolng ostroznos¢ przy transporcie urzgdzenia wozkiem widtowym lub podno-
$nikiem — ryzyko uszkodzenia podwozia urzgdzenia.

Do transportu pionowego za pomocg dzwigu stosowaé wytgcznie odpowiednie zawiesia.
Przed transportem urzadzenia nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne, zalecane jest spuszcze-
nie cieczy ze zbiornika.

Maksymalny dopuszczalny kgt nachylenia przy transporcie wynosi 10°.

UWAGA: Niebezpieczenstwo upadku lub wywrdécenia urzgdzenia w trakcie transportu!

6. Podtaczenie do uchwytu

1. Ustawi¢ uktad chtodzenia w poblizu urzadzenia spawalniczego.

2. Wlac¢ ciecz chtodzacg, zalecane MOST COOL30 - kod produktu 84 23 903005. Poziom cie-
czy powinien sie znajdowa¢ pomiedzy czerwonym a niebieskim znakiem wziernika 7.

W przypadku, gdy cieczy jest zbyt mato nalezy jg uzupeic.

3. Podtaczy¢ niebieskg wtyczke uchwytu do niebieskiej szybkoztgczki (rys 1 poz. 3) cieczy na
panelu przednim.

4. Analogicznie postgpi¢ z czerwonymi wtyczkg z uchwytu i szybkoztaczka (rys 1 poz. 2).
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5. Wigczy¢ przetgcznik gtdéwny (rys 1: poz. 1) w potozenie ON, a przetgcznik pracy (rys 1: poz
8):

- M - sterowanie manualne, pompa pracuje w sposob ciggty (dioda Swieci sie)

- A - sterowanie automatyczne, pompa pracuje w czasie spawania i okreslony czas po jego
zakonczeniu (okoto 4 do 6 minut)

6. Potgczenie spawarki i uktadu chtodzenia (tryb A — automatyczny)

- Przewdd pradowy z wtykiem (rys. 1: poz. 10) podtgczy¢ do gniazda masowego na spawarce.
- Przewdd masowy podtgczy¢ do gniazdo przewodow spawalniczych (rys. 1: poz. 9)

7. Konserwacja urzadzenia.

Uktad chtodzenia zostat skonstruowany tak, aby zminimalizowac¢ biezgcg obstuge. W celu
bezawaryjnej pracy urzadzenia nalezy:

1. Co 6 miesiecy otworzy¢ pokrywy urzgdzenia i oczysci¢ sprezonym, suchym powietrzem.
2. Co 6 miesiecy sprawdzac szczelnos¢ szybkozigczy cieczy.

UWAGI:

A TYLKO PRZESZKOLONY PERSONEL MOZE SERWISOWAC URZADZENIE.
PRZED ZDJECIEM POKRYW URZADZENIE ODtACZYC OD PRADU.
NIE UZYWAC SPREZONEGO POWIETRZA POD ZBYT DUZYM CISNIENIEM.
MOZE TO USZKODZIC UKLAD ELEKTRONICZNY.

8 . Usterki w czasie pracy

Jesli uktad chtodzenia sie zapowietrzyt nalezy:

1. Wytgczy¢ urzgdzenie.

2. Napei¢ zbiornik odpowiednig iloscig cieczy.

3. Roztagczy¢ szybkoztgcze koloru czerwonego i koncéwke weza wiozy¢ do czystego pojemnika
celem zebrania wyptywajgcej cieczy.

4. Wigczy¢ ponownie urzgdzenie do momentu odpowietrzenia wezy.

5. Ponownie podtgczy¢ wtyk do czerwonej szybkoztgczki.

Jesli spawanie odbywa sie pradem ponizej 60 A nalezy pracowac¢ wytgcznie w trybie manual-
nym M.

9. Recykling.

Zgodnie z dyrektywg 2012/19/UE (WEEE Il — Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny) urza-
dzenie po wycofaniu z eksploatacji musi by¢ poddane recyklingowi przez wyspecjalizowane
przedsiebiorstwo.

Nie wolno wyrzucac wyeksploatowanych urzgdzen spawalniczych razem z normalnymi odpa-
dami!
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10. Deklaracja zgodnosci UE
1. Produkt: uktad chtodzenia cieczy FANCOOL 601WA MOST.

2. Nazwa i adres producenta:
RYWAL-RHC sp. z 0.0. w Warszawie
Ul. Chetmzynska 180
04-464 Warszawa

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnos¢ produ-
centa.

4. Przedmiot deklaracji: ukfad chtodzenia cieczy FANCOOL 601WA MOST

5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wyma-
ganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego:

z dyrektywa niskonapieciowa LV D 2014/35/WE,

z dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC 2014/30/WE (klasa A)

z dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym RoHS 2011/65/WE

6. Odniesienia do odnosnych norm zharmonizowanych w stosunku do ktérych deklaro-
wana jest zgodnosé¢:
PN-EN 60974-2.

7. Informacje dodatkowe: brak.

Torun, 21.09.2018 Podpisano w imieniu: Product Manager

yrektor Produktu
/ .

/gr inz. Wojciech Wierzba
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Producent:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie
ul. Chetmzynska 180
04-464 Warszawa

Sie¢ sprzedazy i serwisu:

Grupa

Y]

N
RYWAL X RHC

www.rywal.eu

RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

87-100 Torun, ul. Polna 140 B
tel. 56 66 93 801, -802, fax: 56 66 93 807

15-516 Biatystok, ul. K.Ciotkowskiego 165
tel. 85 74 10 492, tel./fax 85 74 10 491

85-825 Bydgoszcz, ul. Fordonska 112 A
tel./fax: 52 345 38 73, 52 345 38 79

80-298 Gdansk, ul. Budowlanych 19
tel. 58 768 20 00 fax: 58 768 20 01

58-500 Jelenia Gora, ul. K.Miarki 42
tel.: 669 605 408

62-510 Konin, ul. Spétdzielcow 12
tel./fax: 63 243 75 60, 63 243 75 61

75-100 Koszalin, ul. Powstancéw Wikp. 2
tel./fax: 94 342 05 31

20-328 Lublin, ul. A.Walentynowicz 18
tel./fax: 81 445 01 50 do 52, 81 445 01 55

93-490 L6édz, ul. Pabianicka 119/131
tel./fax: 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44 D
tel./fax: 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Ptock, ul. Przemystowa 7
tel./fax: 24 269 22 24

61-371 Poznan, ul. R.Maya 1/12
tel. 61 862 61 51, fax: 61 866 69 41

35-211 Rzeszéw, ul. M.Reja 10
tel. 17 85 90 141, -142, fax: 017 85 90 143

37-450 Stalowa W., ul. Energetykow 49
tel./fax: 15 844 02 63, 15 844 55 16

72-006 Mierzyn k. Szczecina, ul. Welecka 22 E
tel./fax: 91 482 36 66, 91 482 36 78

04-464 Warszawa, ul. Chetmzynska 180
tel. 22 331 42 90, fax: 22 331 42 91

42-200 Czestochowa, ul. Warszawska 285/287
tel./fax: 34 324 39 98, 324 60 61

31-752 Krakow, ul. K.Makuszynskiego 4
tel./fax: 12 686 37 36, 686 37 35

41-703 Ruda Slaska, ul. Stara 45
tel. 32 342 70 00, fax: 32 342 70 01

54-156 Wroctaw, ul. Stargardzka 9 C
tel./fax 71 351 79 34, 71 351 79 36

65-410 Zielona Gora, ul. Fabryczna 14
tel. 68 322 11 81, fax: 68 322 11 87

RME MIDDLE EAST FZCO

Jebel Ali Free Zone

P.O. Box 261839, Dubai,
UAE (United Arab Emirates)
Phone: +971 4 880 8781

Fax: +971 4 880 8782
Mobile: +971 509 149 036
www.rme-me.ae

RYWAL-RHC Romania SRL

Str. Calea Fagarasului, nr. 59
Standurile 60-67, 500053 Brasov,
ROMANIA

Telefon: 0368 100 127

Fax: 0368 100 128

Mobile: +40 740 433 592

e-mail: romania@rywal.ro
www.rywal.ro

UAB ,RYWAL-LT”

Elektrény g. 7,

LT-51193 Kaunas,
LIETUVA

Tel: +370 37 47 32 35
Tel./Faks: +370 37 47 32 58
e-mail: info@rywal.It
www.rywal.lt

No00 ,,PUBAI CBAPKA”

r. Munck, nepeynok Jlunkosckui, 30-23
BENAPYCb

Ten./®akc: +375 (17) 385-15-75 (76, 77)
Mo6. MTC: +375 (29) 505-15-75

Mo6. Vel:  +375 (29) 185-15-77

e-mail: office@rivalsvarka.by
www.rywal.by

SOLIK SK, s. 1. 0.

Odborov 2554

SK 017 01 Povazska Bystrica
SLOVENSKO

Telefén/Fax: 042 43 23 425
e-mail: mail@soliksk.sk
www.soliksk.sk

000 PUBATN-PY

yn. Unmnsanckas 4. 3, ctp. 1
r. Mocksa

POCcCwuA

Ten./cpakc: +7 495 358 75 56
e-mail: rywal@rywal.ru
www.rywal.ru

Zintegrowany
System Zarzadzania

PCA

POLSKIE CENTRUM
AKREDYTACJ

<>CHO
CERTYFIKACJA
SYSTEMOW
ZARZADZANIA
1SO 9001 AC 014
1SO 14001 QMS, EMS

www.facebook.com/rywalrhc

www.youtube.com/user/rywalrhc



