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Instrukcja obstugi
przecinarki plazmowej
FANCUT 42 MOST
z uchwytem ABICUT 45

Uwaga! Kazda osoba uzytkujgca lub odpowiedzialna za konserwacje tego urzadzenia
powinna przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie z catg trescig niniejszej instrukcji obstugi.

Umozliwi to optymalne wykorzystanie mozliwosci urzadzenia.
Uwaga! Kopia niniejszej instrukcji powinna znajdowac sie w miejscu eksploataciji
urzadzenia i powinna by¢ zawsze dostepna dla operatora.
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1. Wstep

Dziekujemy za nabycie inwertorowej przecinarki plazmowej FANCUT 42 marki MOST. Przed
przystgpieniem do pracy prosimy zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg uzytkowania.
Urzadzenie FANCUT 42 MOST stuzy do jakosciowego ciecia metali do grubo$ci 15mm (dla stali
czarnej) strumieniem plazmy powietrznej. Przecinarka jest wyposazona w modut PFC
(Power Factor Correction). Zaletg inwertorow wyposazonych w modut PFC jest wyzsza
efektywno$¢, mniejsze obcigzenie sieci (stabszy bezpiecznik), wieksza tolerancja na wahania
pradu zasilania i mniejsze zaktocenia generowane przez przecinarke. Uchwyt plazmowy
ABICUT 45 opisany w tej instrukcji jest integralng cze$cig przecinarki plazmowej. Mamy
nadzieje, ze bedziecie Panstwo zadowoleni pracujgc tym sprzetem. Uzupetnieniem niniejszej
instrukcji moze by¢ szkolenie przeprowadzone przez nasz wykwalifikowany personel. Osoby
zainteresowane prosimy o kontakt z najblizszym oddziatem Grupy RYWAL-RHC.

Recykling.

Zgodnie z Dyrektywg 2012/19/UE WEEE |l (WEEE — Zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny) urzgdzenie po wycofaniu z eksploatacji musi by¢ poddane
recyklingowi przez wyspecjalizowane przedsigbiorstwo. Nie wolno wyrzucaé
wyeksploatowanych urzadzen razem z normalnymi odpadami!

Komponenty uzyte do budowy urzgdzenia nie zawierajg surowcow krytycznych w ilosci
tacznie ponad 1g odnosnie wymagan Dyrektywy Ekoprojektu 2009/125/WE i Rozporzadzenia
2019/1784 zatgcznik Il pkt 3h.

Producent:
RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie
ul. Chetmzynska 180, 04-464 Warszawa
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2. Instrukcja BHP

Uzytkowanie i konserwaga przecinarek plazmowych moze byé niebezpieczna. Uzytkownik
musi przestrzega¢ zasad BHP celem unikniecia wypadkow.

Urzadzenia do cigcia mogg by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy $ledzi¢
na biezgco przepisy krajowe dotyczace pracy tym urzadzeniem i zapobiegania wypadkom.

Usun wszystkie materiaty palne ze strefy ciecia przed rozpoczeciem pracy.

Nie wolno cigé w zbiornikach, w ktérych wczesniej przechowywano ciecze palne (paliwo). Usun
z dala od odpryskéw powstajgcych w trakcie cigcia wszystkie materiaty palne.

Ciecie moze sie odbywa¢ tylkko w pomieszczeniach odpowiednio wentylowanych i
wyposazonych w urzgdzenia filtrowentylacyjne state lub mobilne.

Elektrycznos¢.

Prawidtowa praca urzadzeniem jest moZiwa tylko po prawidtowe;j instalacji.
Odtgczac urzadzenie w przypadku dtuzszych przerw w pracy.

Nie zostawiaj sprzetu bez dozoru.

Zawsze upewnij sie, ze instalacja jest uziemiona.

Skora operatora jest narazona na niebezpieczenstwo kontaktu z promieniowaniem tuku
plazmowego i agresywnymi substancjami. No$ odpowiednig odziez ochronna.

Nie tnij bez odpowiedniej ochrony wzroku. Zwrd¢ uwage na ochrone osob postronnych przed
promieniowaniem ultrafioletowym emitowanym przez tuk plazmowy.

W trakcie ciecia powstajg szkodliwe gazy i dymy. Uzywa¢ $rodkéw ochrony drég oddechowych.
Hatas powstajacy w trakcie ciecia moze uszkodzi¢ stuch. Stosowa¢ indywidualne $rodki
ochrony stuchu.

Osobom z rozrusznikiem serca nie wolno pracowac¢ tym urzadzeniem.

Niebezpieczenstwo oparzen.
Nigdy nie dotykaj bez rekawic materiatow w trakcie cigcia lub kroétko po nim. Unikaj kontaktu
skory z czgstkami unoszgcymi sie w powietrzu. Nie kieruj uchwytu plazmowego w strone ciata.

Umie$¢ gasnice blisko miejsca ciecia. Sprawdz po zakonczeniu ciecia stanowisko pracy
odno$nie zagrozenia pozarowego.

Nie tnij bez odpowiedniej ochrony wzroku. Zwrd¢ uwage na ochrone osob postronnych przed
promieniowaniem.

OER@® © PP ©

Zaktocenia elektromagnetyczne.

Urzadzenie moze oddziatywa¢ na inne urzadzenia wrazliwe na zaktécenia elektromagnetyczne
(roboty, komputery itp.)

Upewnij sie, ze urzadzenia obrebie stanowiska spawania sg odporne na zaktocenia.

Celem ograniczenia zakidcen zaleca sie stosowanie mozliwie krotkich kabli potozonych
réwnolegle wzgledem siebie.

Pracuj co najmniej 100m od urzgdzen wrazliwych.

Zawsze upewnij sig, ze instalacja jest uziemiona.

Jesli mimo to wystepujg zaktécenia w pracy innych urzgdzen, nalezy wtasciwie zekranowaé
przewody lub uzy¢ odpowiednich filtrow.

Urzadzenie odpowiada aktualnie obowigzujgcym nomom. Zgodnie z PN-EN IEC 60974-10
klasyfikowane jest jako klasa A i przeznaczone jest do pracy w warunkach warsztatowych i
przemystowych. Stosowanie urzadzenia w poblizu zabudowy mieszkalnej a zwtaszcza zasilanie
z sieci domowej moze powodowac zakiécenia w pracy innych urzgdzen elektrycznych lub
telekomunikacyjnych.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za prawidtowe podtaczenie urzadzenia i usuniecie
ewentualnych zaktocen elektromagnetycznych.

POLE ELEKTRO-
MAGHETYCZHE

UWAGA!: Ponizsza instrukcja powinna by¢ przeczytana przed zainstalowaniem
i uruchomieniem urzgdzenia. Instrukcja BHP powinna by¢ znana kazdemu operatorowi
i pracownikom odpowiedzialnym za konserwacjg sprzetu.
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UWAGI WSTEPNE

Uruchomienie i obstuga urzadzenia moze odbywac sie jedynie po uprzednim doktadnym
zapoznaniu sie z ponizszg instrukcjg. Ciecie tukiem plazmowym wymaga spetnienia
warunkow wynikajgcych z przepiséw p-poz.

Obstugujgcy przecinarke plazmowg powinien by¢ wyposazony w odziez ochronng i sprzet
zgodny z aktualnymi przepisami. Niezbedne jest uzywanie kompletu srodkéw ochrony
osobistej zgodnych z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425..
W sktad srodkéw ochrony osobistej wchodzg: maska spawalnicza, rekawice spawalnicze,
fartuch ochronny, buty skorzane.

Pomimo wysokiego standardu technicznego urzadzenia obstuga powinna wykazywaé
znaczne zdyscyplinowanie w stosowaniu wymagan BHP, ktére chronig przed wystepujgcymi
w czasie pracy czynnikami szkodliwymi i niebezpiecznymi dla zdrowia, wynikajgcymi

z technologii spawania.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Urzadzenie to moze pracowac w cigzkich warunkach. Jednakze waznym jest zastosowanie

prostych srodkow zapobiegawczych, ktoére zapewnig dluga zywotnos¢ i niezawodng prace,

miedzy innymi:

- nie umieszczac i nie uzywac tego urzgdzenia na powierzchni o pochyto$ci wigkszej niz 15°,

- nie uzywac tego urzadzenia do rozmrazania rur,

- urzadzenie to musi by¢ umieszczone w miejscu gdzie wystepuje swobodna cyrkulacja
czystego powietrza bez ograniczen przeptywu powietrza do i z wentylatora. Gdy urzadzenie
jest podtgczone do sieci niczym go nie przykrywac np. plandeka,

- ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére moga przedostac sie do urzadzenia,

- urzadzenie to posiada stopien ochrony obudowy IP23S, utrzymywac je w stanie suchym
i nie umieszcza¢ na mokrym podfozu lub w katuzy,

- nie uzywac urzadzenia do ciecia zbiornikédw po substancjach tatwopalnych.

WARUNKI OTOCZENIA

Zakres temperatur powietrza podczas:

- pracy od +3°C do +40°C

- transportu i sktadowania od -25°C do +55°C

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza od 50% przy +40C do 90% przy +20%

A GAZY | DYMY

W trakcie ciecia plazmowego wytwarzane sg szkodliwe gazy i dymy zawierajgce ozon,
wodér oraz tlenki i czgstki metali. W zwigzku z tym stanowisko do ciecia powinno mie¢
bardzo dobrg wentylacje (wyciag pytéw i dyméw lub by¢ usytuowane w miejscu
przewiewnym). Powierzchnie metali przeznaczone do ciecia powinny by¢ wolne

od zanieczyszczenh chemicznych, szczeg6lnie od substancji odttuszczajgcych
(rozpuszczalnikéw), gdyz ulegajg one rozktadowi podczas ciecia wytwarzajgc toksyczne
gazy. Ciecie czesci ocynkowanych lub pokrytych warstwg kadmu lub chromu jest dozwolone
tylko prze uzyciu urzgdzenia odciggajgcego i i filtrujgcego zanieczyszczenia oraz przy
doprowadzeniu swiezego powietrza na stanowisko spawania.

Instrukcja uzytkowania
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A PROMIENIOWANIE

Promieniowanie ultrafioletowe emitowane podczas ciecia jest szkodliwe dla wzroku i skory,

w zwigzku z czym wymagane jest uzywanie maski spawalniczej z filtrami ochronnymi.

Stanowisko do ciecia powinno spetnia¢ okreslone wymagania, miedzy innymi:

- posiada¢ odpowiednig instalacje oSwietleniowa,

- w zaleznosci od potrzeby posiadac¢ state lub ruchome ekrany, chronigce osoby postronne
przed skutkami promieniowania,

- znajdowac sie w pomieszczeniu o odpowiednim kolorze $cian (absorpcja promieniowania).

A ZABEZPIECZENIE PRZECIWPOZAROWE

Stanowisko do ciecia powinno znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od materiatow
tatwopalnych (szczegdlnie na podtodze lub $cianach), co powinno zabezpieczy¢ przed
pozarem od gorgcych kropli metalu. Wskazane jest wyposazenie stanowiska w koce
gasnicze i gasnice np. proszkowe lub $niegowe.

A ZABEZPIECZENIE PRZECIWPORAZENIOWE

Niedopuszczalne jest podtgczenie urzadzenia do nieodpowiedniej instalacji lub instalacji
o niesprawdzonej skuteczno$ci zerowania. Zdejmowanie oston zewnetrznych w czasie,
gdy urzadzenie jest podigczone do sieci, jak rowniez uzytkowanie urzgdzenia ze zdjetymi
ostonami jest zabronione. Nie pozwala sie na prace urzgdzenia podwieszonego np. do
suwnicy lub dzwigu. Prace konserwacyjno — remontowe powinny by¢ wykonane przez
uprawnione osoby z zachowaniem warunkéw bezpieczernstwa obowigzujgcych dla
urzgdzen remontowych.

A UWAGA!

Urzadzenie ma napiecie biegu jatowego U0 = 320V, co jest zgodne z PN-EN IEC
60974-1 odnoénie przecinarek plazmowych. Nalezy zachowaé szczegoblng ostrozno$é
w trakcie wymiany czesci zamiennych lub uchwytu spawalniczego.

KONSERWACJA

A UWAGA!

W celu dokonania jakichkolwiek napraw lub czynno$ci konserwacyjnych zaleca sie kontakt

z najblizszym serwisem firmy RYWAL-RHC.

Jakiekolwiek zauwazone uszkodzenia powinny by¢ natychmiastowo zgtaszane i usuwane.
Najwiekszej uwagi wymaga konserwacja uchwytu plazmowego. Nalezy regularnie usuwac
odpryski, ktére przywarty do ostony i dyszy. Zuzyte czesci (elektrody, dysze, pierscien
zawirowujgcy - dyfuzor, ostony) powinny by¢ niezwtocznie wymieniane na nowe. Regularnie
sprawdzac droznos¢ kanatdow w pierscieniu zawirowujgcym. Jesli sg zapchane nalezy je
oczysSci¢ np. sprezonym powietrzem, jesli to nie przyniesie poprawy nalezy wymieni¢ dyfuzor
na nowy. Zty stan dyfuzora wptywa na jakos$¢ ciecia i moze by¢ przyczyng uszkodzenia
urzgdzenia.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przewodow palnika nalezy je niezwtocznie
wymieni¢ na nowe — istnieje niebezpieczenstwo porazenia pragdem (wysokie napiecie
biegu jatowego).
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Konserwacja podstawowa (codzienna)

- sprawdzac¢ stan kabli i poprawno$¢ potgczen, wymienic, jedli to konieczne,

- sprawdzi¢ stan czesci szybkozuzywajgcych sie palnika, wymieni¢ na nowe jesli to
konieczne. Zaleca sie jednoczesng wymiane zuzytych dyszy i elektrody,

- sprawdzac¢ stan uchwytu plazmowego, wymienia¢ go, jesli to konieczne,

- sprawdzac¢ stan i dziatanie wentylatora chtodzgcego, utrzymywac czyste otwory wlotu
i wylotu powietrza chtodzacego,

- utrzymywac urzgdzenie w czystosci.

Konserwacja okresowa (wykonywaé minimum co 3 miesigce)

Czestotliwos¢ wykonywania czynnosci konserwacji okresowej moze by¢ zwiekszona

w zaleznosci od srodowiska, w jakim urzadzenie pracuje.

- wykorzystujgc odkurzacz usung¢ kurz z czesci zewnetrznych obudowy i z wnetrza
przecinarki, nie uzywac do czyszczenia przecinarki sprezonego powietrza,

- sprawdzac¢ i dokrecac wszystkie Sruby,

- sprawdzi¢ stan wszystkich stykow elektrycznych i poprawi¢, jesli jest taka konieczno$c.

Obowigzkowe badania urzadzen

Zgodnie z zapisem Kodeksu Pracy : "Catg odpowiedzialno$¢ za bezpieczne uzytkowanie
maszyn i urzadzen ponosi ich wiaéciciel". Wynika z tego obowigzek dokonywania
okresowych oraz ponaprawczych badan i przegladéw urzgdzen . Badania okresowe
wykonuje sie nie rzadziej niz jeden raz w roku - podstawa prawna PN-EN ISO 17662 pkt 4.2,
a badania ponaprawcze - po kazdej naprawie, ktéra przywrécita funkcje ciecia - podstawa
prawna PN-EN 60974-4 pkt 4.6. Wszystkie w/w ustugi wykonuje serwis firmy RYWAL-RHC.

Zgodnie z Rozporzgdzeniem 2019/1784 (UE) zatgcznik Il pkt 2. b1 firma RYWAL-RHC
udostepnia informacje dotyczacg napraw i konserwacji PROFESJONALNYM SERWISOM
NAPRAWCZYM na zasadach okreslonych w rozporzadzeniu.

A UWAGA! Sie¢ zasilajgca i sprezone powietrze musi by¢ odtgczona od
urzagdzenia przed kazdg czynnoscig konserwacyjng i serwisowg. Po kazdej
naprawie wykonaé odpowiednie sprawdzenie w celu zapewnienia bezpieczenstwa
uzytkowania.
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3. Instalacja i transport

- Uzytkownik jest odpowiedzialny za podtgczenie przecinarki zgodnie z instrukcjg producenta.
W przypadku wystgpienia zakiocen elektromagnetycznych , uzytkownik powinien usuna¢ ich
przyczyne, jesli konieczne to za wiedzg producenta.

- Przed uzyciem sprzetu operator powinien oszacowaé¢ ewentualny wptyw zaktécen na
otoczenie, w szczegolnosci obecnos¢ osob z rozrusznikami serca lub aparatami stuchowymi
- Praca z agregatem pradotwérczym jest dopuszczalna, ale musi spetnia¢ on pewne
wymagania. Zalecane jest uzycie agregatu z pradnicg asynchroniczng. Jeéli agregat nie
daje odpowiedniego zasilania skutkuje to obnizeniem parametréow tuku elektrycznego lub
wytgczeniem przecinarki.

Przewod masowy.
Zaleca sie stosowanie przewodow tak krotkich, jak to tylko mozliwe, umieszczonych
wzajemnie blisko obok siebie, najlepiej na poziomie podtogi lub jak najblizej niej.

Usytuowanie przecinarki plazmowej.

Przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

- Zapewni¢ tatwy dostep do przytgczy, przewodow i przetgcznikow

- Nie stawiac¢ przecinarki w matych, ograniczonych pomieszczeniach

- Nie ktas¢ przecinarki na powierzchniach o nachyleniu wiekszym niz 15 stopni

Instalacja urzadzenia

- Podtgczenie lub naprawa urzgdzenie moze byé¢ tylko dokonywana przez
przeszkolony personel,

- Potgczenia kilku przecinarek (szeregowo lub rownolegle) jest zabronione,

- Przed zdjeciem pokryw urzadzenia zawsze odtgczyc¢ przecinarke od zasilania,

- Przeprowadzac okresowo konieczne zabiegi czyszczgco-konserwujace,

- Upewnic¢ sie, ze zasilanie i uziemienie sg wystarczajgce i odpowiednie,

- Przed cieciem sprawdzi¢ stan przewoddw i w przypadku uszkodzen naprawic je lub
wymienic,

- Upewni¢ sie co do uzywania wtasciwych czesci zamiennych w palniku plazmowym,

Transport.

Zachowac szczegdlng ostroznosc¢ przy transporcie urzadzenia wozkiem widtowym

lub podnos$nikiem — ryzyko uszkodzenia podwozia urzadzenia.

Do transportu pionowego za pomocg dzwigu stosowaé wytgcznie odpowiednie zawiesia.
Przed transportem urzgdzenia nalezy odtgczy¢ sprezone powietrze z tytu urzadzenia.
Maksymalny dopuszczalny kgt nachylenia przy transporcie wynosi 10°.

A UWAGA!: Niebezpieczenstwo upadku lub wywrécenia urzadzenia w trakcie
transportu!
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4. Dane techniczne i kompletacja:

Dane techniczne Jednostka FANCUT 42
Zasilanie V/Hz 1x230/50-60
Zabezpieczenie sieci A 16
Maks. prad I A 21,8
Maks. prad efektywny | A 154
Wspétczynnik cos 0,98
Sprawnos¢ zrodia zasilania % 85
Zakres pradu ciecia AV 20/88,0 —40/96,0
Napiecie biegu jatowego U20 Vv 320
Pob6r mocy w stanie bezczynno$ci W 29

Prad ciecia (cykl pracy 100%) |, 28/91,2
Prad ciecia (cykl pracy 60%) I, AV 33/93,2
Prad ciecia (cykl pracy 50%) I, 40/96
Efektywna grubos¢ ciecia

. . . . mm 10
jako$ciowego stali weglowej

Cisnienie robocze powietrza bar 5,0

Min. / Maks. ci$nienie powietrza bar 45/85
Zuzycie powietrza (5 bar) Vmin 119
Zajarzenie tuku Pneumatyczno-kontaktowe
Emisja hatasu dB(A) <70
Regulacja pradu Bezstopniowa
Klasa izolagji F
Stopien ochrony obudowy IP 23
Poziom zaktécen EMC wg PN-EN

60974-10 Klasa A
Wymiary (w x | x h) mm 160x510x280
Waga kg 84

Tabela 1: Dane techniczne FUNCUT 42 MOST
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/\ UWAGA!

Urzadzenie jest wyposazone w uklad PFC (Power Factor Correction).
Umozliwia to m.in. prace przy zasilaniu pradem 1x110V po zastosowaniu
odpowiedniej wtyczki. Rozpoznanie napiecia zasilania obywa sie
automatycznie przez urzadzenie. Przy zasilaniu z sieci 1x110V urzadzenie ma
nizsze parametry robocze (patrz tabliczka znamionowa)

Kompletacja:

Urzgdzenie dostarczane jest z uchwytem do ciecia plazmg Abicut 45 df. 6 m
(numer katalogowy 59 03 030146) z prowadnicg bezstykowa, przewodem maso-
wym i zestawem czesci zamiennych do ciecia.

Dostepne akcesoria:

Rysunek 2: Zestaw cyrkla 745.121.1

1. | Filtr powietrza AT-1000 z mocowaniem 59 00 240036

2. |Wkiad papierowy do AT-1000 5303 59 00 240037

3. | Adapter filtra AT-1000 5301 (ztgczki wlot-wylot) | 59 00 240038

4. | Zestaw cyrkla 745.1212.1 59 00 250103
/N\ UWAGA!

Uzycie nieodpowiednio oczyszczonego lub wilgotnego powietrza skutkuje
krétsza zywotnoscia czescilub moze spowodowaé uszkodzenie palnika.
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5. Budowa urzadzenia

Rysunek 3: Budowa urzadzenia

Poz. Nazwa I funkcja
A1 Szybkozigcze uchwytu plazmowego
A2 Gniazdo przewodu masowego
A3 Pokretto pradu cigcia [A]
A4
:D_ Dioda LED wtgczenia zasilania OdWwieci si¢ gdy urzadzeni
jest wtaczone do sieci
A5 i
Dioda LED przegrzani@adziatato zabezpiecnée termiczne-
patrz cykle pracy w tabeli 1ub za wysokiego napigcia zasilania
(ponad 270V).
A6
I]Dioda biedu
1. Swieci sie i zawor powietrzny regularnie wigcza sigtacza—
nastgpito zwarcie miedzy ostong dyszy idysza.
2. Swieci sig i zawor powietrzmggularnie wigcza siewytacza—
dysza i el&troda nie sg zatozone prawidtowo.
3. Btyska—brak ostony dyszy lub ostona zatoZona nieprawidk
4. Swieci sig- za niskie ci$nienie sprezonego powietrza
A7 == DiodaLED aktywnosci uchwytu plazmowegdwieci $¢ po
wcisnigciu przycisku, uchwyt jest pod napieciem
A8 Przetgcznik trybu pracy
%Ustawianie ci$nienia sprezonege powietrza
— Cigcie
A9 Manometr
A10 Przytacze powietrza
A11 Regulator ci$nienia z filtrem
A12 Wigcznik gtéwny ON/OFF
A13 Mocowanie przewau zasilajgcego

Tabela 2: Budowa urzadzenia

Instrukcja uzytkowania
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5.1 Czescizamienne do uchwytu Abicut45
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Rysunek 4: Palnik i czgesci do uchwyty Abicut 45

Lp. | Elementy wymienne Nr kat. producenta Nr katalogowy
1. Korpus ABICUT 25K/45 748.0020.1 59 13 748020
2. Rekojes¢ ABICUT 748.0053.1 59 13 748053
3. Przycisk rekojesci 185.0005 55 13 007360
4. Elektroda krétka 748.0032.10 59 13 748032
5. Elektroda dhpga 748.0048.10 59 13 748048
6. Dyfuzor 748.0033.2 59 13 748033
7. Dysza standard 0,8 mm 748.0035.10 59 13 748035
7.1. | Dysza 0,65 748.0034.10 59 13 474034
8. Dysza dtuga 0,9 mm (stykowa) 748.0049.10 59 13 748049
9. Ostona kpl. ABICUT45 748.0043.2 59 13 748043
9.1. [ Ostona 35A 748.0052.2 59 13 748052
10. | Ptoza dystansowa ABICUT 25K/45 748.0050.5 59 13 748050
11. | Klucz ABICUT 25K/45/75 748.0059.1 59 13 748059
12. | Uchwyt plazmowy Abicut 45/6 m - 59 03 030146

Tabela 3: Spis czesci do uchwytu Abicut 45

/N\ UWAGA!
Czesci pogrubione sg zatozone na palniku przez producenta.

Przecinarka plazmowa FANCUT 42 MOST
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5.2 Wskazowki odnosnie uzycia czesci zamiennych:

5.2.1 Ostona dyszy — nalezy je dobiera¢ stosownie do pradu ciecia, réznig sie
miedzy sobg iloscig otworéw. Do najmniejszych prgdow mozna uzyé Ostony 35A
748.0052.2 (2 otwory chtodzace), do maksymalnych pradéw Ostona dyszy 45A
748.0043.2 (6 otworéw).

5.2.2 Elektroda dlugaidysza dtuga.

Ta kombinacja jest zalecana do ciecia w naroznikach i wszedzie tam, gdzie trudno
jest dotrze¢ zwyktg dysza/elektroda. Jest mozliwe ciecie stykowe z prowadzeniem
dyszy po materiale o grubosci do 5,8 mm, jednak w tym przypadku zywotnosc¢
elektrody i dyszy spada o ok. 30-50%.

5.2.3 Standardowa dyszai elektroda

Jest mozliwe prowadzenie dyszy bezposrednio po materiale o grubosci do 10mm
bez prowadnicy dystansowej, jednak w tym przypadku zywotnos¢ elektrody i dyszy
spada o ok. 30-50%. Do ciecia cienkich elementdéw zalecana jest dysza 0,65
(748.0034.10)— brzegi po cieciu sg rébwniejsze, nastepuje mniejsza strata materiatu.

T

5.2.4 Wtasciwe zatozenie dyfuzora.

Dyfuzor powinien by¢ zatozony tak jak na rysunku 5
(napisy widoczne do géry nogami). Odwrotne
zatozenie dyfuzora skutkuje znacznym
pogorszeniem warunkow ciecia.

Rysunek 5: Wiasciwe potozenie

6. Rozpoczecie pracy dyfuzora gazowego.

/N\ UWAGA!

Przecinarka moze by¢ obstugiwana tylko przez wykwalifikowany personel.

Podtgczy¢ urzadzenie do sieci 230V, 50-60Hz

Sprawdzi¢ kompletno$¢ czesci palnika plazmowego. Dysza, elektroda i ostona
dyszy powinny by¢ ze sobg zgodne i odpowiada¢ nastawionemu prgdowi ciecia —
patrzrozdziat5.2

Podtaczy¢ sprezone powietrze do kro¢ca A10 z tytu urzadzenia. Zalecane jest
uzycie dodatkowego osuszacza powietrza na wejsciu do urzadzenia.

Podtgczy¢ przewdd masowy do cietego materiatu

Sprawdzi¢ cisnienie podtgczonego powietrza. Maksymalne cisnienie moze
wynosic 8,5 bar, minimalne 4,5 bara

Ustawic¢ pokrettem A3 wymagany prad ciecia

Wigczy¢ urzgdzenie wigcznikiem A12, dioda LED A4 powinna sie zaswiecic.

Praca przecinarki przebiega wg nastepujgcego schematu:
A. Uruchomienie urzgdzenie wigcznikiem A12 i ustawienie prgdu ciecia pokrettem A3.
B. Automatyczny test sprezonego powietrza przez 10s
C.Auto test urzgdzenia przez 5s

Przecinarka plazmowa FANCUT 42 MOST -12-
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/N\ UWAGA!

Urzadzenie jest gotowe do ciecia po uptywie 15 sekund od wigczenia
przyciskiem A12.

D. Wcisng¢ przycisk na uchwycie plazmowym

E. Przedwyptyw powietrza przez ok. 2 sekundy

F. Pojawi sie tuk pilotujgcy

G. Po zblizeniu tuku pilotujgcego do materiatu powinien pojawic sie tuk thgcy
H. Jesli zbytnio oddalimy tuk od materiaty pojawi sie ponownie tuk pilotujgcy
I. Pusci¢ przycisk na uchwycie plazmowym

J.tuk tngcy powinien zgasnagé

K. Powyptyw gazu celem schiodzenia palnika przez ok. 1 min (w tym czasie nie
wolno wytgczaé urzadzenia OFF)

7 Wymagania odnos$nie zasilaniaw sprezone powietrze.

Sprezone powietrze powinno by¢ o cisnieniu od 4,5do 8,5 bar

Zuzycie powietrza wynosi ok. 119 I/min

Sprezone powietrze musiby¢ suche i czyste

Minimalne temperatura sprezonego powietrzato 3°C

Maksymalna zawartos¢ oleju to 0,1mg/m3

Maksymalna wielko$¢ czgstek statych w powietrzu to 15 mikronéw

Minimalna wielkos¢ zbiornika w sprezarce to 50|
- Nie wolno stosowa¢ dodatkowo olejonego powietrza. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia palnika plazmowego

Zalecane jest uzycie dodatkowego osuszacza powietrza na wejsciu do
urzadzenia np. AT - 1000. Reklamacje dotyczace szybkiego zuzycia czesci lub
zwarcia w uchwycie plazmowym Abicut 45 w przecinarkach, w ktérych nie jest
zamontowany dodatkowy osuszacz powietrza, bedag rozpatrywane
negatywnie.

8. Ciecie —wskazoéwki

/N\ UWAGA!
Urzadzenie jest gotowe do ciecia po uplywie 15 sekund od wigczenia
przyciskiem A12.

- Wecisng¢ przycisk na palniku plazmowym. Pojawi sie tuk pilotujgcy. Nalezy
natychmiast zblizy¢ koniec dyszy do materiatu cietego. W tym momencie pojawi sie
plazmowy tuk thgcy miedzy uchwytem a materiatem

- Prowadzi¢ uchwyt ze statg predkoscia. Predkosc ciecia zalezy od wielu czynnikéw
jak prad ciecia, grubosc¢ i rodzaj cietego materiatu oraz umiejetnosci operatora

- Celem jakosciowego ciecia powtarzalnych elementéw zaleca sie uzycia przymiaru
lub zestawu cyrkla 5900 250103.

Instrukcja uzytkowania
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- Do uzyskania najlepszych parametrow ciecia zalecany jest odstep 2mm miedzy
koncem dyszy a materialem cietym, ktory jest utrzymywany przez prowadnice
748.0050.5. Wiekszy dystans prowadzi do spowolnienia ciecia az do zerwania tuku
wigcznie. Za maty dystans moze spowodowac szybsze zuzycie czesci.

- Ciecie plazmowe moze odbywac sie w kazdej pozycji palnika, ale zaleca sie ciecie
w pozycji podolnej. W pozycjach wymuszonych operator i palnik moga by¢ narazone
na odpryskiikrople stopionego materiatu

- Zalecane jest rozpoczecie ciecia od krawedzi materiatu. Jesli ciecie ma byc¢
zaczynane nie od brzegu zaleca sie uprzednie wyciecie w tym miejscu otworu. Jesli
istnieje konieczno$¢ rozpoczecia ciecia plazmowego na srodku materiatu nalezy
rozpoczg¢ ciecie palnikiem nachylonym pod ostrym katem (rysunek 6) i stopniowo
unosi¢ go do pionu az do przebicia na wylot. Taka procedura jest konieczna jesli
grubos¢ materiatu przekracza 3mm.

Rysunek 6: Sposob przebijania otworéw w materiale i cigcie w naroznikach.

- W przypadku cigcia w naroznikach zaleca sie uzywania dtugiej dyszy i elektrody. W
tym przypadku predkosc ciecia jest mniejsza

Materiat Proces Grubos¢ [mm]
Stal konstrukcyjna Ciecie efektywne 10
Ciecie rozdzielajgce 20
Ciecie jakosciowe 15
Stal nierdzewna Ciecie jakoSciowe 12
Aluminium Ciecie jakoSciowe 10
Miedz Ciecie jakosciowe 4

Tabela 4: Grubosci ciecia w zaleznosci od materiatu (ci$nienie 5 bar)

8.1 Uwagi eksploatacyjne

- Luk pilotujgcy moze by¢ uruchamiany tylko w ograniczonym czasie. Wptywa on
Znhaczgco na zuzycie czesci zamiennych.

- Nigdy nie wylgczaj urzgdzenia zaraz po zakonczeniu ciecia, pozwél na schiodzenie
palnika powyptywem powietrza. Wylgczanie urzgdzenia zaraz po zakonczeniu
ciecia mozliwe jest tylko w przypadku zagrozenia dla operatora

- Zacisk masowy musi by¢ w dobrym kontakcie z materiatem cietym.

- Sprawdzaj i w miare potrzeby wymieniaj czesci szybkozuzywajgce sie. Ich
zywotnos¢ wynosi kilka godzin czasu ciecia i Scisle zalezy od przestrzegania
zalecen z niniejszej instrukciji

- W przypadku wymiany czesci lub odtgczenia uchwytu plazmowego zawsze
wytgczaé urzgdzenie z sieci zasilajgcej

Instrukcja uzytkowania
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- Urzgdzenie FANCUT 42 MOST jest przystosowane do pracy z palnikiem firmy Abicor
Binzel typu Abicut 45 zgodnie z PN-EN IEC 60974-7: 10.1.4. Producent nie ponosi
odpowiedzialnoéci za btedy wynikajace z uzytkowania przecinarki z innym
uchwytem.

- Powietrze niewtasciwie osuszone moze powodowac szybkie zuzycie sie czesci
zamiennych i utrudnienia w pojawieniu sie tuku pilotujgcego

9. Problemy wystepujace w trakcie pracy skutkujace niska jakoscig ciecia.

9.1 Po uruchomieniu urzadzenia tuk pilotujgcy nie pojawia sie
- Odczeka¢ 15 sekund (test powietrza i autotest urzadzenia), nastepnie wcisngc
przycisk na uchwycie

9.2 Zta penetracja tuku plazmowego
- Jakosc ciecia jest niska na skutek za duzej predkosci — upewnij sig, ze nachylenie
tuku plazmowego nie przekracza 15° (patrz rysunek 7)

e Max 15

Rysunek 7: Problemy wystepujace w trakcie cigcia (rozdziat9).

- Zaduzy prad ciecia dla zatozonych czesci,
- Za duza grubos$¢ materiatu,
- Zte potgczenie przewodu masowego do materiatu,

9.2 Luk plazmowy jest niestabilny, ,strzela” lub nagle gasnie
- Zuzytadysza (rysunek 7) lub elektroda,

- Zaduze cisnienie powietrza,

- Zanieczyszczenia w sprezonym powietrzu,

- Wilgo¢ w sprezonym powietrzu,

9.3 Brzegi po cieciu nie sg prostopadte (rysunek 7)

- Wytgcz urzadzenie, odkre¢ ostone na palniku i obré¢ dysze o ¥4 w stosunku do
poprzedniego potozenia, ponownie sprébuj cigc,

- Uszkodzona dysza lub elektroda —wymienic,

- Pozycja palnika w trakcie ciecia nie jest pionowa w stosunku do materiatu,

- Zaduza odlegto$¢ dyszy od cietego materiatu,

Instrukcja uzytkowania
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10. Schemat elektryczny
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Schemat elektryczny FANCUT 42 MOST.

Rysunek 8

Przecinarka plazmowa FANCUT 42 MOST



11. Czescizamienne

Rysunek 10: Czesci zamienne do FANCUT 42 MOST.

Instrukcja uzytkowania
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Poz. Kod czesci Nazwa Description

1 8.253RM.001 Uchwyt P41 PLASMA Handle P41 PLASMA 1
2 8.301RM.630 Pokrywa P41 PLASMA Cover P41 PLASMA 1
3 7.927.104A Sruby MM200 Screw MM200 4
4 W.496RM.124B PCB sterujgca P41 PLASMA Control PCB P41 PLASMA 1
WspornikP200 AC/DC PULSE Support pillar P200 AEDC
5 7.503.519-A 4
smart PULSE smart
3 Main PCB P41 plasma power
6 S.200RM.630A PCB gtéwna P41 PLASMA kompl. 1
system
7 5.496RM.125 PCB przedniaP41 PLASMA PCB Front P41PLASMA 1
8 7.458.320Y Pokretto P41 RASMA Knob P41 PLASMA 1
9 8.069.011-B Panel przedni P41 PLASMA Front panel P41 PLASMA 1
10 7.152.313A Szybkoztgcze P160ES Socket P160ES 1

Centralne przytacze uchwytu
11 7.667.001 CENTRAL OUTLET CUT P40 1
plazmowegoCUT P40

12 7.682.202 Noga P41 PLASMA Machine leg P41 PLASMA 4

13 8.123RM.005 MocowaniePCB mocy MM200 Support pillar PCB MM200 2

14 8.123.636C Wspornik P41 PLASMA HolderP41 PLASMA 2
Transformator gtéwny P41 .

15 L.185RM.630 Main transformer P41 PLASMA 1
PLASMA

16 7.445.335 Opornik P41 PLASMA Resistor P41 PLASMA 2
Uchwyt elektrozaworu Gas valve mounting plateP41

17 8.123RM.911 . 1
powietrznegoP41 PLASMA PLASMA
Elektrozawdr powietrznyP41 .

18 7.253.047 Solenoid valveP41 PLASMA 1
PLASMA

19 L.271RM.630 BocznikP162/202 E PFC Inductance P162/202 E PFC 1
Pokrywa dolna+ tylna P41

20 8.036RM.630 Base + rear panel P41 PLASMA 1
PLASMA

21 7.720.053 WentylatorP320 Cooling fan P320 MIG 1

Instrukcja uzytkowania
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Ostona wentylatoraPEGAS 250 | Cooling fan cover PEGAS 250

22 8.304RM.004 1
MIG MIG

23 7.501.004 Waz gazowyP41 PLASMA Gas hose P41 PLASMA 0,38

24 7.155.225 Obejma kablaP41 PLASMA Power cable clipP41 PLASMA 1

25 7.154.405-A Wtyczka z kablemP41 PLASMA | Plug with cableP41 PLASMA 1

26 7.253.465 Reduktor cisnieniaP41 PLASMA | Reduction air PA1PLASMA 1
Wspornik reduktora cisnienia Barometric regulator assembly

27 8.123RM.611-E 1
P41 PLASMA sheet P41 PLASMA

28 7.232.738 Wytacznik gtéwnyMM200 Switch MM200 1
Mostek prostowniczyPEGAS 160 " .

29 7.411.010 £ Rectifier Bridge 2

Rectifier position cap P250/320,
8.212.020 Izolator ostonaP250/320 MIG MIG 2

30 7.425.555 Tranzystor IGBT MM200 IGBT MM200 2

31 7.231.082-A Termostat P41 PLASMA Thermal relay P41 PLASMA 1

32 7.421.541 Dioda PEGAS 160 E Diode 2

Insulation block P162/202 E
8.713.182 Izolator P162/202 E PFC PEC 2

33 7.231.061 Termostat P250/320 MIG Thermal switch P250/320 MIG 1

34 7.425RM.001 Tranzystor P202 E PFC IGBT P202 E PFC 5
Izolator P200 AC/DC PULSE Insulation part P200 AC/DC

35 8.713.184 5
smart PULSE smart

36 7.321.130 Sonda Halla P250/320 MIG Current sensor P250/320 MIG 2

37 8.422RM.129 Radiator P41 PLASMA Heat sink P41 PLASMA 1

38 8.422RM.130 Radiator P41 PLASMA Heat sink P41 PLASMA 1

Instrukcja uzytkowania
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39 8.422RM.131 Radiator P41 PLASMA Heat sink P41 PLASMA 1
40 8.422RM.132 Radiator P41 PLASMA Heat sink P41 PLASMA 1
41 8.422RM.133 Radiator P41 PLASMA Heat sink P41 PLASMA 1
42 7.401.070 Dioda P40 OVO Diode P40 OVO 2

- 59 03 030146 Uchwyt plazmowy ABICut 45 6m | Plasma cutting torch ABICut 45 6m 1

Tabela 5: Spis czesci zamiennych FANCUT 42 MOST.
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12.Deklaracja zgodnosci UE

1. Produkt: Przecinarka Plazmowa FANCUT 42 MOST
2. Nazwa i adres producenta:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie,

ul. Chetmzynska 180,

04-464 Warszawa

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialnosé
producenta.

4. Przedmiot deklaracji: Przecinarka Plazmowa FANCUT 42 MOST

5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi
wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego:
- z dyrektywa niskonapieciowg LVD 2014/35/WE,
- z dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC 2014/30/WE,
- z dyrektywag w sprawie ograniczenia stosowania niektdrych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym RoHS 2011/65/WE.
- z dyrektywg Ekoprojektu 2009/125/WE oraz rozporzgdzeniem 2019/1784

6. Odniesienia do odno$nych norm zharmonizowanych w stosunku do ktérych deklarowana
jest zgodnosc¢:
PN-EN IEC 60974-1:2012; PN-EN IEC 60974-10:2014.

7. Informacje dodatkowe:
Deklaracja wazna wyfacznie z oryginalnym uchwytem plazmowym ABICUT 45.

Torun, 11.12.2020 Podpisano w imieniu:

Product Manager

4 7/ ; ——
pro

/rﬁgr inz. Wojciech Wierzba

Urzadzenia podlegajg ciggtym zmianom i udoskonaleniom. Zastrzegamy sobie
mozliwos¢ wprowadzenia zmian.

KONIEC.
Instrukcja uzytkowania
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Producent:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie

ul. Chetmzyniska 180
04-464 Warszawa

Sie¢ sprzedazy i serwisu:

AR
Grupa \,\B\ﬁ
RHC

RYWAL\RI

RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

87-100 Torur, ul. Polna 140 B
tel. 56 66 93 801, -802

15-516 Bialystok, ul. K. Ciotkowskiego 165
tel. 85 74 10 492, -491

85-825 Bydgoszcz, ul. Fordoriska 112 A
tel. 52 345 38 73, 52 34538 79

42-200 Czestochowa, ul. Warszawska 285/287
tel. 34 324 39 98, 324 60 61

80-298 Gdanisk, ul. Budowlanych 19
tel. 58 768 20 00

58-500 Jelenia Goéra, ul. K. Miarki 42
tel. 669 605 408

75-100 Koszalin, ul. Powstaricéw Wikp. 2
tel. 94 342 05 31

31-752 Krakéw, ul. K. Makuszyrskiego 4
tel. 12 686 37 36, 686 37 35

20-328 Lublin, ul. A. Walentynowicz 18
tel. 81 445 01 50 do 52, 81 44501 55

93-490 L6dz, ul. Pabianicka 119/131
tel. 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44 D
tel. 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Plock, ul. Przemystowa 7
tel. 242692224

61-371 Poznan, ul. R. Maya 1/12
tel. 61 862 61 51

41-703 Ruda $Slaska, ul. Stara 45
tel. 32 342 70 00

35-211 Rzeszéw, ul. M. Reja 10
tel. 17 85 90 141, -142

37-450 Stalowa Wola, ul. Energetykéw 49
tel. 15 844 02 63, 15 844 55 16

72-006 Mierzyn k. Szczecina, ul. Welecka 22 E
tel. 91 482 36 66, 91 482 36 78

04-464 Warszawa, ul. Chelmzyriska 180
tel. 22 331 42 90

54-156 Wroclaw, ul. Stargardzka 9 C
tel. 71 351 79 34,71 35179 36

65-410 Zielona Géra, ul. Fabryczna 14
tel. 695 596 535, 667 671 697, 603 760 405

www.rywal.eu

BENAPYChb
U000 ,PUBAIN CBAPKA”

Munck, nep. Junkoeckuii, 30-28

Ten./cbake: +375 (17) 385-15-75/76/ 77

Mo6. Ten.: +375 (29) 505-15-75
e-mail: office@rivalsvarka.by
www.rivalsvarka.by

Bpecr, yn. Mockoeckasn, 364
Ten./dbake: +375 (162) 50-22-50
Mo6. Ten.: +375 (29) 505-79-05
e-mail: brest@rivalsvarka.by

Burebek, yn. M. Bposku, 4a
Ten./dbake: +375 (212) 22-20-00
Mo6. Ten.: +375 (33) 317-48-12
e-mail: vitebsk@rivalsvarka.by

PoccuUA
000 PUBAN-PY

109382, r. Mocksa

yn. HuxwHue nons, 31, odwc 414
Ten./dbake: +7 (495) 385-95-95
e-mail: info@rywal.ru
www.rywal.ru

UAE (United Arab Emirates)
RME MIDDLE EAST FZCO

Jebel Ali Free Zone

P.O. Box 261839, Dubai,
Phone: +971 4 880 8781
Mobile: +971 509 149 036
WWW.rme-me.ae

www.instagram.com/spawanie_rywal_rhc/

ROMANIA
RYWAL-RHC Romania SRL

Bragov

Str. Calea Fagarasului, nr. 59
Standurile 60-67, 500053 Brasov,
Telefon: 0368 100 127
Mobile: +40 740 433 592
Logistic Park Constanta
str. Industriala nr. 6

900155 Constanta

Telefon: +40 341 111 235
Fax: + 40 341 111 236
e-mail: romania@rywal.ro
www.rywal.ro

LIETUVA
UAB ,,RYWAL-LT”

LT-51193 Kaunas
Elektrény g. 7,

Tel: +370 37 47 32 35
Tel: +370 37 47 32 58
e-mail: info@rywal.lt
www.rywal.lt

LT- 91107 Klaipeda
Silutes pl. 27
Mob. +370 61269000

SLOVENSKO
SOLIK SK, s.r. 0.

Odborov 2554

SK 017 01 Povazska Bystrica
Telefon: 042 43 23 425
e-mail: info.rywal@solik.sk
www.solik.sk

Zintegrowany System
Zarzadzania
ISO 9001 & ISO 14001



