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1. UvoD
Vazeny spotrebiteli,

spoleénost ALFA IN a.s. Vam dékuje za zakoupeni naseho vyrobku a véfi, ze
budete s nasim strojem spokojeni.

Stroj PEGAS 120 PLASMA je uréen pro fezani kovll na zakladé moderni
technologie déleni materialu prostfednictvim tenkého paprsku plazmoveho
plynu. Tato technologie ma oproti jinym metodam nékolik prednosti:
Vysoka rychlost fezani

Kvalitni fez s minimalni oblasti zménéné struktury materialu

Mensi tepelné deformace fezaného materialu

Moznost fezani uhlikovych a vysoce legovanych, nerezovych oceli a
nezeleznych kovl

Metoda nevyZzaduje zadné specialni plyny

. Mensi naklady

HON =

o o

PEGAS 120 PLASMA je uréena pro kvalitni fezani materialt do tloustky max.
46 mm uhlikaté oceli (pro vice informaci viz navod dale). Pfi nizSich narocich
na kvalitu fezu Ize profiznout (oddélit) material tloustky az 60 mm.

i 4

we make it easy

A AL
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2. BEZPECNOST PRACE

VSEOBECNE POZADAVKY

1. Obsluhu stroje smi provadét pouze pracovnik dikladné obeznameny
s problematikou déleni materialu pomoci plazmy, a ktery absolvoval
pfislusna skoleni.

2. Pred kazdym zasahem v elektrickeé €asti, sejmutim krytu nebo €isténim je
nutné odpojit zafizeni ze sité.

3. U fezaciho stroje je tfeba provést periodickou revizni prohlidku jednou za
pul roku povéfenym pracovnikem podle CSN 331500 a CSN 050630.

4. Z bezpecnostnich dlvodu je pfi fezani plazmou nutné pouzit ochranné
rukavice. Tyto rukavice Vas chrani pred tepelnym zarfenim a pred
odstrikujicimi kapkami Zhavého kovu.

5. Noste pevnou izolovanou obuv. Nejsou vhodné oteviené boty, nebot kapky
Zhavého kovu mohou zpusobit popaleniny.

6. Nedivejte se do fezaciho oblouku bez ochrany obliCeje a oCi. Pouzivejte
vzdy kvalitni svafovaci kuklu s neporusenym ochrannym filtrem.

7. Také osoby vyskytujici se v blizkosti mista fezani musi byt informovany o
nebezpecli a musi byt vybaveny ochrannymi prostiedky.

8. P¥ifezani, zvlasté v malych prostorach, je tfeba zajistit dostatecny pfisun
Cerstvého vzduchu, nebot’ pfi fezani vznikaji zdravi Skodlivé zplodiny.

9. U nadrzi na plyn, oleje, pohonné hmoty atd. (i prazdnych) neprovadéjte
fezaci prace, nebot” hrozi nebezpeci vybuchu.

10. V prostorach s nebezpecim vybuchu plati zvlastni predpisy.

OCHRANNE POMUCKY

1. Svarovaci kukla s ochrannym filtrem min 10
2. Svarecské rukavice

3. SvareCsky odév, zastéra

4. Uzavrena obuv

RIZIKA - PREHLED

1. Nebezpedi urazu el. proudem

2. Ultrafialové a svételné zareni

3. Nebezpecli vdechovani plynnych zplodin a prachovych ¢astic
4. Nebezpedi popaleni

5. Hluk

@ Upozornéni@ Nebezpeéi Urazu el. proudem hrozi zejména pfi poruse

izolace horaku, pfivodniho kabelu a pfi poruseni krytl stroje. Je tfeba si
uvédomit, Ze na hofaku se muze vyskytovat napéti az 350 voltd.
Horak svymi parametry odpovida normé CSN EN 60974-7, napétové tfidé M.

ALFAIN a.s®© www.alfain.eu
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@3 Upozornéni@suojni hofak nelze pouzit pro verze bez CNC
rozhrani!

@Upozornéni@

1. Je zakazano provozovat stroj s poskozenou izolaci horaku nebo pfivodniho
kabelu.

2. Nikdy neprovozujte stroj s demontovanymi nebo poskozenymi kryty. Kromé
rizika urazu klesa ucinnost chlazeni a zvySuje se uroven ruseni.

3. Je zakazano provozovat stroj v mokrém prostfedi a ve venkovnim prostoru
za desté nebo snézeni.

4. Dbejte na fadné upnuti zemnicich klesti, které rovnéz snizuji riziko urazu el.

proudem.

Pouzivejte pfedepsané pracovni pomucky, udrzujte je v suchém stavu.

Osoby s kardiostimulatorem jsou vystaveny zvySenému pusobeni

magnetického pole a béhem zapalovani se kratkodobé& ocitnou

v elektromagnetickém poli, coz by mohlo mit vliv na €innost

kardiostimulatoru. Je nutno se prfedem poradit s |[ekafem.

7. Rezaci a pilotni oblouk je zdrojem velmi intenzivniho svételného a zejména
ultrafialového zareni. Toto zarfeni muze béhem velice kratké doby zna¢né
poskodit zrak a pfi déle trvajicim plsobeni zplUsobuje zarudnuti az
popaleniny nekrytych ¢asti klize.

8. Pouzivejte svarovaci kuklu vybavenou neporusenym filtrem se stupném
ochrany min. 10.

9. Nebezpecli popaleni vznika pfi fezani od odletujicich ¢astic rozzhaveného
kovu, od plazmového oblouku a horkého fezaného materialu. Tenky
paprsek rozzhavené plazmy (4. skupenstvi hmoty) dosahuje ve svém jadre
az 10 000°C!

10. Nikdy pfi zapalovani nesmérfujte horak proti o€im, t€lu nebo jiné osobé.

11.  Vzdy pouzivejte kvalitni a neposkozené svare€ske rukavice, zastéru a
svareCsky odév vCetné uzaviené obuvi a pokryvky hlavy.

12. Pfifezani vznika velké mnozstvi plynnych zplodin a prachovych Castic z
fezaneho materialu.

13.  Vlivem vysokych teplot dochazi k chemickym reakcim a vzniku riiznych
oxidu a jinych sloucenin, z nichz nékteré jsou zdravi Skodlivé.

14. Zvlast nebezpelné zplodiny vznikaji pfi fezani materialu obsahuijici
olovo, beryllium, kadmium (pokadmiované dily) a materialu opatfenymi
barevnym natérem.

15.  Pfi ultrafialovém zareni a pfi vysokych teplotach vznika rovnéz znacné
mnozstvi 0zénu a oxidl dusiku.

16. PFi pfekroCeni koncentrace téchto plynt nad hodnoty dané hygienickymi
normami maze dojit k poskozeni zdravi, zejména pfi dlouhodobégjsim
pusobeni.

17. Pracovisté musi byt dobre vétrané a vybavené ucinnym systémem

ALFAIN a.s®© www.alfain.eu

o o




6/23

odsavani.

18. Pfi fezani materialu, kdy vznikaji zvlast nebezpecné zplodiny, je nutné
navic pouzit dychaci masku.

19. Stroj pfi své €innosti produkuje hluk, jehozZ hladina dosahuje hodnoty 80-
85 dB.

20. Pri dlouhodobéjsi praci doporu€ujeme pouzivat chranie sluchu.

ZAKAZANE CINNOSTI

1. Je zakazano pouzivat stroj v prostorach s nebezpeéim vybuchu a
v prostorach s moznosti vyskytu snadno zapalnych a hoflavych latek.

2. Je zakazano provadét fezani nadob se zbytky jakychkoliv hoflavych nebo
neznamych latek.

3. Je nepfipustné provadét fezani na uzavienych tlakovych nadobach bez
prfedchoziho vypusténi tlaku a ponechani v otevieném stavu.

3. PROVOZNi PODMINKY

1. Uvedeni pfistroje do provozu smi provadét jen vySkoleny personal a pouze
v ramci technickych ustanoveni. Vyrobce neruci za Skody vzniklé
neodbornym pouzitim a obsluhou. Pfi udrzbé a opravé pouzivejte jen
originalni nahradni dily od firmy ALFA IN.

Zafizeni vyhovuje IEC 61000-3-12.

Rezaci stroj je zkou$en podle normy pro stupef kryti IP 21 S, coz zajistuje

ochranu proti vniknuti pevnych téles o priméru vétSim nez 12 mm a

ochranu proti vniknuti vody padajici ve svislém sméru pfi vypnutém

ventilatoru.

4. Stroj musi byt umistén tak, aby chladici vzduch mohl bez omezeni

vstupovat i vystupovat chladicimi praduchy. Je nutné dbat na to, aby nebyly

nasavany do stroje zadné mechanické, zejména kovové Castice (napf. pfi
brouseni).

Pfi pfehfati stroje je automaticky preruseno fezani.

Veskere zasahy do el. zafizeni, stejné tak opravy (demontaz sitové vidlice),

smi provadét pouze opravnéna osoba.

PEGAS 120 PLASMA je konstruovan na napéti sité 3x400 V.

Prislusnému sitovému napéti a prikonu musi odpovidat sitova vidlice.

U fezaciho stroje je tfeba provést periodickou revizni prohlidku jednou za 6

mésic povéfenym pracovnikem podle CSN 331500,1990 a CSN

050630,1993.

10. Rezaci stroj je z hlediska odrugeni uréen ptedevsim pro priimyslové
prostory. V pripadé pouziti jinych prostor mohou existovat nutna zvlastni
opatfeni (viz EN 60974-10).

11. Stroj je nutné predevsim chranit pred:

a) Vlhkem a destém
b) Chemicky agresivnim prostfedim
¢) Mechanickym poskozenim

W

o O

© ® N
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d) Pruvanem a pfipadnou ventilaci sousednich stroj(i

e) Nadmeérnym pretézovanim - prfekro¢enim tech. parametru

f) Hrubym zachazenim

g) Stroj nesmi nasavat do chladicich praducht zplodiny vzniklé délenim
kov.

ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA

Svarovaci zafizeni je z hlediska odruseni uréeno prfedevsim pro prumyslové
prostory. Splfiuje pozadavky CSN EN 60974-10 tfidy A a neni uréeno pro
pouZzivani v obytnych prostorech, kde je elektricka energie dodavana vefejnou
nizkonapétovou napajeci siti. Mohou zde byt mozné problémy se zajisténim
elektromagnetické kompatibility v t&chto prostorech, zplsobené rusenim

Sifenym vedenim stejné jako vyzafovanym rusenim.

Béhem provozu muze byt zafizeni zdrojem ruseni.

Y Upozornéni Uzivatele upozorfiujeme, Ze je odpovédny za pfipadné ruseni

ze svarovani

4. TECHNICKA DATA

PEGAS 120 PLASMA jedn.
Metoda Déleni plazmou
Sitové napéti V/Hz 3 x 400/50-60
Jisténi A 32 pomalé
Max. sitovy proud I A 29,5
Max. efektivni proud l1es A 225
Rozsah fezaciho proudu AN 20/88-120/150
Rezaci proud (DZ=100%) I»/U. AV 100/140,0
Rezaci proud (DZ=60%) I»/U> AN 120/150,0
Max. (ruéni) produktivni rez
o s . mm 35mm
uhlikaté oceli
Max. fez uhlikaté oceli (oddéleni) mm 60
Kvalitni (ruéni) fez | Uhlikata ocel mm 40 - 46 mm
Pracovni tlak bar 57-58*
Max. vstupni tlak vzduchu bar 8,5
Spotieba vzduchu I/min 250 *
Zapalovani oblouku pneu-mechanicke
Regulace proudu plynula
Kryti IP 23 S
Normy EN60974 — 1/ EN60974 — 7 /
EN60974 — 10
Rozmeéry (S x d x v) mm 220x540x460
Hmotnost kg 25
Zafizeni dle CSN EN 60974-10 Trida A

ALFAINas©

www.alfain.eu
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*Pro horak ST-130

@Upozornéni@ Vzhledem k velikosti instalovaného vykonu muze
byt pro pripojeni zafrizeni k verejné distribuéni siti nutny souhlas
rozvodnych zavodii.

@ Upozornéni@ Uzivatele upozoriiujeme, ze je odpovédny za

pripadné ruseni z fezani.

5. POPIS STROJE A FUNKCI

HLAVNIi CASTI STROJE

|-|_

Kontrolka — stroj je zapnuty

Kontrolka — porucha stroje, pfi start (poCkat 5s) dokud nezhasne

Kontrolka — prehrati porucha stroje

Kontrolka — nizky tlak vzduchu.

Kontrolka funkce — ,SELF-RESTART PILOT"

Tladitko aktivace a deaktivace funkce ,SELF-RESTART PILOT*

Potenciometr — nastaveni fezaciho proudu

—\®OmMMmogoO|m >

Konektor — horak

ALFAIN a.s®© www.alfain.eu
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Rychlospojka — kabel zemnici

Regulator tlaku s Cisti€em

Pripojeni vzduchu

Manometr

Odluéovac vody

Vypinac€ hlavni

VI0OIZIZ || x|~

Kabel sitovy

6. PRISLUSENSTVIi STROJE

SOUCAST DODAVKY

Kod Popis

Horak ST-130

Kabel zemnici PEGAS 3m 35-50 200A

PRISLUSENSTVi NA OBJEDNAVKU

Kod Popis

5302 Filtr vzduchovy AT 1000

5303 Vlozka filtracni AT 1000

5304 Sada pro filtr AT 1000 k P100-160 PLASMA
S777a Kukla samostmivaci ALFA IN S777

ALFAIN a.s®© www.alfain.eu
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Horak ST-130:
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Kod Popis

535459 strojni horak 12m komplet
356600.B difuzér 45-85A

356601.B elektroda 45-125A

356603.B dyza 45A

356606.B drzak trysky

356609.B kryt ochranny stinény 45-85A
356610.B difuzér 105-125A

356611.B dyza 105A

356614.B kryt ochranny stinény 105-125A
356615.B dyza 125A

BEZPECNOST

Stroj je dodavan s témito bezpenostnimi zafizenimi:
Vypnuti pfi prehrati — zacne svitit kontrolka termostatu C (obr. 1)

ALFAINas©
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Nizky tlak vzduchu - (zafizeni se nachazi na pfivodu hofraku) — slouzi
k zabranéni nizkého tlaku vzduchu. Pokud tlak vzduchu do&asné klesne pod
3,2 — 3,5 bary, rozsviti se kontrolka D (obr. 1)

Elektricka porucha — (zafizeni se nachazi na téle hofaku) — slouZzi
k zabranéni vyskytovani nebezpe€ného napéti na horaku pri vymeéne viriveho
krouzku, elektrody nebo drzaku trysky.

@Upozornéni@
1. Neodstranujte a nijak neposkozujte bezpecnostni zafizeni.
2. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
3. Vzdy vymérite poskozene dily stroje novymi originalnimi dily.
4. Nespoustéjte stroj, pokud neni bezpecéné zajistén. Nezajistény stroj mlze
predstavovat nebezpeci pro vSechny osoby nachazejici se v mistnosti a
znemoznuje dostateéné chlazeni pfistroje.

7. UZITECNE RADY

1. V pfipadé, Zze vzduch obsahuje znaéné mnozstvi vihkosti a oleje, je
nejlepsi pouzit susici filtr, aby se zabranilo nadmérné oxidaci a
opotiebeni spotfebnich dilli, poskozeni hofaku a snizeni rychlosti a
kvality rfezani.

2. Necistoty ve vzduchu podporuji oxidaci elektrody a trysky. Mizou tak
znemoznit zapaleni pilotniho oblouku. Pokud k tomu dojde, pomoci
jemného brusného papiru vycCistéte konec elektrody a vnitiek trysky.

3. Pokud se chystate namontovat novou elektrodu nebo trysku, ujistéte se,
Ze jsou dikladné vycistény a odmastény.

4. PouZivejte pouze originalni nahradni dily, aby nedoslo k posSkozeni
horaku.

8. UVEDENIi DO PROVOZU

UVEDENi STROJE DO PROVOZU

Uvedeni stroje do provozu musi byt v souladu s technickymi daty a
provoznimi podminkami.

Stroj musi byt instalovan kvalifikovanym personalem a veskeré spoje
provedeny v souladu s platnymi bezpecnostnimi standardy (viz CEl 26-23 -
IEC TS 62081).

Pfipojte pfivod vzduchu do zasuvky L (obr. 1). V pfipadé, Ze pfivod
vzduchu pochazi z centralizovaného systému nebo kompresoru s regulatorem,
nesmi byt vystupni tlak nastaven na vyssi hodnotu nez 8 bart (0,8 MPa).
Pokud jako zdroj vzduchu slouzi lahev se stlaéenym vzduchem, musi byt
vybavena regulatorem tlaku.

@Upozornéni@
ALFAIN a.s®© www.alfain.eu
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Nikdy nepfipojujte lahev pfimo na regulator, ktery je soucasti stroje. Tlak
by mohl prekrocit maximalni povolenou hodnotu a regulator by mohl
explodovat.

Pripojte napajeci kabel P (obr. 1): Zluto-zeleny kabel musi byt pfipojeny
do ucinné zemnici zasuvky na systému. Vypinaci charakteristika vypinace
nebo pojistky instalované v sérii s vypinaéem musi odpovidat proudu |1 eff.
vstiebaného pfistrojem. Vstiebany proud |1 eff mlzete zjistit z technickych
specifikaci uvedenych na stroji (pod napajecim napétim U+)

Veskeré prodluzovaci kabely musi byt vhodné dimenzovany pro vstiebany
proud |4 max.

MONTAZ HORAKU

@ Upozornéni@ Stroj je vhodny pouze pro praci s originalnimi horaky
Firma nenese zadnou odpovédnost v pfipadé pouziti jiného druhu
horaku.

Zapojte horak do zasuvky | (viz obr. 1) za pouZiti specialniho
dodavaného nastroje. Pevné utahnéte matici, aby se zabranilo nechténému
uniku vzduchu.

Davejte pozor, abyste nepromackli piny nebo neohnuli koliky na zasuvce pro
horak. Ohnuty koliku muze zabranit spravnému zapojeni hofaku do zasuvky |
(obr. 1) a naopak s promacknutym pinem nemusi jit hofak odpojit.

POUZITI STROJE

Zapnéte zafizeni pomoci vypinace O. Kontrolka se rozsviti, coz
Znamena, ze je pfistroj zapnuty.

Nastavte tlak (zobrazujici se na manometru M) pomoci regulatoru tlaku K
na hodnotu 5,7 — 5,8 bar(i (82 — 85 PSI) a zamknéte regulator zatlacenim dol(.

Pripojte zemnici svorku k obrobku.

Rezny obvod nesmi byt zamérné& umistén do pfimého nebo nepfimého
kontaktu s ochrannym vodi¢em jinde nez na obrobku. Je-li obrobek zamérné
uzemnény pfes ochranny vodi¢, musi byt spojeni co nejkratsi a pouzit drat
minimalné stejné velikosti jako kabel zpétného fezaciho proudu. Zaroven musi
byt pfipojen k obrobku na stejném misté jako zpétny kabel pomoci zpétné
spojky nebo pomoci druhé zemnici svorky umisténé v bezprostfedni blizkosti.

@Upozornéni@
Aby se zabranilo probijeni proudu, musi byt provedena veskera
bezpecnostni opatreni.

Pomoci regulatoru proudu G vyberte fezny proud. PouZivejte trysku
odpovidajici zvolenému proudu.

Ujistéte se, Ze zemnici svorka je v dobrém el. kontaktu s obrobkem
(zejména pokud pracujete s malovanym, oxidovanym nebo izolovanym

ALFAIN a.s®© www.alfain.eu
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plechem). Nepfipojujte zemnici svorku na €asti materialu, které maji byt
fezanim odstranény.

Stisknéte spoust horaku pro zapaleni pilotniho oblouku. Pokud rfezani
nezacne do 2 sekund, pilotni oblouk zhasnul. Opakujte stisknuti spousté pro
znovu zapaleni.

Pri fezani drzte hofak vzpfimeny.

Po dokonceni pustte spoust, vzduch bude i nadale proudit tryskou
pfiblizné 100s za u€elem ochlazeni.

@Upozornéni@
Je vhodné zarizeni nevypinat pokud tryskou stale proudi vzduch
(pockejte na dokonéeni ochlazovani).

V pripadé potreby vyfiznuti diry nebo zapoc€ati fezani uprostied obrobku,
podrzte z pocatku horak pod uhlem a po stisknuti spousté pomalu hofak
narovnejte tak, aby tryska nepostiikala obrobek roztavenym kovem (viz obr.
2). Tento postup aplikujte zejména, pokud tloustka obrobku pfesahuje 3mm.

Pfi automatickém provozu (viz obr. 3), drzte trysku 6/7 mm od obrobku.
Poté, co se vytvofi dira, pfiblizte ji do vzdalenosti cca 3 mm. Pro tloustky nad
25 mm musi byt material prfed fezanim perforovany. Pfi vytvareni kruhovych
fezl, doporucujeme pouzit specialni kompas (k dispozici na vyzadani). Je
dulezité mit na paméti, Ze pouziti kompasu, miize vyzadovat postup fezani
popsany vyse (viz obr. 2).

Nenechavejte zapaleny pilotni oblouk, kdyZ zrovna nefezete. Pfedejdete
tak zbyte€nému opotiebovavani elektrody, vifiveho krouzku a trysky.

Po dokonéeni prace stroj vypnéte.

Pro fezani perforovaného nebo mfizkovaného kovu, pouZijte specialni
funkci (stisknéte tlaCitko F — rozsviti se LED kontrolka E)

Po dokonceni fezani znovu stisknéte a podrzte tlacitko F pro
automatické restartovani pilotniho oblouku. Pouzivejte tuto funkci, jen pokud
nezbytné potfebujete, pfedejdete tak zbyte€nému opotiebeni elektrody a
trysky.

POZADAVKY NA ZDROJ STLACENEHO VZDUCHU

Tlak dodavaného vzduchu nesmi byt vy$si nez 8,5 baru.
Pro spolehlivy provoz plazmové fezacky a kvalitni fezy doporucujeme
postupovat pfi vybéru vhodného typu kompresoru podle nasledujicich
doporuceni:
1. Kompresor musi byt schopen dodavat minimalné 300 litrd/min stlaceného
vzduchu. V katalozich je tento parametr uvadén jako tzv. ,plnici mnozstvi*.

@ Upozornéni@ Nezaménit s Gdajem ,,nasavané mnozstvi*!
2. Vzdusnik musi byt vybaven odkalovacim ventilem.
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3. Je nutné, aby byl kompresor vybaven chladi¢em stlaceného vzduchu nebo
dostatec¢né velkym vzdusnikem. Jinak se do rozvodu dostava ohraty
vzduch, ktery mize obsahovat znaéné mnozstvi vody, které nelze zachytit
v odkalovacich. Vzduch se ochladi az po prichodu pres rozvody, mize
dosahnout rosného bodu a tim dojde k vylu€ovani vodnich kapek, coz mlze
byt az za odkalova¢em. Optimalni velikost vzdusniku je minimalné 50 litru.

4. Na vystupu musi byt zabudovan ucinny filtr s dostate€nou kapacitou,
odluéovac oleje a kondenzatu, pfipadné regulator tlaku, je-li provozni tlak
kompresoru vys$si nez 8,5 bar(l. Tyto prvky musi byt dimenzovany na pratok
minimalné 300 I/min, aby nezplsobovaly pokles vystupniho tlaku béhem
fezani.

5. Vnitfek vzdusniku by mél byt opatfen povrchovou upravou proti korozi.

6. Sani kompresoru by mélo byt opatfeno uc€innym filtrem nasavaného
vzduchu, zejména u mobilnich kompresorU, pracuji-li v prasném prostredi.

@ Upozorném’@ Nékteré kompresory maji zabudovany na vystupu tzv.

prfimazavac tlakového vzduchu. Na tento vystup nesmi byt v zadném
pripadé plasmova rezacka pripojena! Doslo by k znecisténi celého
pneumatického systému a mohlo by dojit k poskozeni horaku.

PRIPOJENiI K CENTRALNIMU ROZVODU VZDUCHU

1. Pred pfipojenim zjistit pracovni tlak v systému a rozsah jeho kolisani.

2. Oveéfit si vykon a technicky stav centralniho kompresoru (-0). Plati zde
stejné pozadavky, jaké byly uvedeny vyse.

3. Zkontrolovat provedeni a stav filtrace tlakového vzduchu a zachycovani

kondenzatu.

Ubezpecdit se, zda systém neni centralné pfimazavan.

Zaradit do mista pfipojeni, co nejblize k fezaCce, dodate€ny filtr a

odlucovac. Toto je dllezité zejména u starsich rozvodU z klasickych

ocelovych trubek, kde mohou byt vnitini stény znaéné zkorodované. Filtr

s odkalovacem je nezbytné pouzit u systému s dlouhymi rozvody, které

prochazeji chladnym prostfedim, kde miZze dochazet k ochlazovani

stlaeného vzduchu k rosnému bodu a tim kondenzaci vodnich kapek.

o s

PREDRADNY VZDUCHOVY FILTR PRO PEGAS 120 PLASMA

Pro dosazeni vysoké kvality fezani a pro vylou€eni zavaznych poruch na
horaku je dlrazné doporuceno, aby byl vzdy do pfivodu zafazen filtr — obr. 3.

Pos. |Kbd Popis
B2 [5302 Filtr vzduchovy AT 1000
B1 [5304 Sada pro filtr AT 1000 k P100-160 PLASMA

@Upozornéni@ Max. provozni tlak filtru AT 1000 je 8,5 bar.

ALFAIN a.s®© www.alfain.eu




15/23

Obr. 3
9. REZANi - PROBLEMY PRI REZANI

NEDOSTATECNY PRUNIK
Mozné pficiny problému:

1. Vysoka rychlost. Ujistéte se, Ze oblouk vzdy plné prochazi celym
obrobkem a svira pravy uhel s feznou plochou (+- 10 °). Tim pfedejdete
nepfiméfenému opotrebovavani trysky a spaleni drzaku trysky.

Prilis tlusty obrobek.

Zemnici svorka neni v dobrém el. kontaktu s obrobkem.
Opotiebovana tryska a elektroda.

Rezny proud je pfili§ nizky

oo

@Upozornéni@

Pokud oblouk nepronika obrobkem, kousky roztaveného kovu muizou
zacpat trysku.

ZHASNUTI REZNEHO OBLOUKU

Mozné pficiny problému:
1. Opotfebovana tryska, elektroda nebo vifivy krouzek.
2. P¥ili$ nizky tlak vzduchu
3. Prili§ nizky napajeci napéti

NEROVNY REZ

V pfipadé, zZe fez se jevi jako Sikmy, vypnéte stroj a vymérite trysku.

NADMERNE OPOTREBOVAVANiI SPOTREBNICH DiLU
Mozné pficiny problému:
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1. P¥ili§ nizky tlak vzduchu v porovnani s doporu¢enou hodnotou.
2. Nadmérné spaleny konec drzaku trysky.

10. UDRZBA

Pred kazdou operaci (kterda muze byt provadéna pouze kvalifikovanym
personalem) odpojte napajeni stroje.

UDRZBA GENERATORU

1. V pfipadé udrzby uvnitf stroje se vzdy ujistéte, ze prepinac O (obr. 1) je v
poloze "O", a Ze napajeci kabel je odpojen od sité.

2. Zkontrolujte, jestli na koncich IGBT kondenzatort neni napéti.

3. Je dobrym zvykem pravidelné kontrolovat, jestli se v odlu€ovaci vody N
(obr. 1) nezkondenzovala voda (i pres to, Ze je stroj vybaven
automatickym odvodnénim zkondenzované vody, které se aktivuje po
kazdém uzavreni privodu vzduchu).

4. Pravidelné Cistéte vnitfek stroje od nahromadéného kovového prachu
pomoci stlaéeného vzduchu.

ODSTRANOVANi PROBLEMU
Pokud nastanou niZe popsané stavy, rozsviti se kontrolka B (Obr 1).

Kontrolka B Stav Reseni
sviti trvale Pri startu zafizeni Pockejte 5 vtefin
sviti trvale nmeos dpJIalIJvne napeti na IGBT Kontaktujte technicky servis

prerusen vystupni kontakt pfi
startu zafizeni

sviti trvale Kontaktujte technicky servis
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UDRZBA HORAKU
Vymeéna spotrebnich dil

\®)
N

e rm

o

7

Dily podléhajici opotiebeni: elektroda 23, difuzor 24 a tryska 25. VSechny
casti mohou byt vyménény az po uvolnéni drzaku trysky 26. Elektrodu
vymente, pokud se uprostred vytvori asi 1,5mm hluboka prohluben. Trysku 25
vymeénte, pokud je jeji centralni otvor poskozeny nebo vétsi nez u trysky nove.
Pouzivani opotrebené elektrody silné opotrebovava trysku.

Je-li elektroda opotiebena, fezaci vykon zarfizeni je omezen. Zpozdéna
vymeéna elektrody a trysky zplsobuje prehfivani spotfebnich dilt a snizuje
Zivotnost difuzoru 24. Ujistéte se, Ze je drzak trysky 26 po vyméneé spravné
utahly.

@ Upozornéni@ Drzak trysky 26 nasroubujte az po smontovani
elektory 23, difuzoru 24 a trysky 25

OPATRENI PO OPRAVACH

Po provedeni potfebnych oprav usporadejte vodice tak, aby mezi
primarni a sekundarni stranou stroje byla bezpecna izolace.

Dbejte na to, aby draty nepfisli do styku s pohyblivymi nebo pfi provozu
zahfivajicimi se Castmi pristroje. Znovu sestavte vSechny svorky tak, jak byly
na originalnim pfistroji. Pfedejdete tak nechténému propojeni primarniho a
sekundarniho obvodu. Pfipevnéte Srouby s izolovanymi podlozkami tak, jak na
originalnim pfistroji.
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11. POUZITIi STROJNIHO HORAKU

Informace v nasledujicich ¢astech vam pomohou optimalizovat kvalitu
fezu a maximalizovat dobu Zivotnosti spotfebnich dild.

DBEJTE NA SPRAVNE NASTAVENiI HORAKU A REZNEHO STOLU

Zarovnejte horak kolmo k obrobku. Rychlost fezani muzete zvysit
zkontrolovanim a pfipadnym vyc¢isténim a doladénim kolejnice a pohonného
systému na fezném stolu. Nestabilni pohyb stroje miize zpUsobit pravidelny,
vinity vzor na plose fezu. Ujistéte se, Ze se horak nedotyka obrobku bé&hem
fezani. Kontakt s obrobkem muze poskodit kryt a trysku a ovlivnit kvalitu plochy
fezu.

OPTIMALIZUJTE KVALITU REZU

Existuje nékolik faktort ovliviujici kvalitu Fezu.
1) Uhel Fezu — stupen hranatosti hrany fezu
2) Struska — roztaveny material, ktery tuhne na horni nebo spodni ¢asti
obrobku
3) Primost fezné plochy — fezna plocha muze byt konkavni nebo konvexni
Nasledujici oddily vysvétluji, jak tyto faktory mohou mit vliv na kvalitu fezu.

1) Uhel Fezu

Pozitivni uhel fezu vznika, kdyz je vice materialu odstranéno z horni ¢asti
plochy fezu, nez ze spodni.

Pozitivni uhel fezu naopak vznika, kdyz je vice materialu odstranéno ze
spodni €asti plochy fezu, nez z horni.

Pri¢ina Reseni

Horak je pfilis nizko | Zvednéte horak;
pokud pouzivate
Problem vySkovy ovladaci
prvek horaku, zvyste
napéeti na oblouku.

Megativni Uhel fezu /

Spravny thel fezu Horak je pfilis vysoko | Spustte hofak;
pokud pouzivate
vyskovy ovladaci
prvek horaku, snizte
napéti na oblouku.

Pozitivni Ghel fezu

Pozn. pravy uhel fezu bude pouze na pravé strané (pfi dopfednim pohybu
horaku). Na levé strané bude vzdy urcity stupen zkoseni.

2) Struska

Urc¢ité mnozstvi strusky bude pfi fezani plazmou pfitomné vzdy. Miizete ji
v8ak minimalizovat spravhym nastavenim systéemu.
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Struska se vytvafi na vrchnim povrchu obrobku (na obou stranach fezu),
pokud je horak pfili§ nizko (v pfipadé pouzivani vySkového ovladaciho prvku
horaku je prilis slabé napéti). Upravte vySku hofaku nebo napéti pro omezeni
vytvareni strusky.

Struska se vytvafi i v pfipadé pfilis pomalého Ffezani (oblouk tak mifi
napfed). Struska se pak vytvari ve spodu obrobku a da se lehce odstranit.
Zvyste rychlost a omezte tak vytvareni strusky tohoto druhu.

Dalsi druh strusky vznika pro pfilis rychlém fezu kdy je oblouk pozadu.
Tenka struska se vytvari velmi blizko fezu a je pfivarena na spodni strané. Je
obtizné ji odstranit. Snizte rychlost nebo snizte hofak a omezte tak vytvareni
tohoto druhu strusky.

3) Pfimost rezné plochy

Typicka plocha fezu je mirné konkavni.

Povrch fezu se mize ménit na vice konkavni nebo naopak
vzdalenost horaku od obrobku.

Opotiebované spotiebni dily maji také vliv na pfimost fezu.

Silné konkavni plocha fezu nastane, pokud je horak pfili§ nizko.

vrwvyrs

Vv

J U U

horfaku od obrobku a poté popfipadé zmensete fezny proud.

PENETRACE OBROBKU POMOCi STROJNIHO HORAKU

Stejné jako s ruénim horakem, muzete se strojnim horfakem zacit rezat
od okraje nebo penetraci obrobku, coz ma ale za nasledek zkracovani
zivotnosti spotfebnich dilu.

Rezné tabulky zahrnuji sloupec s informaci vysky, ve které by mél byt
horak pfi spusténi penetrace and a doba penetrace.

Pozn.: Pokud penetrujete obrobek s témér maximalni povolenou tloustkou,
vytvofi se kolem diry struska, ktera po dokonéeni penetrace muze pfijit do
kontaktu s posunujicim se (fezajicim) hofakem.

CASTE PROBLEMY PRI REZANi STROJNIM HORAKEM
1. Pilotni oblouk se zapali, ale nezacne se pohybovat.
Mozné pficiny:
o Kabely na pracovnim fezném stole nejsou spravné spojeny (Spatny
kontakt).
o Rezny stll neni spravné uzemnény.
o Horak je prili§ vysoko.
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2. NedostateCna penetrace a nadmérné jiskfeni na vrchni strané obrobku.
Mozné pficiny:
o Kabely na pracovnim fezném stole nejsou spravné spojeny (Spatny
kontakt).
Rezny stlll neni spravné uzemnény.
Prilis nizké napéiti.
PriliS vysoka rychlost fezani.
Opotiebované spotfebni dily.
o Obrobek pfesahuje maximalni tloustku.

0 O O O

3. Na spodni strané rfezu se vytvari struska.
Mozné pficiny:
o Nespravna rychlost fezani.
o Pfili$ nizké napéti.
o Opotiebované spotiebni dily.
4. Nespravny uhel fezu.
Mozné pficiny:
o Nespravny smér fezani — strana s kvalitni feznou plochou je vzdy
na prave strané dopfedu se pohybujiciho horaku.
o Nespravna vzdalenost horaku od obrobku.

o Nespravna rychlost fezani.
o Opotiebované spotiebni dily.

5. Zkracena zivotnost spotfebnich dilu.
Mozné pficiny:

o Proud, napéti, rychlost fezani a ostatni hodnoty nejsou nastaveny
tak, jak je vypsano v feznych tabulkach

o Zapalovani oblouku naprazdno (do vzduchu). Rezani od okraje
obrobku je vhodné zacCinat tak, aby mél oblouk hned po zapaleni
kontakt s obrobkem.

o Zapocati penetrace s nespravnou vzdalenosti horfaku od obrobku.
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Spotiebni dil Zkontrolujte: Cinnost
\ Zda je centralni otvor
T kulaty. Pokud jiz otvor neni
v (R Kryt kulaty - vymérite kryt.
o8 T/ Prostor mezi ochrannym Odmontujte kryt a
: krytem a tryskou (pro odstrante necistoty.
nahromadéné necistoty).
Zda je centralni otvor
kulaty.
Pokud jiz otvor neni
Tryska . . kulaty - vymérite
trysku spolu
s elektrodou.
V poradku/Opotiebovany
Opotiebovanost povrchu
a hloubku prohlubné. Pokud je povrch
t; lhrH |L|| I 'r|| ||1 ' HTM %TOthekbova n}% nbeb“o
U] oubka prohlubne
Elektroda 'Lﬂ[hﬂuLﬂ['HuﬂLﬂa] vétsi jak 1,5 mm -
» vymeénte elektrodu
— - spolu s tryskou.
Max 1,5 mm
Pokud je vnitrni
Poskozeni vnitiniho povrch opotieben
Izolaéni | povrchu difuzoru a otvory | nebo poskozen, nebo
difuzor plynu pro pfipadné néktery z otvorl plynu
prekazky. zablokovan - vyménte
difuzor.
Pokud je O-krouzek
suchy — namazte
O-krous Poskozeni, zavity tenkou vrstvou
-krouzek » - . .
opotfebovanost a silikonového maziva.
pro hlavu - ) .
hofaku nedostatek mazani na Pokud Je’krouzek
povrchu. praskly nebo
opotrfebovany,
vymente jej.

KONTROLA PROVOZNi BEZPECNOSTI PODLE CSN EN 60 971-1
Predepsané ukony zkousek, postupy a poZzadovana dokumentace jsou

uvedeny v CSN EN 60974-4.
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12. SERVIS

POSKYTNUTiI ZARUKY

1. Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj ma v dobé dodani a
po dobu zaruky bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi
podminkami a normami.

2. Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni
lhté, spociva v povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje
nebo servisni organizaci povéfenou vyrobcem.

3. Zarucéni doba stroje je 24 mésicu od prodeje kupujicimu. Lhuta zaruky
zaCina bézet dnem predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné
dodavky. Do zaru¢ni doby se nepocita doba od uplatnéni opravnéné
reklamace az do doby, kdy je stroj opraven.

4. Zarucni doba horaku je 6 mésicu.

5. Podminkou platnosti zaruky je, aby byl fezaci stroj pouzivan odpovidajicim
zpusobem a k ucellm, pro které je uréen. Jako vady se neuznavaji
poskozeni a mimoradna opotfebeni, ktera vznikla nedostate¢nou péci Ci
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nespinénim povinnosti
majitele, jeho nezkusenosti nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim
predpist uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu, uzivanim stroje
k uc€ellm, pro které neni uren, pfetézovanim stroje, byt i pfechodnym. Pfi
udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

6. Podminkou platnosti zaruky na horak je dodrzeni véech poZadavkul na
kvalitu stlaéeného vzduchu, dodrzeni pfedepsaného zpuUsobu filtrace a
zachycovani kondenzatu. Plasmova fezaCka musi byt pfipojena pres filtr,
jehoz parametry jsou uvedeny v navodu k obsluze. Dale nemohou byt
uznany zavady zplUsobené nedostateénym vykonem kompresoru, prlnikem
mazaciho oleje do tlakového vzduchu a elektrickymi priirazy zplsobené
pfitomnosti vihkosti v horaku.

7. Podminkou platnosti zaruky je, aby byl fezaci stroj pouzivan vyhradné
s hofakem uvedenym v tomto navodu.

8. V zaruéni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které
mohou mit vliv na funkénost jednotlivych soucéasti stroje.

9. Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zji§téni vyrobni vady
nebo materialové vady, a to u vyrobce nebo prodejce.

10. Jestlize se pfi zaru€ni opravé vymeéni vadny dil, prfechazi vlastnictvi
vadného dilu na vyrobce.

ZARUCNI A POZARUCNI OPRAVY

11. Zaruéni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované servisni
organizace.

12.  Obdobnym zpUsobem je postupovano i v pfipadé pozaruénich oprav.

13. Reklamaci oznamte na tel. Cislech 563 034 625 nebo 568 840 009, e-
mailu: servis@alfain.eu.
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13. LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Informace pro uzivatele k likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni
v CR:

Spole¢nost ALFA IN a.s. jako vyrobce uvadi na trh elektrozafizeni, a proto je
povinna zajistit zpétny odbér, zpracovani, vyuziti a odstranéni elektroodpadu.
Spoleénost ALFA IN a.s. je zapsana do SEZNAMU individualniho systému
(pod evidencnim Cislem vyrobce 01594/07-ECZ) a sama zajistuje financovani
nakladani s elektroodpady.

Tento symbol na produktech anebo v privodnich
dokumentech znamena, Ze pouzité elektrické a elektronické
vyrobky nesmi byt pfidany do bézného komunalniho odpadu.

Zakaznik je povinen vratit vyrobek zpét ke svému prodejci, a to bud osobné,
anebo po vzajemné dohodé zajisti prodejce vyzvednuti pfimo u zakaznika.
Spoleénost ALFA IN a.s. zajisti vyzvednuti a likvidaci vyfazeného
elektrozafizeni na vlastni naklady od prodejce popf. dle dohody pfimo od
zakaznika.

Tento zpétny odbér elektrozafizeni bude zajistén do 5 kalendarnich dnu od
data oznameni zameéru vraceni uvedeného zafizeni.

Pro uzivatele v zemich Evropskeé unie:

Chcete-li likvidovat elektricka a elektronicka zafizeni, vyzadejte si potfebné
informace od svého prodejce nebo dodavatele.
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