REZACI STROJ

PLAZMA APC 30-75

Navod k obsluze a udrzbe
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1 UVOD

Vazeny spotiebiteli,

spolecnost ALFA IN a.s. Vam dékuje za zakoupeni naseho vyrobku a véfi, ze

budete s nasim strojem spokojeni.

Stroj APC 30-75 je uréen pro fezani kovl na zakladé moderni technologie

déleni materialu prostfednictvim tenkého paprsku plazmového plynu. Tato

technologie ma oproti jinym metodam nékolik pfednosti:

e vysoka rychlost fezani

e kvalitni fez s minimalni oblasti zménéné struktury materialu.

e menSi tepelné deformace fezaného materialu

e moznost fezani uhlikovych a vysoce legovanych, nerezovych oceli a
nezeleznych kovu

e metoda nevyzaduje zadné specialni plyny

e menSi naklady

Plazma APC 30-75 je ur€ena pro kvalitni fezani materiall do tloustky max.
16mm.

PFi nizSich narocich na kvalitu fezu Ize profiznout material tloustky az 20mm.
Pfi praci je nutné dodrzovat bezpecnostni pfedpisy obsazené v CSN 050640.

/2 in g

ANAGEMENT SERVICE

SVAROVACI STROJE
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2 BEZPECNOST PRACE

2.1 VSEOBECNE POZADAVKY

Obsluhu stroje smi provadét pouze pracovnik dikladné obeznameny

s problematikou déleni materialu pomoci plazmy a ktery absolvoval
pfislusna skoleni.

Pfed zapocCetim prace s plazmou je tfeba se seznamit s ustanovenimi

v CSN 050640.

Pfed kazdym zasahem v elektrické ¢asti, sejmutim krytu nebo Cisténim je
nutné odpojit zafizeni ze site.

U Fezaciho stroje je tfeba provést periodickou revizni prohlidku jednou za
pul roku povéfenym pracovnikem podle CSN 331500,1990 a CSN
056030,1993.

Z bezpec&nostnich dlvodu je pfi Fezani plazmou nutné pouzit ochranné
rukavice. Tyto rukavice Vas chrani pfed tepelnym zarenim a pred
odstfikujicimi kapkami Zhavého kovu.

Noste pevnou izolovanou obuv. Nejsou vhodné oteviené boty, nebot’ kapky
Zhavého kovu mohou zpuUsobit popaleniny.

Nedivejte se do fezaciho oblouku bez ochrany obli€eje a oCi. Pouzivejte
vzdy kvalitni svafovaci kuklu s neporusenym ochrannym filtrem.

Také osoby vyskytujici se v blizkosti mista fezani musi byt informovani o
nebezpeli a musi byt vybaveny ochrannymi prostfedky.

Pfi fezani, zvlasté v malych prostorach, je tfeba zajistit dostateCny pfisun
Cerstvého vzduchu, nebot pfi fezani vznikaji zdravi Skodlivé zplodiny.

U nadrzi na plyn, oleje, pohonné hmoty atd. (i prazdnych) neprovadéijte
fezaci prace, nebot hrozi nebezpeci vybuchu.

V prostorach s nebezpecim vybuchu plati zvlastni predpisy.

2.2 OCHRANNE POMUCKY

Svarovaci kukla s ochrannym filtrem min 10
SvarecCské rukavice

SvareCsky odév, zastéra

Uzaviena obuv

2.3 RIZIKA - PREHLED

Nebezpeci urazu el proudem.

Ultrafialové a svételné zareni

Nebezpecli vdechovani plynnych zplodin a prachovych Castic
NebezpeCi popaleni

Hluk
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Q’%Upozornéni@_’g Nebezpedi Urazu el. proudem hrozi zejména pii

poru$e izolace hofaku, pfivodniho kabelu a pfi poruseni krytu stroje. Je tfeba
si uvédomit, Ze na hofaku se mulze vyskytovat napéti az 280 volti a max. po
dobu jedné sekundy jsou generovany vysokonapétove zapalovaci impulsy.
Horak svymi parametry odpovida normé CSN EN 50078 , napétove tfidé M.

%‘5’5 Upozornéni@g

Je zakazano provozovat stroj s poSkozenou isolaci hofaku nebo
pfivodniho kabelu.

Nikdy neprovozujte stroj s demontovanymi nebo poskozenymi kryty.
Kromé rizika urazu klesa ucinnost chlazeni a zvySuje se uroven ruseni.
Je zakazano provozovat stroj v mokrém prostredi a ve venkovnim
prostoru za desté nebo snézeni.

Dbejte na fadné upnuti kostficich klesti, které rovnéz snizuji riziko urazu
el . proudem.

Pouzivejte pfedepsané pracovni pomucky, udrzujte je v suchém stavu.
Osoby s kardiostimulatorem jsou vystaveny zvySenému pusobeni
magnetického pole a béhem zapalovani se kratkodobé ocitnou

v elektromagnetickém poli, coZ by mohlo mit vliv na €innost stimulatoru. Je
nutno se predem poradit s Iékafem.

Pilotni a fezaci oblouk je zdrojem velmi intenzivniho svételného a
zejména ultrafialového zafeni. Toto zafeni muze béhem velice kratké
doby znaéné poskodit zrak a pfi déle trvajicim pUsobeni zpUsobuje
zarudnuti az popaleniny nekrytych ¢asti kuze.

Pouzivejte svafovaci kuklu vybavenou neporusenym filtrem se stupném
ochrany min. 10

Vzdy pouzivejte kvalitni a neposkozené svareCské rukavice, zastéru a
svareCsky odév v€etné pokryvky hlavy .

Nebezpeci popaleni vznika pfi fezani od odletujicich ¢astic rozzhaveného
kovu, od plasmového oblouku a horkého fezaného materialu. Tenky
paprsek rozzhavené plazmy (4. skupenstvi hmoty) dosahuje ve svém
jadfe az 10 000°C!

Nikdy pfi zapalovani nesméfujte hofak proti o€im,télu nebo jiné osobé.
Vzdy pouzivejte kvalitni a neposkozené svareCské rukavice, zastéru a
svareCsky odév v€etné uzaviené obuvi.

Pfi fezani vznika velké mnozstvi plynnych zplodin a prachovych cCastic
fezaného materialu.

Vlivem vysokych teplot dochazi k chemickym reakcim a vzniku rdznych
oxidu a jinych slou€enin z nichz nékteré jsou zdravi Skodlivé.

Zvlast nebezpecné zplodiny vznikaji pfi fezani materialu obsahuijici
olovo, berylium,  kadmium (pokadmiované dily) a materiald opatfenymi
barevnym natérem.

Pfi ultrafialovém zareni a pfi vysokych teplotach vznika rovnéz znacné
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mnozstvi 0zénu a oxidu dusiku.

Pfi prekroCeni koncentrace téchto plynt nad hodnoty dané hygienickymi
normami muze dojit k poSkozeni zdravi, zejména pfi dlouhodobé&jsim
pusobeni.

Pracovisté musi byt dobfe vétrané a vybavené ucCinnym systémem
odsavani.

Pfi fezani materialu kdy vznikaji zvlast nebezpecéné zplodiny je nutné
navic pouzit dychaci masku.

Stroj pfi své Cinnosti produkuje hluk, jehoz hladina dosahuje hodnoty
80- 85 dB.

Pfi dlouhodobé&jsi praci doporu€ujeme pouzivat chranie sluchu.

2.4 ZAKAZANE CINNOSTI

Je zakazano pouzivat stroj v prostorach s nebezpecim vybuchu a

v prostorach s moznosti vyskytu snadno zapalnych a hoflavych latek.
Je zakazano provadét fezani nadob se zbytky jakychkoliv hoflavych nebo
neznamych latek.

Je nepripustné provadét fezani na uzavienych tlakovych nadobach bez
pfedchoziho vypusténi tlaku a ponechani v otevieném stavu.
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3 PROVOZNi PODMINKY
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Uvedeni pfistroje do provozu smi provadét jen vySkoleny personal a pouze
v ramci technickych ustanoveni. Vyrobce neruci za Skody vzniklé
neodbornym pouzitim a obsluhou. Pfi udrzbé a opravé pouzivejte jen
originalni nahradni dily od firmy ALFA IN.

Rezaci stroj je zkousen podle normy pro stuper kryti IP 21, coz zajistuje
ochranu proti vniknuti pevnych téles o priméru vétSim nez 12 mm a
ochranu proti vniknuti vody padajici ve svislém az Sikmém sméru do
sklonu 30° .

Stroj musi byt umistén tak, aby chladici vzduch mohl bez omezeni
vstupovat i vystupovat chladicimi praduchy. Je nutné dbat na to, aby
nebyly nasavany do stroje Zadné mechanicke, zejména kovové Castice
(napf. pfi brouseni).

Manipulaéni rukovét je urCena pouze k pojizdéni, neni dimenzovana ke
zvedani stroje.

Pfi pfehfati stroje je automaticky preruseno rfezani.

Veskereé zasahy do el. zafizeni, stejné tak opravy (demontaz sitove vidlice,
vymeénu pojistek), smi provadét pouze opravnéna osoba.

Svareci stroj je konstruovan na napéti sité 3x400 V, s tolerancnim
rozsahem x 15%, coz umoziuje také provoz v siti 3x380 V.
PrisluSnému sitovému napéti a pfikonu musi odpovidat sitova vidlice.
Ridici obvody jsou jistény tavnymi trubikovymi pojistkami 6,3A(T) a
1,6A(T). PouZivejte pouze tyto hodnoty a charakteristiky.

U Fezaciho stroje je tfeba provést periodickou revizni prohlidku jednou za 6
meésicu povérenym pracovnikem podle

CSN 331500,1990 a CSN 056030,1993.

Rezaci stroj je z hlediska odruseni uréen predevsim pro pramyslové
prostory. V pfipadé pouZiti jinych prostor mohou existovat nutna zvlastni
opatreni (viz EN 50199, 1995 Cl. 9).

Stroj je nutné chranit pfed:

vihkem a destém

mechanickym poskozenim

pravanem a pfipadnou ventilaci sousednich stroju

nadmérnym pretéZzovanim - pfekroCenim tech. parametra

hrubym zachazenim
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4 TECHNICKA DATA

Typ stroje APC 30-75

Vstupni napéti 3x400V/50Hz

Jisténi sitového pfivodu 25 AT

Uginik cosg 0,8

Zdanlivy pfikon Simax 16kVA

Vstupni proud limax 23A

Rezaci proud / napéti 30A/92V
45A/100V
65A/110V

Max. napéti naprazdno Uzomax 275V

ZatéZovatel DZ 100% 30A
60% 45A
30% 65A

Pocet regulacnich stupnu 3

Proud pilotniho oblouku 12-25A

Kryti P21

Trida izolace F

Hmotnost 67kg

Rozméry S x D x V 400 x 650 x 750

Plyn stlaCeny vzduch bez mech. necistot
a vodniho kondenzatu

Tlak v privodu 0,55-1,2MPa

Provozni tlak 0,5MPa

Spotfeba vzduchu 130-155l/min

Horak Trafimet A81

Napétova tfida horaku M

Jmenovity proud / zatéZovatel 60A / 100%
80A / 60%

Zapalovani oblouku HF

Délka hofaku 6m

Chlazeni hofaku vzduchové

Zpusob pfipojeni hofaku pevné pfipojeni

Q’% Upozornéni@_’g Vzhledem k velikosti instalovaného vykonu miize byt
pro pripojeni zarizeni k verejné distribu€ni siti nutny souhlas rozvodnych
zavodu.

Q’% Upozornéni@_’g Uzivatele upozoriiujeme, ze je odpovédny za
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pripadné ruseni z rezani.

5 PRISLUSENSTVI STROJE

5.1.1Soucast dodavky

zemnici kabel délky 3m s kostficimi klestémi
napevno pfipojeny fezaci horak trafimet A81 délky 6m
odkalovac s regulatorem tlaku

pravodni dokumentace podle Tp

5.1.2Prislusenstvi na objednavku

fezaci tryska ©@1,0mm

fezaci tryska &1,2mm

elektroda horaku

prodlouzena tryska a elektroda

zemnici kabel délky 4 -5 m

filtr DV 670 Schneider Bohemia

souprava vodicich kladek a ty¢ek pro fezani kruhovych dill
Blize viz dokumentace horaku.

6 POPIS STROJE A FUKCI
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6.1 HLAVNI CASTI STROJE
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Obrazek 1 - Hlavni Casti stroje
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Nazev

o
N

Manipulacni rukovét

Ridici elektronika

Plynové ventily

Stykac

Ovladaci transformator

Podvozek

Ovladaci panel

Horak

ol|o|N[o|o|s[w[d]=[o

Zemnici kabel s kleStémi

10 Regulator tlaku a odkalovac€

11 Sitovy kabel s vidlici

12 Ventilatory

13 Usmérnovac

14 Hlavni transformator

6.2 OVLADACI PANELY
Vi V2 V3 T1 L3

E] B [/
Y
| 2

Obrazek 2 - Ovladaci panel

Poz. Nazev

V1 Hlavni vypinac

V2 Prepinac fezaciho proudu
V3 PrepinaC 2-takt / 4-takt

L1 Kontrolka zapnuto

L2 Kontrolka prehrati

L3 Kontrolka porucha tlaku
T1 Tlakomér
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6.3 CELKOVY POPIS STROJE

e APC 30-75 je koncipovan jako vykonovy zdroj stejnosmérného napéti
s klesajici statickou voltampérovou charakteristikou. Vykonovou €ast tvori
tfifazovy transformator s polovodi€ovym usmérnovacem v tfifazovém
mustkovém zapojeni. Zapojeni silovych obvodu: viz schéma.

e Rezaci proud je regulovan skokové ve 3 stupnich

1.stupen: 30A, 2.stupen: 45A, 3.stupen. 65A

o Elektricky oblouk je zapalovan pomoci vysokofrekvenéniho generatoru
zapalovacich impulsu, tzn. zapalovani je bezdotykové a pilotni oblouk je
iniciovan preskokem vysokonapétove jiskry.

e Po zapaleni zaCne nejprve horet uvnitf horaku mezi elektrodou a tryskou
tzv. pilotni oblouk, ktery se po pfiblizeni hofaku k fezanému materialu
automaticky prenese na material, a hofeni mezi tryskou a elektrodou
ustane.

e Proud pilotniho oblouku je omezen pomoci pfedfadniku na hodnotu max.
25A a doba jeho hofeni na hodnotu max. 2 sekundy, tzn. nedojde-li
béhem této doby k zahajeni fezani, pilotni oblouk se automaticky vypne.
UcCelem téchto opatfeni je snizit opotfebovani elektrody a trysky horfaku a
zvysit bezpecnost obsluhy.

e Cinnost celého stroje je fizena mikroprocesorem. Program vytvari
veskeré potfebné fidici funkce.

e Chlazeni stroje je zabezpefeno dvéma axialnimi ventilatory. Usmérriovac
a vykonovy transformator je proti pfehfati chranén tepelnymi spinadci, které
pfi pfekroCeni povolené teploty rozepnou, pferusi fezaci proces a
zablokuji dal$i ¢innost stroje. Stav prehfati je signalizovan kontrolkou na
panelu. Po zchladnuti se automaticky navrati do pavodni polohy a
umozni dalSi ¢innost.

o Hofak Trafimet A81 je napevno zabudovany s kabelem délky 6m.
Umoznuje zapalovani oblouku pomoci HF generatoru. Dotykové
zapalovani neni mozné. Je vybaven bezpecCnostnim spinaCem, ktery
zabrani aktivaci zdroje pfi vyméneé trysky, elektrody a difuzéru.

e Pneumaticky systém zabezpecuje filtraci, regulaci tlakového vzduchu a
separaci vodniho kondenzatu, Ffizeni velikosti pritoku vzduchu béhem
fezaciho procesu a chlazeni horaku.

e Tlakovy spinac€ sleduje hodnotu tlaku v systému a pfi jeho poklesu prerusi
fezaci proces a signalizuje poruchovy stav. Timto zabrani vaznému
poskozeni horaku.
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6.4 TECHNOLOGICKE MOZNOSTI

Plazmou |ze fezat vSechny druhy oceli v€etné vysokolegovanych a
nezelezné kovy (napf. hlinik a meéd) a vétsinu jejich slitin (kromé tzv.
elektronovych).

Parametry pro rizné tloustky materialu udava nasledujici tabulka:

Rezaci proud (A) 30 45 65
Regulacni stupen 1 2 3
Kvalitni fez (mm) 4 10 16
Mozny fez (mm) 6 12 20

o Udaje plati pro nizkolegovanou ocel. U vysokolegovanych oceli, hliniku a

meédi jsou udaje nizsi.

Obecné se zvysujici tepelnou vodivosti materialu klesa fezaci tloustka.
Sifku Fezu Ize ovlivnit vhodnym zvolenim Fezaciho proudu, priiméru trysky
a rychlosti fezani. V takovych pfipadech, kdy na Sifce fezu zalezi, je tfeba
udélat technologické zkousky na konkrétnim materialu a poté dodrzovat
konstantni rychlost.

6.5 POPIS OVLADACICH PRVKU.

Sitovy vypinac: (obr.2, poz. V1) - slouzi k zapnuti a vypnuti napajeni
stroje. PlIni téz funkci nouzoveého vypnuti.
Pfepinac velikosti fezaciho proudu (obr.2, poz. V2) - umoZnuje nastaveni
velikosti fezaciho proudu. Regulace probiha ve tfech stupnich:

1. stupen 30 A

2. stupen 45 A

3. stupen 65 A
Pfepinac reZimu 2-takt/4-takt (obr.2, poz. V3) - umoziuje volbu
pracovniho rezimu.
Rezim 2-takt: Rezani zadina stiskem tlagitka hofaku a konéi jeho
uvolnénim, tzn. béhem fezani musi byt tlaCitko stale sepnuto.
Rezim 4-takt: Rezani zagina stiskem tlagitka hofaku a jeho uvolné&nim .
Dalsim kratkym stisknutim tlaCitka je fezaci proces ukoncen, tzn. ze
béhem fezani neni tladitko sepnuto. Blize viz kapitola 6.6.
Hlavice nastaveni tlaku fezaciho plynu - slouzi k nastaveni pozadované
hodnoty tlaku fezaciho plynu.
Ventil odkalovace - pomoci tohoto ventilku Ize vypustit zachyceny
kondenzat z odkalovace.
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6.6 REZACI REZIMY

VSechny fezaci stroje mohou pracovat v rezimu dvoutakt a Ctyrtakt.

Nastaveni stroje na tyto rezimy se provadi packovym pfepinatem 2-takt /
4-takt (obr.2, poz.

6.6.1DVOUTAKT

PFi této funkci je pfepinaé 2T/4T v poloze 2T. Rezaci proces se spusti
zmacknutim tlaCitka horaku, které musi byt stisknuto po celou dobu fezani.

pilotni
oblouk

rezaci chlazeni
oblouk horaku

| |

tlagitko horaku

predfuk

— e

6.6.2CTYRTAKT

Pouziva se pfi dlouhych fezech, pfi kterych obsluha nemusi neustale drzet

tlaCitko hofaku. Funkce se zapne packovym vypinaCem do polohy 4T (obr.2
poz.V3).

Zmacknutim tlacitka hofaku se spusti fezaci proces.

Po jeho uvolnéni fezaci proces nadale trva. Teprve po opétovném zmacknuti
spinace horaku se fezaci proces prerusi.

predfuk

pilotni
oblouk

rezaci
oblouk

|

—— |

ALFAIN a.s

tlacitko horaku

©

www.alfain.com

==

chlazeni
horaku

|

—
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7 UVEDENI DO PROVOZU

7.1 UVEDENI STROJE DO PROVOZU

@ Upozorném’@ Stroj smi obsluhovat pouze fadné proskolené osoby.

Pfed zapocCetim prace je nutné pfripoijit stroj do sité.

Zkontrolovat kompletnost namontovaného fezaciho horaku.

Pomoci rychlospojek pfipoijit stlaceny vzduch na redukéni ventil umistény
na zadni sténé stroje.

Po zapnuti sitového vypinace (obr. 2 poz. V1) se musi rozsvitit kontrolka
zapnuti (obr. 2 poz. L1) na ovladacim panelu.

Pripojit zemnici kabel na fezany material.

Zkontrolovat nastaveny tlak, pfipadné doladit na hodnotu 0,5MPa.
Nastavit prepinaC velikosti fezaciho proudu na hodnotu odpovidajici
fezanému materialu.

Podle zvolené velikosti fezaciho proudu osadit hofak odpovidajicim
prumérem trysky.

7.2 POZADAVKY NA ZDROJ TLAKOVEHO

VZDUCHU

Pro spolehlivy provoz plasmové fezacky a kvalitni fezy doporucujeme
postupovat pfi vybéru vhodného typu kompresoru podle nasledujicich
doporuceni:

Kompresor musi byt schopen dodavat minimalné 165 litri/min stlateného
vzduchu. V katalozich je tento parametr uvadén jako tzv. ,plnici mnozstvi*.

Q?g Upozornéni@ Nezaménit s tdajem ,nasavané mnozstvi!

Vzdusnik musi byt vybaven odkalovacim ventilem.

Je nutné, aby byl kompresor vybaven chladi€em stlaCeného vzduchu nebo
dostate€né velkym vzdusnikem. Jinak se do rozvodu dostava ohraty
vzduch , ktery miZzZe obsahovat znaéné mnozstvi vody, které nelze zachytit
v odkalovacich. Vzduch se ochladi az po prichodu pfes rozvody , mize
dosahnout rosného bodu a tim dojde k vyluCovani vodnich kapek, coz
muze byt aZz za odkalovaci. Optimalni velikost vzdusniku je minimalné 50
litrd.

Na vystupu musi byt zabudovan ucinny filtr s dostateCnou kapacitou,
odluCovac oleje a kondenzatu, pfipadné regulator tlaku, je-li provozni tlak
kompresoru vysSi jako 1,2 MPa. Tyto prvky musi byt dimenzovany na
prutok minimalné 165 I/min, aby nezpusobovaly pokles vystupniho tlaku
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béhem fezani.

e Vnitfek vzduSniku by mél byt opatfen povrchovou upravou proti korozi.

e Sani kompresoru by mélo byt opatfeno u€innym filtrem nasavaného
vzduchu, zejména u mobilnich kompresora, pracuiji-li v praSném prostiedi.

Q?g Upozornéni@ Né&které kompresory maji zabudovany na vystupu tzv.

pfimazavac tlakového vzduchu. Na tento vystup nesmi byt v Zadném pfipadé
plasmova fezaCka pripojena !l Doslo by k znecisténi celého pneumatického
systému a mohlo by dojit k poSkozeni hofaku .

7.3 PRIPOJOVANIi REZACKY K SYSTEMUM
CENTRALNIHO ROZVODU VZDUCHU

e Pred pfipojenim zjistit pracovni tlak v systému a rozsah jeho kolisani.

e Oveéfit si vykon a technicky stav centralniho kompresoru (-0). Plati zde
stejné pozadavky jaké byly uvedeny vyse.

e Zkontrolovat provedeni a stav filtrace tlakového vzduchu a zachycovani
kondenzatu

e Ubezpelit se, zda systém neni centralné prfimazavan.

e Zaradit do mista pfipojeni, co nejblize k fezaCce, dodatecCny filtr a
odluCovat. Toto je dulezité zejména u starSich rozvodu z klasickych
ocelovych trubek kde mohou byt vnitfni stény znaéné zkorodované. Filtr
s odkalovacem je nezbytné pouzit u systému s dlouhymi rozvody, které
prochazeji chladnym prostfedim, kde mize dochazet k ochlazovani
stlaceného vzduchu k rosnému bodu a tim kondenzaci vodnich kapek.

7.4 POZADAVKY NA PREDRADNY VZDUCHOVY
FILTR PRO PLASMOVOU REZACKU APC
30-75

Pro dosazeni vysoké kvality fezani a pro vylou€eni zavaznych poruch na
hofaku je nutné, aby byl vzdy do pfivodu zafazen filtr nasledujicich parametru:
e filtraCni schopnost: minimalné 25um

e minimalni pratok 5001/min.

e uCinny odluCovac kondenzatu nejlépe automaticky.

Tento filtr doporuCujeme zapojit pouze pro napajeni fezacky.

Témto poZadavkim vyhovuje napf. filtr DV 670 s filtracni vioZzkou V03/05 od
firmy Schneider Bohemia.

Tento filtr je mozné rovnéz objednat jako zvlastni pfisluSenstvi fezacky.
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Pfehled doporucéenych typt kompresort SCHEIDER BOHEMIA:

Universal kompresory

Typ 300-50W, pripadné vykonngjsi typy této rady.

Tyto kompresory jsou vhodné zejména pro stacionarni provoz

v prumyslovych prostorach .

Super-kompresory bezolejové - tyto kompresory jsou idealni zdroj
tlakového vzduchu pro plasmu, nebot' je zde vylou€ena pfitomnost oleje.
Musi vSak byt dimenzovany s dostateCnou rezervou a velkym vzdusnikem.
Typ 300-60

7.5 REZANI

Stisknutim tlacitka hofaku dojde k zapaleni pilotniho oblouku. Poté je
nutné neprodlené pfilozit horak k Ffezanému materialu. V tomto okamziku
zacne horet hlavni oblouk mezi hofakem a materialem, ktery provadi
vlastni fez.

Horakem je nutné pohybovat rovhomérnou rychlosti, jeji hodnota je zavisla
na sile a druhu fezaného materialu a velikosti fezaciho proudu.
Doporucujeme nejprve vyzkousSet. K dosazeni dobré kvality fezu je dale
treba aby vzdalenost fezaci trysky byla od materialu asi 2 mm, coz
zarucuje nosic trysky umistény na konci plazmového hofaku, pfip. vodici
koleCka dodavané jako zvlastni prisluSenstvi horfaku. Pfi vétSi vzdalenosti
klesa fezaci vykon a zhasina hlavni oblouk, pfi pfili§ malém odstupu dojde
k vétSimu opotrebeni hofaku.

Rezani kov(l je moZno provadét pfi volb& odpovidajicich parametrii ve
vSech moznych polohach (vodorovné, horizontalné, nad hlavou, svisle
vzestupné i sestupné a zaroven i napfi¢ v uvedenych polohach), nicméné
je-li to mozné volime prfednostné vodorovny fez. V ostatnich polohach je
obsluha ve zvySené mife ohrozovana odletujicimi kapkami roztaveného
materialu.

Pokud je moznost, doporuCujeme startovat na hrané materialu. V pfipadé
, ze fezeme diru nebo musime zacit ze stfedu materialu, mirné naklonime
hlavu hofaku a postupné ji narovhavame do svislé polohy tak, aby
odstfikujici material nezanasel trysku, (viz obr. 3) Tento pracovni postup
musime vzdy dodrzovat, pokud tloustka fezaného materialu pfesahuje 3
mm.

Pokud vedeme fez v kouté nebo rohem (viz obr. 4) doporu€ujeme pouzit
prodlouzenou elektrodu a trysku. Je vSak nutno pocitat s niz§im fezacim
vykonem oproti kratkému provedeni.
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Obr. 3 Obr. 4

7.6 DULEZITE ZASADY

e Dobu horeni pilotniho oblouku je nutné omezit pouze na nezbytnou dobu.
Snizuje se tim opotfebovani trysky a elektrody. Pfi Castém startovani
naprazdno se zatézuje tryska a elektroda a mohlo by dojit k prehrati
odporového predfadniku pilotniho oblouku.

o Po skoncCeni fezani nikdy nevypinejte okamzité stroj hlavnim vypinacem,
ale nechejte vzdy probéhnout tzv. ochlazovaci cyklus horaku ktery trva asi
60 sekund. Okamzité vypnuti provedte pouze v pfipadé nouze.

e Rozhoduijici vliv na kvalitu fezu, zivotnost trysek,elektrod a celého horaku
ma tlakovy vzduch. Dbejte na spravné nastaveni hodnoty tlaku: Pfi fezani
nesmi klesnout pod 0,5 MPa. Vzduch nesmi obsahovat mechanicke
necistoty, olej a vodni kondenzat. Tyto necistoty snizuji kvalitu fezu,
zpusobuji nestabilitu a zhasinani oblouku a mohou poskodit hofak. Zdroj
tlakového vzduchu musi byt proto vybaven ucinnou filtraci a spolehlivym
odlucovacem oleje a vodniho kondenzatu. Pouziti filtru a odlu€ovace
zabudovaného na APC 30-75 jako jediného stupné upravy vzduchu je
naprosto nedostate¢né. V pfipadech, kdy kompresor nasava vzduch o
vysoké vlhkosti, coz se projevi potfebou ¢astého odkalovani tlakové
nadoby, je nutné zafadit do privodu jesté jeden ucinny odkalovac jako 3.
stupen. Zachyceny kondenzat je nutné denné vypoustét a to ze vSech
odkalovacu a tlakové nadoby kompresoru.

e Dbejte na dobry el. kontakt kostficich klesti a materialu.

e Trysku a elektrodu je potfeba kontrolovat a v&as vyméfiovat. Zivotnost
téchto dilu je pouze nékolik hodin fezaciho €asu a je silné zavisla na
dodrzovani spravnych zasad pfi fezani.

@Upozorném’@

e Pfi nizkém tlaku vzduchu (p<0,4MPa) se zablokuje Cinnost stroje a rozsviti
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se Cervena kontrolka (obr. 2, poz. L3) na ovladacim panelu a zablokuje se
jeho dalSi €innost.

Dojde-li k pfehfati stroje béhem fezani, rozsviti se zluta kontrolka (obr. 2,
poz. L2) na ovladacim panelu a zablokuje se jeho dalSi €innost.

Pfed vyménou dill hofaku odpojte stroj ze sité.

Pred jakymikoliv zasahem uvnitf stroje odpoijte stroj ze sité.

Doba hofeni pilotniho oblouku je omezena na 2sekundy, po uplynuti této
doby automaticky zhasina.

Stroj je pfizplsoben pro pouziti hofaku TRAFIMET A81. V této kombinaci
tvofi bezpeény systém v souladu s CSN EN 50 192 &l. 10.1.4. Pouziti
jakéhokoliv jiného typu a provedeni hofaku je nutno konzultovat s ALFA IN
a.s.

APC 30-75 nesmi byt pfimo pfipojena ke zdroji tlaku o hodnoté vyssi nez
1,2Mpa nebo k tlakovym lahvim! PFipojeni k takovymto zdrojiim je mozné
pouze pfes vhodny redukCni ventil, ktery je testovan na odpovidajici
vstupni tlak a prutok.

Nedokonalé zachyceni kondenzatu zpusobi jeho vylu€ovani v prostoru
trysky hofaku a znemozni zapaleni pilotniho oblouku.

7.7 PRICINY NEPRIiZNIVYCH VLIVU NA KVALITU

REZU

7.7.1Nedostatecny priinik rezu

vysoka rychlost fezani (pfesvédcCete se zda sklon pronikajiciho fezného
oblouku nepfesahuje cca 15° (viz obr. 5)

vysoké opotfebovani trysky nebo elektrody (viz obr. 6)

velka tloustka materialu a nevhodné zvolena hodnota fezaciho proudu a
pramer trysky

Spatny el. kontakt mezi zemnici svérkou a materialem

@Upozorném’@

Pokud fezaci oblouk nepronika dokonale materialem, zanasi rozstfikujici se
material trysku horaku a sniZuje jeji Zivotnost.

7.7.2Rezaci oblouk je nestabilni, zhasina a ,,stili*

opotrebena tryska nebo elektroda
vysoky tlak vzduchu

znecistény vzduch

nezachyceny vodni kondenzat
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@ Upozornéni@
Nestabilni oblouk zpusobuje velmi intenzivni ruseni, které maze zpUsobit
zhrouceni fidiciho systému stroje, pfipadné ohrozit okolni zafizeni!

7.7.3Konicky fez

e vznika-li kfivy fez (viz obr. 7) vypnéte stroj, uvolnéte nosic trysky a otocCte
trysku asi o 1/4 a znovu zkuste fezat

e posSkozena tryska a elektroda

e postaveni hofaku k materialu neni kolmé
o velka vzdalenost horaku od materialu

e opotfebovana elektroda nebo tryska

@ Upozorném’@

Je-li v elektroda vypalena hloubéji jako 1,5mm, je nutno ji vyménit.

- ¢\

| ) |

B é— Max 15

Obr.5 Obr.6 Obr.7
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8 UDRZBA

Velkou péci je tfeba vénovat horaku. Pri fezani materialu odstrikuje
roztaveny material, ktery znecistuje vnitfni prostor hofaku. Plazmovy horak
je tfeba pravidelné udrzovat a v€as vyménovat opotrebené dily. Pravidelné
kontrolovat stav kanalku difuzéru (viz. nakres hofaku). Jsou-li znecistény,
je nutné je profouknout, pfipadné difuzér vyménit. Spatny stav tohoto dilu
ma negativni vliv na kvalitu fezani a zpusobuje velmi silné ruseni, které
muze zpUsobit zhrouceni fidici elektroniky stroje nebo ovliviiovat okolni
zarizeni. Dojde-li k poSkozeni kabelu hofaku, je nutné jej neprodlené
vymenit — hrozi nebezpeci urazu el. proudem !

Udrzba pneumatického systému spociva v pravidelném vypousténi
zachyceného kondenzatu a to pfi soustavné Cinnosti minimalné 1x denné.
Dale vizualné kontrolovat stupen znecisténi vzduchového filtru a dle
potfeby jej demontovat a vycCistit.

Nastaveni pracovniho tlaku - pfi fezani nesmi tlak klesnout pod hodnotu
0,5 MPa. Nastaveni pozZzadované hodnoty se provadi pomoci regulacni
hlavice na regulatoru tlaku. Hlavici je nutné nejprve odjistit povytazenim
smérem vzhuru, nastavit pozadovany tlak a zatlaenim opét zajistit.
Neodebira-li stroj zadny vzduch, dojde k mirnému zvyseni tlaku (cca o
0,05MPa). Je proto nutné zkontrolovat hodnotu tlaku béhem fezani.
Zdrojovou skfif je nutné pravidelné podle miry prasnosti prostredi
vyfouknout stlacenym vzduchem.

@Upozornéni@ Pozor na nebezpeéi poskozeni elektronickych soudastek
pfimym zasahem stlaceného vzduchu z malé vzdalenosti.

8.1 JISTENi OVLADACICH OBVODU.

Ovladaci transformator je jistén dvéma tavnymi trubickovymi pojistkami.

Primarni strana je jiSténa pojistkou 1,6A(T), sekundarni strana je jiSténa
pojistkou 6,3A(T). Tato pojistka jisti také posuv a ohfev plynu. T - pomala
charakteristika. PouZzivejte pouze pojistky uvedené hodnoty.

Obé pojistky jsou soucasti svorkovnice ovladaciho transformatoru a jsou

pristupné po demontazi levého bocniho krytu. Pojistky Ize vyjmout pouhym
vytazenim drzaku. Doporu€ujeme po vyméneé vyjimatelnou ¢ast drzaku opét
zajistit zakapnutim silikonem.

@ Upozornéni@

Vyménu pojistek musi provadét opravnéna osoba. Stroj musi byt odpojeny od
sité.
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8.2 KONTROLA PROVOZNIi BEZPECNOSTI
ZDROJE PODLE CSN EN 60 971-1

Pokud stroj nevyhovi po bezpec€nostni strance nékterému z dale
uvedenych bodu, odstavte zafizeni z provozu a neprodlené zabezpecte
odborné odstranéni zjisténych zavad.

e Nasledujici zkousky provadéjte kazdych 6 mésicl nebo po opravé stroje
e dodrzujte pokyny pro udrzbu uvedené v navodu na obsluhu
e pFedtim, nez stroj oteviete vypnéte jej a vytahnéte sitovou vidlici

8.3 ZRAKOVA ZKOUSKA

o prezkouSejte bezvadny stav vidlice a neporusenost sitového kabelu.
Tahem za kabel ovéfte jeho upevnéni ve stroji. V pfipadé jakéhokoliv
mechanického poskozeni vyménte kompletni kabel.

e oOveérte radny stav mechanicky namahanych mist

e ovéfte neporusenost vSech krytl stroje.

e zkontrolujte stav vSech rychlospojek, zemniciho kabelu a klesti . Jsou-li
mechanicky nebo tepelné poskozenég, je nutné je vymenit.

e ovéfte jsou-li v pofadku vSechny dulezité popisy

8.4 ZKOUSKA ODPORU OCHRANNEHO
VODICE.

e oveéfte zrakovou kontrolou stav vSech svorek pro pfipojeni ochranného
vodiCe, vCetné sitové vidlice a zmérte velikost jeho odporu - musi byt nizsi
nez 0,1W.

8.5 ZKOUSKA IZOLACNIHO ODPORU

e zkouska se provadi napétim 500 Vss

e pfed méfenim je nutné zkratovat fazovy a nulovy vodic v sitove vidlici a
kladny a zaporny pdl na vystupnich silovych rychlospojkach.

e pfi méfeni se nesmi pfipojit méfici hroty na vstupy ovladacich konektor(
horaku a dalkoveého ovladani.

e Kontroluje se izola¢ni stav mezi:

vstupni obvod = obvod svareciho proudu >5,0 MQ
vstupni obvod, = zem > 2,5 MO
obvod svarovaciho proudu, = zem > 2,5 MQ
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9 SERVIS

9.1 POSKYTNUTI ZARUKY

e Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Zze dodany stroj ma v dobé dodani
a po dobu zaruky bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi
podminkami a normami.

e Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji
v zaru€ni Ihuté, spociva v povinnosti bezplatného odstranéni vady
vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povérenou vyrobcem.

e ZaruCni doba stroje je 24 mésicu od prodeje kupujicimu. Lhuta zaruky
zaCina bézet dnem pfedani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné
dodavky. Do zaruéni doby se nepocita doba od uplatnéni opravnéné
reklamace az do doby, kdy je stroj opraven.

e Zarucni doba hofaku je 6 mésicu.

e Podminkou platnosti zaruky je, aby byl fezaci stroj pouzivan odpovidajicim
zplUsobem a k uceliim, pro které je uréen. Jako vady se neuznavaiji
poskozeni a mimoradna opotfebeni, ktera vznikla nedostateCnou péci Ci
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti
majitele, jeho nezkuSenosti nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim
predpist uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu, uzivanim stroje
k u€elum, pro které neni uren, pfetéZovanim stroje, byt' i pfechodnym. Pfi
udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

e Podminkou platnosti zaruky na hofak je dodrZzeni vSech pozadavku na
kvalitu stlaceného vzduchu, dodrzeni pfedepsaného zpulsobu filtrace a
zachycovani kondenzatu. Plasmova fezaCka musi byt pfipojena pres filtr
jehoz parametry jsou uvedeny v navodu k obsluze. Dale nemohou byt
uznany zavady zpusobené nedostate¢nym vykonem kompresoru,
prunikem mazaciho oleje do tlakového vzduchu a elektrickymi prarazy
zpUsobené pritomnosti vihkosti v horaku.

e V zarucni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji,
které mohou mit vliv na funkénost jednotlivych soucasti stroje.

e Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady
nebo materialové vady a to u vyrobce nebo prodejce.

o Jestlize se pfi zarucni opravé vymeéni vadny dil, pfechazi vlastnictvi
vadného dilu na vyrobce.

9.2 ZARUCNI A POZARUCNI OPRAVY

e Zarucni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované servisni
organizace.

e Obdobnym zpusobem je postupovano i v pfipadé pozaru€nich oprav.

e Reklamaci oznamte na tel. Cisle 568 840 009, faxu: 568 840 966, e-mailu:
servis@alfa-in. cz
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10 NAHRADNI DILY
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Poz. |Nazev Pozn.
1 Tlakovy spinac
2 PCB P-H
3 PCB P-CPU
4 Plynové ventily
5 Stykac
6 Pojistka 6,3A(T)
7 Pojistka 1,6A(T)
8 Trafo ovladaci
9 PCB P-HF
10 Kolo zadni
11 Trafo zapalovaci
12 Jednokolka otoCna
13 Hlavni vypinac
14 PrepinacC fezaciho proudu
15 Prepinac 2T/4T
16 Tlakomér
17 Kontrolka porucha tlaku
18 KleSté zemnici s kabelem
19 Horak
20 Kontrolka prehrati
21 Kontrolka zapnuti
22 Regulator tlaku, odkalovacC
23 Sitova Snara s vidlici
24 Odrusovac
25 Usmérmiovac
26 PCB P-F
27 Proudovy snimac
28 Odpornik 3,70hm
29 Odpornik 2,50hm
30 Trafo fezaci
31 Ventilatory
ALFAINas © www.alfain.com NS 07-03
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Rezaci horak
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Technicka data  A81 CVD051
Napétova tfida M ’ .~ -
Standardni délka 6m |
Spotfeba vzduchu 155I/min ~ “Y9992  gugon7
Tlak vzduchu 5 bar

Zatézovatel 100% 60A

Zatézovatel 60% 80A

PHO132
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12 LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Informace pro uzivatele k likvidaci elektrickych a elektronickych
zarizeni v CR:

Spole¢nost ALFA IN a.s. jako vyrobce uvadi na trh elektrozafizeni, a proto je
povinna zajistit zpétny odbér, zpracovani, vyuziti a odstranéni elektroodpadu.

Spolec¢nost ALFA IN a.s. je zapsana do SEZNAMU individualniho systému
(pod evidencnim Cislem vyrobce 01594/07-ECZ) a sama zajiStuje financovani
nakladani s elektroodpady.

e Tento symbol na produktech anebo v privodnich dokumentech
znamena, ze pouzité elektrické a elektronické vyrobky nesmi byt
pridany do bézného komunalniho odpadu.

Zakaznik je povinen vratit vyrobek zpét ke svému prodejci a to bud osobné
nebo po vzajemné dohodé zajisti prodejce vyzvednuti pfimo u zakaznika.
Spolec¢nost ALFA IN a.s. zajisti vyzvednuti a likvidaci vyfazeného
elektrozafizeni na vlastni naklady od prodejce popf. dle dohody pfimo od
zakaznika.

Tento zpétny odbér elektrozafizeni bude zajistén do 5 kalendarnich dnu od
data oznameni zaméru vraceni uvedeného zafrizeni.

Pro uzivatele v zemich Evropské unie:
Chcete-li likvidovat elektricka a elektronicka zafizeni, vyzadejte si potfebné
informace od svého prodejce nebo dodavatele
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13 ES PROHLASENI O SHODE

My, firma ALFA IN a.s.
Nova Ves 74
675 21 OkfFisSky
ICO: 25535366

prohlasujeme na svou vylu€nou odpovédnost, Ze vyrobky nize uvedené
spliuji pozadavky zakona 168/1997 Sb v poslednim znéni a zakona 169/1997
Sb v poslednim znéni a nafizeni viady 17/2003, 18/2003, 24/2003.

Typy:
e APC 30-75 plasmovy fezaci stroj

Popis elektrického zafizeni:
plasmovy fezaci stroj

Odkaz na harmonizované normy:
CSN EN 60974-1
CSN EN 50199
CSN EN 50192 a normy souvisejici

Posledni dvoj€isli roku, v némz bylo na vyrobky ozna¢eni CE umisténo:
01

Misto vydani:  Nova Ves Jmeéno: Vladimir Holy
Datum vydani: 15.06. 2004 Funkce: pfedseda predstavenstva
ALFA IN a.s.
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