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1 UVOD

Vazeny spotrebiteli,
spolecnost ALFA IN a.s. Vam dékuje za zakoupeni naseho vyrobku a
veri, ze budete s naSim strojem spokojeni.

Svarovaci stroj smi uvést do provozu pouze Skolené osoby a pouze
v ramci technickych ustanoveni. Spole€nost ALFA IN a.s. nepfijme v Zadném
pfipadé zodpovédnost za Skody vzniklé nevhodnym pouzitim. Pfed uvedenim
do provozu si precCtéte peclivé tento navod k obsluze.

Stroje splfiuji pozadavky odpovidajici znacce CE.

Pro udrzbu a opravy pouzivejte jen originalni nahradni dily. K dispozici
je Vam samoziejmé komplex nasich sluzeb.

Svarovaci stroj ABC 160 je uren pro svarovani metodou MIG (Metal
Inert gas) a MAG (Metal Active Gas). Jedna se o svarfovani v ochranné
atmosfére. Pfi svafovani se pouzivaji plyny inertni (neteCné) i aktivni. Tyto
metody jsou velice produktivni, zvlasté vhodné pro spoje konstrukCnich oceli.

Strojem ABC 160 je mozZné svarovat rizné typy spoju (tupé,
jednostranné, oboustranné, koutovée, preplatované apod.) pfi vyuziti
svafovacich dratd od praméru 0,6 a 0,8mm. Je uréen zejména do malych
dilen a lehkych provozu pro svafovani tenkych materiald, napf.
autoklempirské prace.

S Stroj je mozné pouzit pro svarovani v prostorach se zvySenym
nebezpecCim urazu elektrickym proudem.

§ nami je to snadne
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2 BEZPECNOST PRACE

2.1 OCHRANA OSOB

Z bezpec&nostnich duvodu je pfi svafovani nutné pouzit ochranné rukavice
a kompletni ochranny odév urCeny pro svare€ske prace.

Tyto ochranné pomucky Vas chrani pfed zasahem elektrickym proudem
( napéti okruhu pfi chodu naprazdno), pred tepelnym a ultrafialovym
zarenim a pred odstrikujicimi kapkami zhavého kovu. Tato zareni mohou
zpusobit popaleniny kuze.

Noste pevnou izolovanou obuv. Nejsou vhodné oteviené boty, nebot kapky
Zhavého kovu mohou zpusobit popaleniny.

Nedivejte se do svareciho oblouku bez ochrany obliCeje a oCi. Pouzivejte
vzdy kvalitni svafovaci kuklu s neporusenym ochrannym filtrem.

Také osoby vyskytujici se v blizkosti mista svareni jsou vystaveny
stejnému nebezpeCi a musi byt vybaveny ochrannymi prostredky.

Pfi svafovani, zvlasté v malych prostorach, je tfeba zajistit dostateCny
pfisun Cerstvého vzduchu, nebot’ pfi svarovani vznikaji zdravi Skodlivé
zplodiny.

U nadrzi na plyn, oleje, pohonné hmoty atd. (i prazdnych) neprovadéjte
svareCske prace, nebot hrozi nebezpeci vybuchu.

V prostorach s nebezpec€im vybuchu plati zvlastni predpisy.

Svarované spoje, které jsou vystavovany velké namaze, musi splhovat
zvlastni bezpec€nostni pozadavky. Jedna se zejména o kolejnice, tlak.
nadoby a pod. Tyto spoje smeji provadét jen kvalifikované vyskoleni
svareci s potfebnym opravnénim.

2.2 BEZPECNOSTNI PREDPISY

Pred zapocCetim prace se svarovacim strojem je tfeba se seznamit

s ustanovenimi v CSN 050601 a normou CSN 050630.

S lahvi CO2 nebo smésnymi plyny je tfeba zachazet podle pfedpisl pro
praci s tlakovymi nadobami obsazenych v CSN 07 83 05 a v normé
CSN 07 85 09.

Svare€ musi pouzivat ochranné pomdacky.

Pfi manipulaci stroje pomoci zdvihaciho zafizeni nesmi byt rukovét
pouzita k zavéseni stroje a stroj smi byt premistovan pouze bez plynové
lahve!

Pred kazdym zasahem v elektrické Casti, sejmutim krytu nebo CiSténim je
nutné odpoijit zafizeni ze sité.
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3 PROVOZNIi PODMINKY

Uvedeni pfistroje do provozu smi provadét jen vysSkoleny personal a pouze
v ramci technickych ustanoveni. Vyrobce neruci za Skody vzniklé
neodbornym pouzitim a obsluhou. Pfi udrzbé a opravé pouzivejte jen
originalni nahradni dily od firmy ALFA IN.

Svarovaci stroj je zkousen podle normy pro stupen kryti IP 21, coz zajistuje
ochranu proti vniknuti pevnych téles o priuméru vétSim nez 12 mm a
ochranu proti vniknuti vody padajici ve svislém az Sikmém sméru do sklonu
30° .

Stroj musi byt umistén tak, aby chladici vzduch mohl bez omezeni
vstupovat i vystupovat chladicimi praduchy. Je nutné dbat na to, aby
nebyly nasavany do stroje zadné mechanické, zejména kovové Castice
(napf. pfi brousent).

Na stroj Ize umistit pouze plynovou lahev o objemu max. 8l. Lahev vzdy
zajistéte kotvicim fetézem.

Manipulacni rukovét je urCena pouze k pojizdéni, neni dimenzovana ke
zvedani stroje.

Stroj je vybaven tepelnou pojistkou a pfi prehrati stroje je automaticky
pferuseno svarovani.

Nepouzivejte stroj pro jiné ucCely, napf. rozmazovani trubek, startovaci
zdroj apod.

Veskeré zasahy do el. zafizeni, stejné tak opravy (demontaz sitoveé vidlice,
vymeénu pojistek, atd.), smi provadét pouze opravnéna osoba.

Ridici obvody a posuv jsou jistény tavnymi trubickovymi pojistkami.
Pouzivejte pouze hodnoty a charakteristiky uvedené na vyrobnim stitku
ovladaciho transformatoru.

U svarovaciho stroje je tfeba proveést periodickou revizni prohlidku jednou
za 6/12 mésicd povéfenym pracovnikem podle CSN 331500, a CSN
050630- viz odstavec Udrzba a servisni zkousky

Svarovaci stroj je z hlediska odruSeni uréen pfedevsSim pro priimyslové
prostory. V pripadé pouziti v jinych prostorach mohou existovat nutna
zvlastni opatfeni (viz EN 60974-10).

Stroj je nutné chranit pred:

a) vihkem a destém

b) mechanickym posSkozenim

c) pruvanem a pripadnou ventilaci sousednich stroju

d) nadmérnym pretéZovanim - prekrocenim technickych parametru

e) hrubym zachazenim
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4 TECHNICKA DATA

ABC 160
Metoda MIG/MAG
Sitové napéti [V/HZ] 1 x 230/50
Jisténi [A] 16 pomalé
Max. sitovy proud |4 [A] 21,1
Max. efektivni proud lier [A] 9,8
Uginik cos@ 0,9
Rozsha svaf. proudu [A/V] 20/15,0 = 155/21,8
Napéti naprazdno Uy [V] 225+415
Svarovaci proud (DZ=100%) I, [AJ/U2 [V] 55/16,8
Svarovaci proud (DZ=60%) 12/U> [V] 80/18,0
Svarovaci proud (DZ=x%) I,/U; [V] 20%=155/21,8
Pocet regulacnich stupnu 6
TFida izolace F
Kryti P21
Normy EN 60 974-1
Rozmeéry (3 x d x v) [mm] 440 x 800 x 650
Hmotnost [kg] 40

Posuv

Rychlost posuvu dratu [m/min] 1-16
Prdmeér civky [mm] max. 200
Hmotnost civky [kg] max 5
Max. vstupni tlak ochranného plynu 5 bar
Normy EN 60974-5

*) Stroj je standardné vybaven vidlici 16A pro pfipojeni k jednofazoveé siti

1 x230V.

Je-li stroj provozovan ve vysSich oblastech zatizeni, kdy proudovy odbér ze
sité maze prekroCit hodnotu 16A, a hrozi nebezpefi pretizeni zasuvky a

vypinani jisticiho prvku je nutné zvolit jiny zpUsob pfipojeni k siti.
e Pripojeni k jedné fazi tfifazové sité 3x400/230V TN-S (CS).

Podminkou je pouziti pétikolikové vidlice 32 A na sitovém kabelu a
pripojeni na fazové napéti, tzn., Cerny (hnédy) vodiC pfipojit k jedné fazi -
napf. L1, modry vodiC k nulovému(strednimu) vodi€i ,N“ a zelenozluty
vodi€ k ochrannému vodici ,PE". V tomto pfipadé je mozné pfipojit stroj do
trifazové zasuvky, ktera smi byt jiSténa jisticim prvkem max. 25A (s

motorovou charakteristikou).

Pozor! Nepfipojit na sdruzené napéti (mezi 2 faze)!
Vzhledem k velikosti zatéZovatele 20% pfi max. proudu je velikost jistiCe
25A dostate€na a prlrez sitového kabelu dostatecny.
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e DalSi moznosti je pfipojeni stroje k samostatnému vyvodu s jiSténim max.
25A(s motorovou charakteristikou) prostrednictvim tfikolikové vidlice a
zasuvky v tzv. pramyslovém provedeni dle normy CSN EN 60 309-2. Musi
byt pouzita vidlice a zasuvka velikosti 32A v provedeni 2P + PE, pro
jmenovité napéti 200-250V - tato kategorie je oznaCena modrou barvou.
NatoCeni kontaktu: 6 hodin.

Upravy zpusobu pfipojeni smi provadét pouze opravnéna osoba s
elektrotechnickou kvalifikaci, ktera je schopna posoudit stav sité v misté
pripojeni a rozhodne zda bude mozné takto stroj pripojit.

@g Upozornéni@ Vzhledem k velikosti instalovaného vykonu musi byt pro
pfipojeni zafizeni k vefejné distribuéni siti nutny souhlas rozvodnych zavodu.

UzZivatele upozorfiujeme, Ze je odpovédny za pfipadné ruseni ze
svarovani.

S Stroj oznacCeny timto symbolem je mozné pouzit pro svarfovani v
prostorach se zvySenym nebezpecim urazu elektrickym proudem

Konstrukce stroje je provedena tak, ze v Zzadném pfipadé, ani pfi selhani
usmeérnovace, neni prekrocena dovolena Spickova hodnota napéti naprazdno
podle CSN EN 60974-1, tj., 113 V stejnosmérnych nebo 68 V stfidavych.
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5 PRISLUSENSTVI STROJE

5.1 SOUCAST DODAVKY

zemnici kabel délky 3m se svorkou

svarovaci horak - viz tabulka, pfipojeny napevno
hadicka pro pfipojeni plynu

kladka pro drat o primérech 0,6 - 0,8 mm

pravodni dokumentace - Navod k obsluze a zarucni list

5.2 PRISLUSENSTVIi NA OBJEDNAVKU

reduk¢ni ventil KU4, KU5
plynova lahev

nahradni dily k horaku
zemnici kabel délky 4 -5 m
Cisti€ dratu

5.2.1SVAROVACIi HORAKY

Nazev Chlazeni Stroj

MB 14AK *) plyn ABC 160

*) Zména vyhrazena.
Horak se dodava v délce 3 m.

@Upozornéni@ Rozhodnete-li se pouzivat jiny horak, nez uvedeny

v tabulce vyse, je potfeba volit podle pouzivaného proudového rozsahu a doby
zatizeni horfaku. Pfipojeni horaku musi byt kompatibilni se standardné
pouzivanym hofakem.

ALFA IN a.s. neodpovida za poSkozeni svarovacich hofaku vlivem pretizeni.
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6 POPIS STROJE A FUNKCI

6.1 HLAVNI CASTI STROJE

1 2 3

Obrazek 1 - Hlavni Casti stroje

Nazev

1

Posuv dratu

Cisti¢ dratu

Drzak civky dratu s brzdou

2
3
4

Podvozek
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5 Manipulacni rukovét

6 Ovladaci panel

7 Zemnici kabel s kleStémi

8 Svarovaci horak

9 Pripojka ochranného plynu
10 [ Kotvici fetéz plynoveé lahve
11 | Sitovy kabel s vidlici

12 | PloSina pro plynovou lahev

6.2 OVLADACI PANELY

6.2.10VLADACI PANEL PREDNI
\Vl|
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