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1. Wstep

Dziekujemy za nabycie inwertorowej przecinarki plazmowej Fancut 41 marki MOST. Przed
przystgpieniem do pracy prosimy zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg uzytkowania.
Urzgdzenie Fancut 41 Most stuzy do ciecia metali do maksymalnej grubosci 12 mm
strumieniem plazmy powietrznej. Uchwyt plazmowy Abicut 45 opisany w tej instrukcji jest
integralng czescig przecinarki plazmowej. Mamy nadzieje, ze bedziecie Panstwo zadowoleni
pracujgc tym sprzetem. Uzupetnieniem niniejszej instrukcji moze by¢ szkolenie
przeprowadzone przez nasz wykwalifikowany personel. Osoby zainteresowane prosimy o
kontakt z najblizszym oddziatem Grupy Rywal-RHC.

Recykling

przez wyspecjalizowane przedsiebiorstwo.

Zgodnie z Dyrektywag 2012/19/UE WEEE Il (WEEE — Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny) urzadzenie po wycofaniu z eksploatacji musi by¢ poddane recyklingowi
Nie wolno wyrzucac wyeksploatowanych urzadzen razem z normalnymi odpadami!

2.Instrukcja BHP

Uzytkowanie i konserwacja przecinarek plazmowych moze byé
niebezpieczna. Uzytkownik musi przestrzega¢ zasad BHP celem
unikniecia wypadkéw. Urzgdzenia do ciecia mogg by¢ uzywane
tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy $ledzi¢ na biezaco
przepisy krajowe dotyczgce pracy tym urzgdzeniem i zapobiegania
wypadkom.

Usun wszystkie materiaty palne ze strefy ciecia przed rozpoczeciem
pracy. Nie wolno cigé w zbiornikach, w ktérych wczesniej
przechowywano ciecze palne (paliwo). Usun z dala od odpryskow
powstajgcych w trakcie ciecia wszystkie materiaty palne. Ciecie
moze sie odbywaé tylko w pomieszczeniach odpowiednio
wentylowanych i wyposazonych w urzadzenia filtrowentylacyjne state
lub mobilne.

Elektrycznosé. Prawidiowa praca urzgdzeniem jest mozliwa tylko
po prawidtowe;j instalacji. Odtgcza¢ urzgdzenie w przypadku dtuzszych
przerw w pracy. Nie zostawiaj sprzetu bez dozoru. Zawsze upewnij sie,
ze instalacja jest uziemiona.

=
A
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Skéra operatora jest narazona na niebezpieczenstwo kontaktu
z promieniowaniem tuku plazmowego i agresywnymi substancjami.
No$ odpowiednig odziez ochronna. Nie tnij bez odpowiedniej ochrony
wzroku. Zwr6¢ uwage na ochrone oséb postronnych przed
promieniowaniem ultrafioletowym emitowanym przez tuk plazmowy.
W trakcie ciecia powstajg szkodliwe gazy i dymy. Uzywac¢ Srodkéw
ochrony drég oddechowych. Hatas powstajacy w trakcie ciecia moze
uszkodzi¢ stuch. Stosowac indywidualne $rodki ochrony stuchu.
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Osobom z rozrusznikiem serca nie wolno pracowac¢ tym
urzgdzeniem.

Niebezpieczenstwo oparzen.

Nigdy nie dotykaj bez rekawic materiatdw w trakcie ciecia lub
krotko po nim. Unikaj kontaktu skéry z czgstkami unoszgcymi sie w
powietrzu. Nie kieruj uchwytu plazmowego w strone ciata.

Umies¢ gasnice blisko miejsca ciecia. Sprawdz po zakonczeniu
ciecia stanowisko pracy odno$nie zagrozenia pozarowego.

Nie tnij bez odpowiedniej ochrony wzroku. Zwré¢ uwage na
ochrone o0séb postronnych przed promieniowaniem.

Zaktécenia elektromagnetyczne.

Urzadzenie moze oddziatywaé na inne urzgdzenia wrazliwe na
zakiocenia elektromagnetyczne (roboty, komputery itp.). Upewnij
S— sie, ze urzadzenia obrebie stanowiska spawania sg odporne na
MaRKETYCINE zaktocenia. Celem ograniczenia zaktocen zaleca sie stosowanie
mozliwie krotkich kabli potozonych réwnolegle wzgledem siebie.
Pracuj co najmniej 100m od urzgadzen wrazliwych. Zawsze
upewnij sie, ze instalacja jest uziemiona. Jesli mimo to wystepuja
zakiécenia w pracy innych urzgadzen, nalezy wiasciwie
zekranowac przewody lub uzy¢ odpowiednich filtrow.

@O @

/N\ UWAGA!

Ponizsza instrukcja powinna by¢ przeczytana przed zainstalowaniem i
uruchomieniem urzgdzenia. Instrukcja BHP powinna by¢é znana kazdemu
operatorowii pracownikom odpowiedzialnym za konserwacjg sprzetu.

UWAGIWSTEPNE

Uruchomienie i obstuga urzgdzenia moze odbywaé sie jedynie po uprzednim
doktadnym zapoznaniu sie z ponizszg instrukcjg. Ciecie tukiem plazmowym
wymaga spetnienia warunkdéw wynikajgcych z przepiséw p-poz.

Obstugujacy przecinarke plazmowag powinien by¢ wyposazony w odziez ochronng i
sprzet zgodny z aktualnymi przepisami. Niezbedne jest uzywanie kompletu srodkéw
ochrony osobistej zgodnych z postanowieniami Dyrektywy Rady Wspdlnot
Europejskich nr 89/686/EWG. W sktad srodkéw ochrony osobistej wchodzg: maska
spawalnicza, rekawice spawalnicze, fartuch ochronny, buty skorzane.
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Pomimo wysokiego standardu technicznego urzgdzenia obstuga powinna
wykazywac znaczne zdyscyplinowanie w stosowaniu wymagan BHP, ktore chronig
przed wystepujgcymi w czasie pracy czynnikami szkodliwymi i niebezpiecznymi dla
zdrowia, wynikajgcymi z technologii spawania.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Urzadzenie to moze pracowac¢ w ciezkich warunkach. Jednakze waznym jest

zastosowanie prostych Srodkéw zapobiegawczych, ktére zapewnig dtugg zywotnosé

i niezawodng prace, migdzy innymi:

- nie umieszczac i nie uzywac tego urzgdzenia na powierzchni o pochyto$ci wiekszej
niz 15°

- nie uzywac tego urzgdzenia do rozmrazania rur.

- urzgdzenie to musi by¢é umieszczone w miejscu gdzie wystepuje swobodna cyrkulacja
czystego powietrza bez ograniczen przeptywu powietrza do i z wentylatora. Gdy
urzadzenie jest podtgczone do sieci niczym go nie przykrywac np. plandeka.

- ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére mogg przedostac sie do urzgdzenia

- urzgdzenie to posiada stopien ochrony obudowy IP23, utrzymywac je w stanie
suchym i nie umieszcza¢ na mokrym podtozu lub w katuzy

- nie uzywac urzadzenia do ciecia zbiornikédw po substancjach tatwopalnych.

AGAZY I DYMY

W trakcie ciecia plazmowego wytwarzane sg szkodliwe gazy i dymy zawierajgce ozon,
wodor oraz tlenki i czastki metali. W zwigzku z tym stanowisko do ciecia powinno mie¢
bardzo dobrg wentylacje (wycigg pytdw i dymow lub byé usytuowane w miejscu
przewiewnym). Powierzchnie metali przeznaczone do ciecia powinny by¢ wolne od
zanieczyszczen chemicznych, szczeg6lnie od substancji odttuszczajgcych
(rozpuszczalnikéw), gdyz ulegajg one rozkladowi podczas ciecia wytwarzajgc toksyczne
gazy. Ciecie czesci ocynkowanych lub pokrytych warstwg kadmu lub chromu jest
dozwolone tylko prze uzyciu urzadzenia odciggajgcego i i filtrujgcego zanieczyszczenia
oraz przy doprowadzeniu $wiezego powietrza na stanowisko spawania.

APROMIENIOWANIE

Promieniowanie ultrafioletowe emitowane podczas ciecia jest szkodliwe dla wzroku

i skory, w zwigzku z czym wymagane jest uzywanie maski spawalniczej z filtrami

ochronnymi.

Stanowisko do ciecia powinno spetnia¢ okreslone wymagania, miedzy innymi:

- posiada¢ odpowiednig instalacje o$wietleniowag

- w zalezno$&ci od potrzeby posiadac state lub ruchome ekrany, chronigce osoby
postronne przed skutkami promieniowania

- znajdowac sie w pomieszczeniu o odpowiednim kolorze $cian (absorpcja
promieniowania)
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/\ ZABEZPIECZENIE PRZECIWPOZAROWE

Stanowisko do ciecia powinno znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od materiatow
tatwopalnych (szczeg6lnie na podtodze lub Scianach), co powinno zabezpieczy¢ przed
pozarem od gorgcych kropli metalu. Wskazane jest wyposazenie stanowiska w koce
gasnicze i gasnice np. proszkowe lub $niegowe

/\ ZABEZPIECZENIE PRZECIWPORAZENIOWE

Niedopuszczalne jest podigczenie urzgdzenia do nieodpowiedniej instalacji lub
instalacji o niesprawdzonej skutecznoéci zerowania. Zdejmowanie oston zewnetrznych
w czasie, gdy urzgdzenie jest podigczone do sieci, jak rowniez uzytkowanie urzgdzenia
ze zdjetymi ostonami jest zabronione. Nie pozwala sie na prace urzgdzenia
podwieszonego np. do suwnicy lub dZwigu. Prace konserwacyjno — remontowe powinny
by¢ wykonane przez uprawnione osoby z zachowaniem warunkéw bezpieczenstwa
obowigzujacych dla urzadzeh remontowych.

A UWAGA!:

Urzgdzenie ma napiecie biegu jatowego UO = 380V, co jest zgodne z EN60974-1
odnoénie przecinarek plazmowych. Nalezy zachowaé szczeg6ing ostroznos¢ w trakcie
wymiany czesci zamiennych lub uchwytu spawalniczego.

KONSERWACJA

A uwacat:

W celu dokonania jakichkolwiek napraw lub czynnos$ci konserwacyjnych zaleca sie
kontakt z najblizszym serwisem firmy RYWAL-RHC. Jakiekolwiek zauwazone
uszkodzenia powinny by¢ natychmiastowo zgtaszane i usuwane.

Najwiekszej uwagi wymaga konserwacja uchwytu plazmowego. Nalezy regularnie
usuwac odpryski, ktére przywarty do ostony i dyszy. Zuzyte czesci (elektrody, dysze,
pierécien zawirowujgcy - dyfuzor, ostony) powinny byé niezwtocznie wymieniane na
nowe. Regularnie sprawdza¢ drozno$¢ kanatbw w pierscieniu zawirowujgcym. Jesli
sg zapchane nalezy je oczysci¢ np. sprezonym powietrzem, jesli to nie przyniesie
poprawy nalezy wymieni¢ dyfuzor na nowy. Zly stan dyfuzora wptywa na jakos$¢ ciecia
i moze by¢ przyczyng uszkodzenia urzadzenia.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przewoddow palnika nalezy je niezwlocznie
wymieni¢ na nowe - istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem (wysokie
napiecie biegu jalowego).

Konserwacja podstawowa (codzienna)

- sprawdzac stan kabli i poprawnos¢ potgczen, wymienic, jesli to konieczne

- sprawdzi¢ stan czesci szybkozuzywajgcych sie palnika, wymieni¢ na nowe jesli to
konieczne. Zaleca sie jednoczesng wymiane zuzytych dyszy i elektrody
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- sprawdzac¢ stan uchwytu plazmowego, wymienia¢ go, jesli to konieczne,

- sprawdzac stan i dziatanie wentylatora chtodzgcego, utrzymywac czyste otwory
wlotu i wylotu powietrza chtodzgcego,

- utrzymywac urzgdzenie w czystosci.

Konserwacja okresowa (wykonywaé minimum co 3 miesigce)

Czestotliwosé wykonywania czynnosci konserwaciji okresowej moze by¢ zwiekszona

w zaleznoéci od srodowiska, w jakim urzadzenie pracuje.

- wykorzystujgc odkurzacz usungé kurz z czesci zewnetrznych obudowy i z wnetrza
przecinarki, nie uzywaé¢ do czyszczenia przecinarki sprezonego powietrza

- sprawdzac¢ i dokrecac wszystkie Sruby,

- sprawdzi¢ stan wszystkich stykow elektrycznych i poprawié, jesli jest taka
konieczno$¢.

Obowiazkowe badania urzadzen

Zgodnie z zapisem Kodeksu Pracy : "Catg odpowiedzialnos¢ za bezpieczne
uzytkowanie maszyn i urzgdzen ponosi ich wtasciciel".

Whynika z tego obowigzek dokonywania okresowych oraz ponaprawczych badan

i przegladdw urzgdzen . Zakres tych badan okresla norma PN-EN 60974-4.

Badania okresowe wykonuje sie nie rzadziej niz jeden raz w roku - podstawa prawna
PN-EN ISO 17662 pkt 4.2, a badania po naprawach , ktore przywrécity funkcje
spawania - podstawa prawna PN-EN 60974-4 pkt 4.6

Wszystkie w/w ustugi wykonuje serwis firmy RYWAL RHC.

/\ UWAGA!

Siec zasilajgca i sprezone powietrze musi by¢ odtgczona od urzadzenia przed kazda
czynno$cig konserwacyjng i serwisowg. Po kazdej naprawie wykona¢ odpowiednie
sprawdzenie w celu zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania.

3. Instalacjai uzytkowanie

-Uzytkownik jest odpowiedzialny za podigczenie przecinarki zgodnie z instrukcjg
producenta. W przypadku wystgpienia zaktocen elektromagnetycznych , uzytkownik
powinien usung¢ ich przyczyne, jesli konieczne to za wiedzg producenta.

-Przed uzyciem sprzetu operator powinien oszacowac ewentualny wptyw zaktdcen
na otoczenie, w szczegdlinosci obecno$¢ osdb z rozrusznikami serca lub aparatami
stuchowymi

-Praca z agregatem prgdotwérczym jest dopuszczalna, ale musi spetnia¢ on pewne
wymagania. Zalecane jest uzycie agregatu z pradnicg asynchroniczng. Jeéli agregat
nie daje odpowiedniego zasilania skutkuje to obnizeniem parametréw tuku elektrycznego
lub wytgczeniem spawarki.

Przew6d masowy.
Zaleca sie stosowanie przewoddw tak krotkich, jak to tylko mozliwe, umieszczonych
wzajemnie blisko obok siebie, najlepiej na poziomie podtogi lub jak najblizej niej.
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Usytuowanie przecinarki plazmowej.

Przestrzega¢ nastepujacych zasad:

-Zapewnic¢ tatwy dostep do przytgczy, przewodow i przetgcznikdw
-Nie stawia¢ przecinarki w matych, ograniczonych pomieszczeniach
-Nie kfas¢ przecinarki na powierzchniach o nachyleniu wiekszym niz 15 stopni

Instalacja urzadzenia

Podtgczenie lub naprawa urzgdzenie moze byé¢ tylko dokonywana przez

przeszkolony personel

Potgczenia kilku przecinarek (szeregowo lub rownolegle) jest zabronione

Przed zdjeciem pokryw urzadzenia zawsze odtgczy¢ przecinarke od zasilania

Przeprowadzac okresowo konieczne zabiegi czyszczgco-konserwujgce

Upewni¢ sig, ze zasilanie i uziemienie sg wystarczajgce i odpowiednie

Sprawdzic¢ stopien ochrony zrédta
- Przed spawaniem sprawdzi¢ stan przewodéw spawalniczych i w przypadku
uszkodzen naprawic je lub wymienié

Upewni¢ sie co do uzywania wiasciwych czesci zamiennych w palniku

plazmowym

4. Dane techniczne i akcesoria

Dane techniczne Jednostka

Zasilanie V/Hz 1x230/50-60
Zabezpieczenie sieci A 16T
Maks. prad 1 A 234
Maks. prad efektywny l1es A 14,8
Wspotczynnik cose 0,98
Zakres pradu cigcia AN 20/88,0 - 40/96,0
Napiecie biegu jatowego Usg \ 480
Prad ciecia (DC=100%) I, /U, AN 20/88
Prad ciecia (DC=60%) |2 /U, ANV 26/90,4
Prad ciecia (DC=40%) > /U, ANV 40/96
Maksymalna grubos¢ ciecia

jakosciowego stali weglowej mm 12
Cisnienie robocze powietrza bar 45
Maksymalne ciSnienie powietrza bar 7,5
Zuzycie powietrza I/min 119
Zajarzenie tuku kontaktowe
Regulacja pradu Bezstopniowe
Klasa izolaciji F
Klasa ochrony obudowy IP 23S
Norma EN 60974-1
Wymiary (w x|xh) mm 215x470x387
Waga kg 16,8

Tabela 1: Dane techniczne Fancut 41
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/\ UWAGA!

Urzadzenie jest wyposazone w uklad PFC (Power Factor Correction).
Umozliwia to m.in. prace przy zasilaniu pradem 1x110V po zastosowaniu
odpowiedniej wtyczki. Rozpoznanie napiecia zasilania obywa sie
automatycznie przez urzadzenie. Przy zasilaniu z sieci 1x110V urzadzenie ma
nizsze parametry robocze (patrz pokretto 3).

Urzgdzenie dostarczane jest z uchwytem do ciecia plazmg Abicut 45 dt. 6m z

prowadnicg bezstykowg, przewodem masowym i zestawem cze$ci zamiennych do
ciecia.

Fancut 41 Most moze pracowac¢ zasilany z sieci 1x110V. Osiggi urzadzenia sg
wowczas stabsze. W przypadku podtgczenia urzadzenia do sieci 1x110V prosimy o
wczesniejszy kontakt z serwisem Rywal-RHC.

Dostepne akcesoria:

Rysunek 1: Filtr ATA-1000 i spos6b mocowania do szybkoztgcza gazowego na urzgdzeniu.
Poz 25 — adapter filtra

1. | Filtr powietrza AT-1000 z mocowaniem 59 00 240036
2. | Wktad papierowy do AT-1000 5303 59 00 240037
3. | Adapter filtra ATA-1000 5301 (ztgczki wlot-wylot)| 59 00 240038

Rysunek 2: Zestaw cyrkla 745.121.1 5900250103

— e
<

/N\ UWAGA!

Uzycie nieodpowiednio oczyszczonego lub wilgotnego powietrza skutkuje
krotszg zywotnoscig czescilub moze spowodowac uszkodzenie palnika.
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Rysunek 3: Budowa urzgdzenia

Poz. Funkcja Opis
1 Diod LED ON Swieci sig, gdy urzadzenie jest wtaczone
wiacznikiem gtéwnym
2 Dioda LED awarii Swieci sig, jesli nastapito przegrzanie
urzadzenia lub napigcie zasilania przekracza
270V
3 Pokretto pradu ciecia Do bezstopniowego ustawienia pradu cigcia
(dla zasilania 1x110V maks. 30A)
4 Dioda LED btedu Swieci sig jesli:
Nastgpito zwarcie migdzy ostong a
dysza (takze zawor powietrzny wigcza
sie i wylgcza)
Dysza i elektroda nie sg zatozone
wiasciwie (takze zawor powietrzny
witacza sie i wylacza)
Dioda miga — ostona jest niewfasciwie
zalozona
Za niskie cisnienie powietrza
5 Dioda LED uchwytu Swieci sig, jesli wcisniety jest przycisk
uchwytu i uchwyt jest pod napieciem
6 Przetacznik CUT/AIR Do ustawienia trybu pracy: cigcie CUT lub
ustawienie powietrza AIR
7 Szybkozigcze uchwytu | Do podtaczenia uchwytu plazmowego
8 Gniazdo masowe Do podtaczenia przewodu masowego 10/25
9 Kabel zasilajgcy 230V z wtyczka
10 Wiacznik gtowny Wiaczenie ON i wylaczenie w pozycji OFF
ON/OFF
11 Przytacze powietrza Do podtaczenia weza sprezonego powietrza

Tabela 2: Budowa urzadzenia.

Przecinarka plazmowa FANCUT 41 MOST -10 - Instrukcja uzytkowania z dnia 2016.05.16



Instrukcja obstugi inwertorowej przecinarki plazmowej Fancut 41 MOST

5.1 Czescizamienne do uchwytu Abicut45

& 2 13 | L £

15
16
17
18

L

i{y

20
21
22
23

®

Rysunek 4: Palnik i cze$ci do Abicut 45

Poz | Nr katalogowy Nazwa

13 748.0020.1 Korpus palnika ABI45
14 748.0053.1 Rekojes¢

15 185.0005 Przycisk

16 748.0032.10 Elektroda krétka

17 748.0048.10 Elektroda dtuga

18 748.0033.2 Dyfuzor

19 748.0035.10 Dysza standard 0,8
19 748.0034.10 Dysza standard 0,65
19 748.0061.10 Dysza standard 1,0

20 748.0049.10 Dysza dtuga 0,9 (stykowa)
21 748.0042.2 Osfona dyszy 25A

21 748.0043.2 Ostona dyszy 45A

22 748.0050.5 Prowadnica

23 748.0059.1 Klucz

Tabela 3: Spis czesci do Abicut 45

/N\ UWAGA!
Czesci pogrubione sg zatozone na palniku przez producenta.
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5.2 Wskazéwki odnosnie uzycia czesci zamiennych:

5.2.1 Ostona dyszy — nalezy je dobiera¢ stosownie do pradu cigcia, roznig sie
miedzy sobg iloscig otworéw. Do najmniejszych prgddw mozna uzy¢ Ostony 25A
748.0042.2 (2 otwory chtodzace), do maksymalnych pradéw Ostona dyszy 45A
748.0043.2 (6 otworéw).

5.2.2 Elektroda dtugaidysza dtuga.

Ta kombinacja jest zalecana do ciecia w naroznikach i wszedzie tam, gdzie trudno
jest dotrze¢ zwyktg dyszg/elektrodg. Jest mozliwe ciecie stykowe z prowadzeniem
dyszy po materiale o grubosci do 5,8 mm, jednak w tym przypadku zywotnos$é
elektrody i dyszy spada o ok. 30-50%.

5.2.3 Standardowa dyszaii elektroda

Jest mozliwe prowadzenie dyszy bezposrednio po materiale o grubosci do 10mm
bez prowadnicy dystansowej, jednak w tym przypadku zywotnos¢ elektrody i dyszy
spada o ok. 30-50%. Do ciecia cienkich elementéw zalecana jest dysza 0,65
(748.0034.10) — brzegi po cieciu sg rébwniejsze, nastepuje mniejsza strata materiatu.

6. Rozpoczecie pracy

/\ UWAGA!
Przecinarka moze by¢ obstugiwana tylko przez wykwalifikowany personel.

Podtgczy¢ urzadzenie do sieci 230V, 50-60Hz

Sprawdzi¢ kompletnos¢ czesci palnika plazmowego. Dysza, elektroda i ostona
dyszy powinny byé ze sobg zgodne i odpowiadaé nastawionemu pradowi ciecia —
patrzrozdziat5.2

Podtaczy¢ sprezone powietrze do kré¢éca 11 z tytu urzgdzenia. Zalecane jest
uzycie dodatkowego osuszacza powietrza na wejsciu do urzagdzenia.

Podtgczy¢ przewdd masowy do cietego materiatu

Sprawdzi¢ ci$nienie podtgczonego powietrza. Maksymalne ciSnienie moze
wynosi¢ 7,5 bar, minimalne 4 bary

Ustawic¢ pokrettem 3 wymagany prad ciecia

Wigczy¢ urzadzenie wigcznikiem 10, dioda LED 1 powinna sig za$wiecic. Praca
przecinarki przebiega wg nastepujgcego schematu:

A. Uruchomienie urzgdzenie wtgcznikiem 10
B. Automatyczny test sprezonego powietrza przez 10s

C.Autotesturzadzenia przez 5s
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/\ UWAGA!

Urzadzenie jest gotowe do ciecia po uptywie 15 sekund od wigczenia
przyciskiem 10.

D. Wcisng¢ przycisk na uchwycie plazmowym

E. Przedwyptyw powietrza przez ok. 2 sekundy

F.Pojawi sietuk pilotujgcy

G. Po zblizeniu tuku pilotujgcego do materiatu powinien pojawic sie tuk thgcy
H. Jesli zbytnio oddalimy tuk od materiaty pojawi sie ponownie tuk pilotujgcy
I. Pusci¢ przycisk na uchwycie plazmowym

J.tuktngcy powinien zgasnagé

K. Powyptyw gazu celem schtodzenia palnika przez ok. 20s (w tym czasie nie wolno
wytgczacé urzgdzenia OFF)

7. Wymaganla odnosnie zrodta sprezonego powietrza

Sprezone powietrze powinno by¢ o cisnieniu od 4 do 7,5 bar

Zuzycie powietrza wynosi ok. 119 1/min

Sprezone powietrze musi by¢ suche i czyste

Minimalne temperatura sprezonego powietrzato 3° C

Maksymalna zawartosc¢ oleju to 0,1mg/m3

Maksymalna wielko$¢ czgstek statych w powietrzu to 15 mikronow

Minimalna wielko$¢ zbiornika w sprezarce to 50 |
- Nie wolno stosowa¢ dodatkowo olejonego powietrza. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia palnika plazmowego

Zalecane jest uzycie dodatkowego osuszacza powietrza na wejsciu do
urzgdzenia np. D640710. Reklamacje dotyczgce szybkiego zuzycia czesci lub
zwarcia w uchwycie plazmowym Abicut 45 w przecinarkach, w ktérych nie jest
zamontowany dodatkowy osuszacz powietrza, beda rozpatrywane
negatywnie.

8. Ciecie —wskazowki

/N\ UWAGA!

Urzadzenie jest gotowe do ciecia po uptywie 15 sekund od wiagczenia
przyciskiem10.
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Wocisnaé przycisk na palniku plazmowym. Pojawi sie tuk pilotujgcy. Nalezy
natychmiast zblizy¢ koniec dyszy do materiatu cietego. W tym momencie pojawi sie
plazmowy tuk tngcy miedzy uchwytem a materiatem

Prowadzi¢ uchwyt ze statg predkoscig. Predko$¢ ciecia zalezy od wielu
czynnikdéw jak prad ciecia, grubos¢ i rodzaj cietego materiatu oraz umiejetnosci
operatora

Celem jakosciowego ciecia powtarzalnych elementéw zaleca sie uzycia
przymiaru lub zestawu cyrkla

Do uzyskania najlepszych parametréw ciecia zalecany jest odstep 2mm miedzy
koricem dyszy a materiatem cietym, ktory jest utrzymywany przez prowadnice
748.0050.5. Wiekszy dystans prowadzi do spowolnienia ciecia az do zerwania tuku
wigcznie. Za maty dystans moze spowodowac szybsze zuzycie czesci.

Ciecie plazmowe moze odbywac sie w kazdej pozycji palnika, ale zaleca sie
ciecie w pozycji podolnej. W pozycjach wymuszonych operator i palnik mogg by¢
narazone na odpryski i krople stopionego materiatu

Zalecane jest rozpoczecie ciecia od krawedzi materiatu. Jesli ciecie ma byé¢
zaczynane nie od brzegu zaleca sie uprzednie wyciecie w tym miejscu otworu. Jesli
istnieje koniecznos¢ rozpoczecia ciecia plazmowego na $rodku materiatu nalezy
rozpoczg¢ ciecie palnikiem nachylonym pod ostrym katem (rysunek 3) i stopniowo
unosi¢ go do pionu az do przebicia na wylot. Taka procedura jest konieczna je$li
grubos¢ materiatu brzekracza 3mm

\
/

Rysunek 5: Sposéb przebijania otworéw w materiale i ciecie w naroznikach.

W przypadku ciecia w naroznikach zaleca sie uzywania dtugiej dyszy i elektrody.
W tym przypadku predkosc ciecia jest mniejsza

8.1 Uwagi eksploatacyjne

tuk pilotujgcy moze by¢ uruchamiany tylko w ograniczonym czasie. Wptywa on
znaczgco na zuzycie czesci zamiennych.

Nigdy nie wytgczaj urzadzenia zaraz po zakonczeniu ciecia, pozwél na
schiodzenie palnika powyptywem powietrza. Wylgczanie urzadzenia zaraz po
zakonczeniu ciecia mozliwe jest tylko w przypadku zagrozenia dla operatora

Zacisk masowy musi by¢ w dobrym kontakcie z materiatem cietym.

Sprawdzaj i w miare potrzeby wymieniaj czesci szybkozuzywajgce sie. Ich
zywotnos¢ wynosi kilka godzin czasu ciecia i SciSle zalezy od przestrzegania
zalecen z niniejszej instrukciji

W przypadku wymiany czeéci lub odfgczenia uchwytu plazmowego zawsze
wytgczaé urzadzenie z sieci zasilajgcej
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Urzadzenie Fancut 41 jest przystosowane do pracy z palnikiem firmy Abicor
Binzel typu Abicut 45 zgodnie z EN 60974-7: 10.1.4. Wszelkie inne uchwyty mogg
by¢ uzyte z przecinarka tylko za zgodg producenta

Powietrze niewta$ciwie osuszone moze powodowac szybkie zuzycie sie czesci
zamiennych i utrudnienia w pojawieniu sie tuku pilotujgcego

9. Problemy wystepujace w trakcie pracy — niska jakos¢ ciecia

9.1 Po uruchomieniu urzadzenia tuk pilotujgcy nie pojawia sie
Odczekac 15 sekund (test powietrza i autotest urzadzenia), nastepnie wcisngé
przycisk na uchwycie

9.2 Zta penetracjatuku plazmowego
Jakos¢ ciecia jest niska na skutek za duzej predkosci — upewnij sie, ze nachylenie
tuku plazmowego nie przekracza 15° (patrz rysunek 5)

e Max15

Rysunek 6: Problemy wystepujace w trakcie ciecia (rozdziat 9)

Zaduzy prad ciecia dla zatozonych czesci
Zaduza grubos¢ materiatu
Zite potgczenie przewodu masowego do materiatu

9.2 tuk plazmowy jest niestabilny, ,strzela” lub nagle gasnie
Zuzytadysza (rysunek 6) lub elektroda
Zaduze ci$nienie powietrza
Zanieczyszczenia w sprezonym powietrzu
Wilgo¢ w sprezonym powietrzu

9.3 Brzegi po cieciu nie sg prostopadte (rysunek 6)

Wylgcz urzgdzenie, odkre¢ ostone na palniku i obroé¢ dysze o ¥ w stosunku do
poprzedniego potozenia, ponownie sprébuj cigé

Uszkodzona dysza lub elektroda —wymienié

Pozycja palnika w trakcie ciecia nie jest pionowa w stosunku do materiatu

Zaduza odlegtos¢ dyszy od cietego materiatu
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10. Schemat elektryczny
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11. CzesScizamienne -rysunek 7:
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Nr katalogowy Nazwa Description GB
1 [8.253.029 Uchwyt gérny Handle P40 OVO
2 |[8.301RM.649 Pokrywa gérna Cover upper P40 OVO
3 [8.068.983-B Panel tylny P40 OVO Back Panel P40 OVO
4 17.232.730 Wytacznik gtéwny P40 Switch ON/OFF P40
5 [8.462.116 Przytgcze powietrza Air Connector P40
6 _|7.154.402 Kabel zasilajgcy Mains Cable Pegas
7 17.720.010 Wentylator Fan P40 OVO
8 [7.425.632 Tranzystor IGBT Discrete Discrete IGBT
9 [7.445.315 Rezystor Resistor P40 OVO
10[7.411.010 Mostek prost. Rectifier Bridge
11 [ 8.425.639 Radiator 1 P40 Heat sink 1 P40
1215.496.604 PCB sterujgca P40 PCB Control P40
1318.425.640 Radiator 2 P40 Heat sink 2 P40
1417.425.631 Tranzystor IGBT Discretel P40 Discretel IGBT P40
1518.425.641 Rezystor 3 P40 Heat sink 3 P40

16 | 5.496.110-R-7

PCB gtéwna P40 OVO

Main board P40 OVO

17 | 5.AAA.40P OVO

PCB mocy P40 OVO kompl.

PCB Power P40 OVO compl.

18 | 5.AAR.40P OVO

PCB mocyP40 OVO kompl. serwisowa

PCB Power P40 OVO compl.Repair

1916.271.639

Dfawik P40

Inductance P40

20]7.321.104

Sonda Halla P40 OVO

Hall sensor P40 OVO

21 | 8.069RM.906

Panel przedni P40 OVO

Front plastic panel P40 OVO

22 15.496.803-E

PCB przedni P40

PCB Front P40

23 |8.123RM.026

Panel przedni met.P40 OVO

Metal Front Panel P40 OVO

24 |7.458.033-C

Pokretto czarne

Knob Pegas black

25 [7.667.001 Gniazdo centralne uchwytu CUT P40 CENTRAL OUTLET CUT P40
7.155.141 Wyijscie OVO Outlet P40 OVO

26 | 8.123RM.031 Panel wyjsciowy P40 OVO Output panel P40 OVO

2717.425.634 Tranzystor IGBT Discrete2 P40 IGBT Discrete2 P40

28(7.421.541 Dioda PEGAS 160 E Diode

29 |8.425.642 Radiator 4 P40 Heat sink 4 P40

30 | 8.055RM.649 Ptyta podsatwy P40 OVO Base panel P40 OVO

31]7.231.275 Termostat PEGAS Thermo switch

32 (8.425.643 Radiator 5 P40 Heat sink 5 P40

3318.123.641 Uchwyt PCB Pegas P160P Holder for PCB Pegas P160P

34 | 7.445.319 Rezystor 6,8ohm P40 Rezistor 6,80hm P40

35]7.401.070 Dioda P40 OVO Diode P40 OVO

36 | 6.185.639 Trafo gtéwne P40 Main transformer P40

37 7.460.790 Kondensator pojemnosciowy P40 Capacitor P40

38 [6.190.639 PFC P40 PFC P40

39 | 8.425.642 Radiator 4 P40 Heat sink 4 P40

40 | 8.303RM.649

Panel $srodkowy P40 OVO

Midle front P40 OVO

4117.315.060-B

Reduktor powietrza P40 OVO

Reduction air P40 OVO

4217.624.270

Ztacze "T" P40

CROSSES TEE BARBED "T" P40

43| 8.123RM.030

Listwa P40 OVO

Metal panel P40 OVO

44 17.253.009-B

Wentyl P40

Solenoid valve P40

45]7.232.637

Czujnik cisnienia P40

PREESSURE SWITCH P40

Tabela 4: Spis czesci zamiennych do Fancut 41
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Deklaracja zgodnosci WE

CE,

Producent:
Rywal-RHC sp. z 0.0. w Warszawie
Ul. Chetmzynska 180
04-464 Warszawa

deklaruje, ze przecinarka plazmowa
Fancut 41 Most

spetnia nastepujgce dyrektywy:
niskonapieciowg LVD 2014/35/WE
kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC 2014/30/WE
oraz RoHS 2011/65/WE

i zostata wyprodukowana zgodnie z normg
EN 60974-1; -2; -3; -5; -7; -10, -12.

Torun, 30.03.2016

Product Manager

yrektor Produktu

/‘gr inz. Wojciech Wierzba

Urzagdzenia podlegajg ciggtym zmianom i udoskonaleniom. Zastrzegamy sobie
mozliwo$¢ wprowadzenia zmian.

KONIEC.
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Producent:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie

ul. Chetmzynska 180
04-464 Warszawa

Sie¢ sprzedazy i serwisu:

87-100 Torun, ul. Polna 140B
tel. 56 66 93 800 fax: 56 66 93 805

15-264 Biatystok, ul. Ciotkowskiego 24
tel. 85 74 10 492 tel./fax 85 74 10 491

85-825 Bydgoszcz, ul. Fordonska 112A
tel./fax: 02 345 38 73, 52 345 38 79

80-298 Gdansk, ul Budowlanych 19
tel. 58 768 20 00 fax: 58 768 20 01

58-500 Jelenia Géra, ul. Karola Miarki 45
tel.: 669 605 408

62-510 Konin, ul. Spoétdzielcow 12
tel./fax: 63 243 75 60, 63 243 75 61

75-100 Koszalin, ul. Powstancow Wikp. 2
tel./fax: 94 342 05 31

20-328 Lublin, ul. Lucyny Herc 40/42
tel./fax: 81 445 01 50 do 52, 81 445 01 55

93-490 L.6dz, ul. Pabianicka 119/131
tel./fax: 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44d
tel./fax: 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Ptock, ul. Przemystowa 7
tel./ffax: 24 269 22 24

60-129 Poznan, ul Sielska 4
tel. 61 862 61 51 fax: 61 866 69 41

35-211 Rzeszoéw, ul. Reja 10
tel. 17 85 90 141, -142, fax: 17 85 90 143

37-450 Stalowa Wola, ul. Energetykow 49
tel./fax: 15 844 02 63, 15 844 55 16

70-033 Szczecin, ul. Zapadta 10
tel./fax: 91 482 36 66, 91 482 36 78

04-464 Warszawa, ul. Chetmzyniska 180
tel. 22 331 42 90 fax: 22 331 42 91

www.rywal.eu

42-200 Czestochowa, ul. Warszawska 285/287
tel./fax: 34 324 39 98, 34 324 60 61

31-752 Krakoéw, ul. Makuszynskiego 4
tel./fax: 12 686 37 36, 12 686 37 35

41-703 Ruda Slqska, ul. Stara 45
tel. 32 342 70 00 fax: 32 342 70 01

54-156 Wroctaw, ul. Stargardzka 9c
tel./fax: 71 351 79 34, 71 351 79 36

65-410 Zielona Gora, ul. Fabryczna 14
tel. 68 322 11 81 fax: 68 322 11 87

Zintegrowany
System Zarzadzania

PCA

POLSKIE CENTRUM
AKREDYTACJ

<CHO

CERTYFIKACJA
SYSTEMOW
ZARZADZANIA

1SO 9001 AC 014

1SO 14001 QMSs, EMS




