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Zvyseni produktivity prirozenou cestou

HS Puls je specialni funkce MIG/IMAG Puls svafreni, které je
charakteristické velmi kratkym a intenzivnim obloukem. Svarec
dokaze takovy oblouk SNADNO ovladat.

V porovnani s ostatnimi vysoko odtavovacimi svarovacimi
procesy se HS Puls vyznacuje snadnym ovladanim oblouku bez
stresu pro svarece.

L HS Puls umoznuje:

 HIGH SPEED LINE

« Podstatné zvysit svarovaci rychlost v priméru o 35% v
porovnani se standardnim pulsem.

« Zvysit odtavovani (Kg/h) o 15%.
*HlubSi pravar, niZsi riziko nepravaru a nizsi deformace.

* Snizit mnozstvi vneseného tepla o 35% a tim zajistit lepSi
mechanické vlastnosti svarencu.
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HIGH SPEED LINE

HS Puls je uréen pro:
Vyssi pracovni rychlost
VyssSi odtavovaci vykon
NizSi vnesené teplo a méné plastickych deformaci
Lepsi mechanické vilastnosti
Lepsi pravar, mensi riziko vad

Mensi naklady na svarovani
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HIGH SPEED LINE

1. Vyssi pracovni rychlost
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1. Vy$si pracovni rychlost

Vysoka dynamika HS Puls oblouku umoZnuje mimofadné koncentrovany oblouk, ktery zvysi
odtavovani a tlak oblouku.
To umozni svareci (nebo automatu) svarovat rychleji a uspofit 35% Casu.
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HIGH SPEED LINE

1. Vyssi pracovni rychlost

2. Vyssi odtavovaci vykon
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2. Vy3$si odtavovaci vykon

Uziti vysSsi dynamiky pulsu pfi HS Pulsu umozni zvysit rychlost posuvu dratu pri sou¢asném
zachovani stejného proudu jako pfi svarovani standardnim pulsem. Zvyseni rychlosti posuvu
dratu se v disledku projevi v hmotnosti depositu za ¢asovou jednotku — odtavovacim vykonu

(kg/h).

Tabulky nize porovnavaji vysledky testu odtavovaciho vykonu (kg/h) — koutovy svar, 10 mm
tloust’ka, uhlikata ocel, proud 255 A - Standard Puls a HS Puls.

Test Standard Puls
Primér dratu 1,0 mm
Hmotnost dratu 6,0625 g/m
Proud 255A
Napéti 30,0V
Rychlost dratu 12,3m/min
TlouStka mat. 10,0mm
Délka svaru 20cm
Cas 37,0 sec
Odtavovaci vykon | 4,474Kg/h

Test HS Puls
Pramér dratu 1,0 mm
Hmotnost dratu 6,0625 g/m
Proud 255A
Napéti 30,5V
Rychlost dratu 14,5m/min
TlouStka mat. 10,0mm
Délka svaru 20cm
Cas 24,0 sec
Odtavovaci vykon 5,274Kg/h
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HIGH SPEED LINE

1.  Vyssi pracovni rychlost

2. Vyssi odtavovaci vykon

3. Méeneé vnhesenéeho tepla a nizsi plasticke
deformace
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3.Méné vneseného tepla a mensi plastické deformace

Data z provedeného testu ukazuji rozdilné mnozstvi vneseného tepla.
Napéti (V) x Proud (A)

Rychlost (cm/min)

x 60

Vzorec vheseného tepla Q=

Vnesené teplo Standard Puls

Proud: 255A

Napéti: 30,0V

Délka svaru: 20,0cm Q1=14,344 (KJ/mm)
Cas svarovani: 37,0sec

Rychlost: 32,0cm/min

Vnesené teplo HS Puls

Proud: 255A

Napéti: 30,5V -

Délka svaru: 20,0cm Q2=9,333 (KJ/mm)
Cas svarovani : 24,0sec

Rychlost : 50,0cm/min

Pfi HS Pulsu je vhesené teplo o 35% nizsi v porovnani se standardnim pulsem.
HS Puls je zvlasté vhodny pro vysoko-kvalitni svarovani.
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3. Méné vneseného tepla a mensi plastické deformace

Koutovy svar 10,0mm Koutovy svar 10,0mm
Standard Puls HS Puls

Teplotneé .
ovlivhéna P e
oblast . R S o=
(TOO) . _
Teplota spoje pri ukonCeni svarovani Teplota spoje pri ukonceni svarovani
226°C 202°C

Pfi svafovani HS Pulsem je teplota nizsi a teplotné ovlivnéna oblast TOO je menSi. Z toho plyne, Ze
mechanické a metalické vlastnosti spoju jsou vyrazné lepSi nez pfi svafovani Standard Pulsem.
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HIGH SPEED [LIINE
Vyssi pracovni rychlost
Vyssi odtavovaci vykon

Méné vneseného tepla a nizsi plastické deformace

Lepsi mechanickeé viastnosti
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4. Lepéi mechanické vlastnosti (Tvrdost a pevnost v tahu)

Standard Puls

L |

wa

HS Puls

LB |

Namérena tvrdost + Pevnost v tahu Namérena tvrdost + Pevnost v tahu
Oblast Pozice Tvrdost HV10 Pevnost v tahu Mpa Oblast Pozice Tvrdost HV10 Pevnost v tahu Mpa
74Kl 1 160 510 7KL 1 157 510
mat. 3 159 495 mat. 3 156 510
Cisty 8 236 770 Cisty 8 206 675
deposit 10 245 785 deposit 10 203 660
17 309 995 17 181 595
HAZ HAZ
19 345 1125 19 170 545

Pevnost v tahu v Cistém depositu a v teplotné ovlivnéné oblasti je mnohem vySSi u
standardniho pulsu. Vysoké vnesené teplo méni pevnost v tahu a tvrdost. V pfipadé svafovani
HS Pulsem, zGstava tvrdost a pevnost v tahu blizko hodnotam zakladniho materialu, coz

 alfain )

je situace zadouci pfi svarovani konstrukénich oceli.
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HIGH SPEED LINE

1.  Vyssi pracovni rychlost

2. Vyssi odtavovaci vykon
3. Méneé vneseného tepla a nizsi plastické deformace

4. Lepsi mechanické viastnosti

5. Hlubsi pruvar, mensi riziko chyby
pruvaru.

we make it easy



5. Hlubs$i pravar, mensi riziko chyby pravaru

Koutovy svar 10,0mm outovy svar 10,0mm

Standard Puls HS Puls

Pravar pfi HS Pulsu P2 je vyrazné hlubsi v porovnani s privarem P1 Standard Puls.
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HIGH SPEED [LIINE
Vyssi pracovni rychlost

Vyssi odtavovaci vykon

Méné vneseného tepla a nizsi plastické deformace
Lepsi mechanické viastnosti

Hlubsi privar, mensi riziko chyby pruvaru

Nizsi vyrobni naklady
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6. Niz$i vyrobni naklady

« USetfeny Cas pfi hodiné svarovani (zapaleny oblouk) =21 min

USetreny Cas pfi 8 hodinach zapaleného oblouku = 2h 48min

Pramérna cena hodiny prace svareCe =190 K¢&

Primérna cena prace svareCe za mésic (172 hours) = 32 680 K¢&
* Mésicné usetreny Cas = 60,2h
* Mésicné uSetrené penize = 11 438 Ké

* Prodejni cena aXe 500 DoublePulse High Speed Line
(Separat + H20 + Propoj 5m+ MIG MAG horak) = 192 000 K¢

. Navratnost = okolo 16 meésicu
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