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1 UVOD

Vazeny spotiebiteli,
spole¢nost ALFA IN a.s. Vam dékuje za zakoupeni naseho vyrobku a veéfi,
Ze budete s nasim strojem spokojeni.

Svarovaci stroj smi uvést do provozu pouze Skolené osoby a pouze
v ramci technickych ustanoveni. SpoleCnost ALFA IN a.s. nepfijme v Zadném
pfipadé zodpovednost za Skody vzniklé nevhodnym pouzitim. Pfed uvedenim
do provozu si prectéte peclivé tento navod k obsluze.

Stroje spliuji pozadavky odpovidajici znacce CE.

Pro udrzbu a opravy pouzivejte jen originalni nahradni dily. K dispozici je
Vam samoziejmé komplex nasich sluzeb.

ELEKTRO 210 a ELEKTRO 250 jsou invertorové generatory svarovaciho
proudu urcené pro svarovani obalovanymi elektrodami - metoda MMA.

S

Stroj je mozné pouzit pro svarfovani v prostorach se zvySenym
nebezpecim urazu elektrickym proudem

SVAROVAC( STROJE
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2 BEZPECNOST PRACE

2.1 OCHRANA 0SOB

Z bezpecnostnich divodu je pfi svafovani nutné pouzit ochranné
rukavice. Tyto rukavice Vas chrani pfed zasahem elektrickym proudem
(napéti okruhu pfi chodu naprazdno). Dale Vas chrani pfed tepelnym
zarenim a pred odstfikujicimi kapkami zhavého kovu.

Noste pevnou izolovanou obuv. Nejsou vhodné oteviené boty, nebot
kapky Zzhavého kovu mohou zpusobit popaleniny.

Nedivejte se do svareciho oblouku bez ochrany obliCeje a oCi. Pouzivejte
vzdy kvalitni svafovaci kuklu s neporusenym ochrannym filtrem. P¥i
svarfovani v tmavych a nedostatecné osvétlenych prostorach pouzivejte
ochranny filtr s vy§8§im ochrannym faktorem.

Také osoby vyskytujici se v blizkosti mista svafeni musi byt informovani o
nebezpecli a musi byt vybaveny ochrannymi prostredky.

Pfi svafovani, zvlasté v malych prostorach, je tfeba zajistit dostatecny
pfisun Cerstvého vzduchu, nebot pfi svafovani vznika kouf a Skodlivé
plyny.

U nadrzi na plyn, oleje, pohonné hmoty atd. (i prazdnych) neprovadéjte
svareCské prace, nebot hrozi nebezpeci vybuchu.

V prostorach s nebezpecim vybuchu plati zvlastni pfedpisy.

Svarované spoje, které jsou vystavovany velké namaze, musi splfiovat
zvlastni bezpec€nostni pozadavky. Jedna se zejména o kolejnice, tlak.
nadoby a pod. Tyto spoje sméji provadet jen kvalitné vyskoleni svarecCi

2.2 BEZPECNOSTNI PREDPISY

Pred zapocCetim prace se svarovacim strojem je treba se seznamit

s ustanovenimi v CSN 050601, 1993 - Bezpecnostni ustanoveni pro
svarovani kovu, €l. 3, 5 a 6 a normou CSN 050630,1993 - Bezpec&nostni
ustanoveni pro obloukové svarovani kovd, ¢l. 3,6, a 7.

Svare€ musi pouzivat ochranné pomucky.

Pfed kazdym zasahem v elektrické ¢asti, sejmutim krytu nebo Cisténim je
nutné odpoijit zafizeni od sité.
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3 PROVOZNI PODMINKY

Uvedeni pristroje do provozu smi provadeét jen vyskoleny personal a
pouze v ramci technickych ustanoveni. Vyrobce neruci za Skody vzniklé
neodbornym pouzitim a obsluhou. Pfi udrzbé a opravé pouzivejte jen
originalni nahradni dily od firmy ALFA IN.

Svafovaci stroj je zkouSen podle normy pro stupen kryti IP 23, coz
zajistuje ochranu proti vniknuti pevnych téles o priméru vétsim nez 12
mm a ochranu proti Sikmo stfikajici vodé az do sklonu 60° .

Stroj musi byt umistén tak, aby chladici vzduch mohl bez omezeni
vstupovat i vystupovat chladicimi prdduchy. Je nutné dbat na to, aby
nebyly nasavany do stroje zadné mechanické, zejména kovové Castice
(napf. pfi brouseni). Chlazeni je fizeno elektronickou teplotni automatikou.
Klesté zemniciho kabelu museji byt pfipojeny co nejblize ke svaru, dbejte
na dobry kontakt uzemnéni.

Veskeré zasahy do el. zafizeni, stejné tak opravy (demontaz sitové
vidlice, vyménu pojistek) smi provadét pouze opravnéna osoba.

Svareci stroj je ur€en pro jmenovité napéti 1 x 230V (Elektro 210) a 3 x
400V (Elektro 250) s tolerancnim rozsahem uvedenym v tabulce
parametru. PfisluSnému sitovému napéti a pfikonu musi odpovidat sitova
vidlice.

Sitové prodluZzovaci kabely museji mit vodi¢e o prafezu minimalné 3x4
mm?, resp. 4x2,5 mm?.

¢ Upozornéni%‘.‘g
Nedoporucujeme pfipojovat svareCku svarecku ke mobilnim generatorim
z davodu vysokych pozadavku na stabilitu napajeciho napéti (+/- 5%).

@Upozornéni@ Byl-li stroj pfemistén z prostoru s nizkou teplotou do
vyrazné teplejSiho prostfedi, muze dojit ke kondenzaci vihkosti, zejména
uvnitf svareCky. Dojde tim ke snizeni elektrické pevnosti a zvyseni
nebezpeCi el. pfeskoku na napétové namahanych dilech a tim vaznému
poskozeni stroje. Je proto nezbytné, nastane-li tato situace, ponechat
svareCku cca 1 hodinu v klidu, az dojde k vyrovnani teploty s okolim. Tim
ustane pripadna kondenzace. Teprve po uplynuti této doby je mozné
svareCku pripojit k siti a spustit.

Stroj je nutné chranit pred:

a) vlhkem a destém

b) mechanickym poskozenim a hrubym zachazenim

c) prlvanem a pfipadnou ventilaci sousednich stroj

d) nadmérnym pretéZzovanim - pfekroCenim tech. parametru
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4 TECHNICKA DATA

Typ ELEKTRO 210 ELEKTRO 250
Napajeci sit 1 x 230V/50-60Hz+13% | 3 x 400V/50-60Hz +10%
Jisténi 16 A™) 15A

Uginik 0,98

Max. sitovy proud 19 A 30A

Max. pFikon 7,8 KVA 10,4 kVA
Rozsah svaf. proudu 3 - 200A 3-250A
Zatézovatel 100% 70% 100% 60%
Svarovaci proud 170 A 200 A 210 A 250 A
Napéti naprazdno 60V 60 V

Trida izolace H

Kryti IP 23

Chlazeni AF

Normy EN 60974-1/ EN 50199

Rozméry dx$xv 377 x 209 x 372 mm 407 x 209 x 372 mm
Hmotnost 14,7 kg 15,3 kg

*) Stroj je standardné vybaven vidlici 16A pro pfipojeni k siti 1 x 230V.

Je-li stroj provozovan ve vySSich oblastech zatizeni, kdy proudovy odbér ze
sité prfekraCuje hodnotu 16A, je mozné pfipojit stroj ke tfifazové siti
3x400/230V TN-S (CS). Podminkou je pouziti pétikolikové vidlice 32 A na
sitovém kabelu a pfipojeni na fazové napéti. Cerny (hn&dy) vodi¢ pFipojit k
jedné fazi -napf. L1, modry vodi¢ k nulovému(stiednimu) vodic¢i ,N“ a
zelenozluty vodi€ k ochrannému vodici ,PE". V tomto pfipadé je mozné
pfipojit stroj do tfifazové zasuvky, ktera smi byt jisSténa jisticim prvkem max.
32A (s motorovou charakteristikou).

Pozor! Nepfipojit na sdruzené napéti (mezi 2 faze)!

DalSi moznosti je pfipojeni stroje napevno k samostatnému vyvodu s jisténim
max. 32A(s motorovou charakteristikou).

Tyto upravy smi provadét pouze osoba s elektrotechnickou
kvalifikaci, ktera je schopna posoudit stav sité v misté pfripojeni a
rozhodne zda bude mozné takto stroj pripojit.

e U svarovaciho stroje je tfeba provést periodickou revizni prohlidku jednou
za 6 mésict povéfenym pracovnikem podle CSN 331500,1990 a CSN

056030,1993.

. WUpozornéniw Vzhledem k velikosti instalovaného vykonu
muze byt pro pripojeni zarizeni k verejné distribucni siti nutny
souhlas rozvodnych zavodu.

e Svarovaci stroj je z hlediska odruseni ur¢en pfedevsim pro prumyslové
prostory. V pripadé pouziti jinych prostor mohou existovat nutna zvlastni
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opatreni (viz EN 50199, 1995 ¢l. 9).

. W Upozornéniw Uzivatele upozoriiujeme, ze je odpovédny za
pripadné ruseni ze svarovani.

Stroj oznacCeny timto symbolem je mozné pouzit pro svafovani v
prostorach se zvySenym nebezpecim urazu elektrickym proudem
Konstrukce stroje je provedena tak, ze v zadném pfipadé, ani pfi selhani
usmeériovace, neni prekrocena dovolena sSpickova hodnota napéti naprazdno
podle CSN EN 60974-1, tj., 113V stejnosmérnych nebo 68V stfidavych.

5 PRISLUSENSTVI STROJE

5.1 SOUCAST DODAVKY

Kod Nazev

ELEKTRO 210

ELEKTRO 250

5.2 PRISLUSENSTVI NA OBJEDNAVKU
5.2.1JINE PRISLUSENSTVI

Kod Nazev

VMO0108 Svarovaci kabely MMA 400A 2x3 m

Dalkove ovladani
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6 POPIS STROJE A FUNKCI

6.1 OVLADACI PANEL

Obrazek 1a - Pfedni panel a ovladaci prvky ELEKTRO 210/250,

Zn. Nazev Popis funkce

F1 |Displej svarfovaciho proudu Viz 6.2

F2 | Potenciometr Hot-start LL;%ITC; HOT START - viz

F3 |Potenciometr velikosti svafovaciho proudu

F4 |TlaCitko proud/napéti Viz 6.2

F5 |Kontrolka prehfati viz 6.3

F6 Potenciometr dynamiky svafovaciho funkce ARC FORCE - viz
oblouku kap. 7

F7 |Silova rychlospojka minus pol

F8 |Silova rychlospojka plus pol
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Obrazek 1b - Zadni panel ELEKTRO 210/250,

Zn. Nazev Popis funkce

B1 |Konektor dalkového ovladani viz. 6.4

B2 |Hlavni vypinaC

B3 |Sitovy kabel

6.2 DISPLEJ SVAROVACIHO PROUDU (F1)

Displej ukazuje nastavenou velikost svafovaciho proudu. Jakmile je
zahajeno svarovani, je zobrazovana skutecna velikost svafovaciho proudu.

Stisknutim tlaCitka F4 je na displeji do dobu 3s zobrazena hodnota

svarovaciho napéti. Po uplynuti této doby se opét zobrazuje velikost
svarovaciho proudu.

6.3 KONTROLKA PREHRATI (F5)
CHLAZENIi STROJE.

Dojde-li k prehfati stroje, rozsviti se kontrolka F5 a svafovaci proces je
automaticky prerusen. Ponechejte v tomto pfipadé zapnuty hlavni vypinac
aby mohl bézici ventilator stroj ochladit. Po vychladnuti kontrolka zhasne a a
je mozné pokraCovat ve svarovani.

Svitici kontrolka mlze také signalizovat pfepéti v siti nebo poruchu Fidici
elektroniky.

Po zapnuti hlavniho vypinace se ihned rozbéhne chladici ventilator.
Rychlost ventilatoru je fizena automaticky podle vnitfni teploty ve stroji.
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6.4 DALKOVE OVLADANI

Ke stroji je mozné pfipojit dalkoveé ovladani velikosti svafovaciho proudu.
Pfipojenim ovladani ke vstupu se automaticky prepne fizeni velikosti proudu
na potenciometr dalkového ovladani.

Potenciometrem dalkového ovladani Ize ovladat velikost proudu v
rozmezi od 3A do hodnoty proudu ktera je nastavena potenciometrem F3.
Velikost proudu, ktera byla nastavena pot. F3 |ze odecCist na displeji pfi
nastaveni potenciometru dalkového ovladani do polohy maximum.

Konektor dalkového ovladani se nachazi na zadnim panelu (B1) .

7 OBECNE INFORMACE O SVAROVANI
MMA

Vyrobci elektrod uvadi na obalech polaritu a
velikost svarovaciho proudu. K zapaleni oblouku se elektrodou skrta o
material.

Pro snazsi zapaleni oblouku je stroj vybaven funkci HOT START, ktera po
urcitou kratkou dobu na zacCatku zabezpecCuje vysSi proud, nez je nastaveny
svafovaci proud. Velikost HOT START se nastavuje potenciometrem F2 (obr.
1a)

V prabéhu svafovani jde o to zabezpedit plynulé odtavovani kapek
materialu z elektrody. Pro dobrou stabilitu oblouku a minimalni rozstfik je
stroj vybaven funkci ARC FORCE.

Optimalni miru pusobeni této funkce je mozné nastavit potenciometrem
F6 (obr. 1a)

Aby se pfedeslo zhasnuti oblouku vlivem kratkého spojeni mezi
elektrodou a tavnou lazni, funkce ARC FORCE - kratkodobé zvySi svarfovaci
proud oproti nastavené hodnoté.

V pfipadé, zZe elektroda ulpi na svafenci, po urcité dobé kratkého spojeni
omezi funkce ANTI STICK velikost svafovaciho proudu, aby se elektroda
nezhavila a Sla snadno oddélit od svarence .
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8 UVEDENI DO PROVOZU

W Upozornéniw Stroj smi obsluhovat pouze fadné proskolené

osoby.

o Pripojte drzak elektrod a zemnici kabel do rychlospojek F7 (-), F8 (+)
(obr. 1a) v souladu s polaritou poZadovanou vyrobcem elektrod na obalu
elektrod.

. W Upozornéniw Davejte pozor, aby se elektroda nedotkla

zadného kovového materialu, protoze je pri zapnutém stroji na
rychlospojkach svarovaciho stroje stale svarovaci napéti.

8.1 ZAPNUTI STROJE A NASTAVENI
SVAROVACIHO REZIMU

e Svarovaci stroj pfipojte sitovou vidlici k siti

e Prepnéte hlavni vypina¢ B2 (obr. 1b) do pozice “ON".

e Na ovladacim panelu nastavte potenciometrem F3 pozadovanou velikost
svafovaciho proudu, pfipadné velikost proudu HOT START (F2) a velikost
ARC FORCE (F6) muzete zalit svafovat.
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9 UDRZBA A SERVISNI ZKOUSKY

Zafizeni vyZaduje za normalnich pracovnich podminek minimalni
oSetfovani a udrzbu. Ma-li byt zaru¢ena bezchybna funkce a dlouha
provozuschopnost, je tfeba dodrZzovat urcité zasady:

e stroj smi otevfit pouze nas servisni pracovnik nebo vyskoleny odbornik -
elektrotechnik

o prilezitostné je tfeba zkontrolovat stav sitove vidlice, sitového kabelu a
svarecich kabell

e jednou az dvakrat do roka vyfoukat celé zafizeni tlakovym vzduchem,
zejména hlinikové chladici profily. Pozor na nebezpeci poSkozeni
elektronickych soucastek pfimym zasahem stlateného vzduchu z malé
vzdalenosti!

9.1 KONTROLA PROVOZNIi BEZPECNOSTI
ZDROJE PODLE CSN EN 60 974-1

Pokud stroj nevyhovi po bezpecCnostni strance nékteréemu z dale
uvedenych bodu, odstavte zafizeni z provozu a informujte servisni sluzbu
firmy ALFA IN a.s.

e nasledujici zkousku provadéijte kazdych 6 mésicl nebo po opravé stroje
e dodrzujte pokyny pro udrzbu uvedené v navodu na obsluhu

e predtim, nez stroj otevrete vypnéte jej a vytahnéte sitovou vidlici

e Vv pfipadé potfeby vybijte elektrolytické kondenzatory

9.2 ZRAKOVA ZKOUSKA

e prezkouSejte bezvadny stav vidlice a neporuSenost sitového kabelu.
Tahem za kabel ovérte jeho upevnéni ve stroji. V pfipadé jakéhokoliv
mechanického poskozeni vyménte kompletni kabel.

e Ovéfte radny stav mechanicky namahanych mist

e ovéfte neporusenost krytu stroje.

e zkontrolujte stav silovych rychlospojek, zemniciho kabelu a klesti . Jsou-li
mechanicky nebo tepelné poskozené, je nutné je vymenit.

e OVeéfte, jsou-li v pofadku vSechny dulezité popisy

9.3 ZKOUSKA ODPORU OCHRANNEHO VODICE

e ovéite zrakovou kontrolou stav vSech svorek pro pfipojeni ochranného
vodiCe, vCetné sitové vidlice a zmérte velikost jeho odporu - musi byt nizsi
nez 0,1().
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9.4 ZKOUSKA IZOLACNIHO ODPORU

zkouSka se provadi napéetim 500 Vss

pfed méfenim je nutné zkratovat fazovy a nulovy vodic v sitove vidlici a
kladny a zaporny pol na vystupnich silovych rychlospojkach.

pfi méfeni se nesmi pripojit méfici hroty na vstupy konektoru dalkového
ovladani.

Kontroluje se izolaCni stav mezi:

vstupni obvod = obvod svareciho proudu >50 MQ
vstupni obvod, = zem > 2,5 MQ
obvod svarovaciho proudu , = zem.... >2.5MaQ

9.5 ZKOUSKA NAPETI NAPRAZDNO

(EN 60 974-1)

Spickové napéti naprazdno nesmi pfi zatiZzeni odporem v rozmezi 200 O
az 5 ko prekroCit hodnoty uvedené v tabulce nize.

PrekroCeni hodnot uvedenych v tabulce signalizuje vaznou poruchu a je
nebezpecné pro obsluhu

e Pozn.: Hodnoty uvedené v tabulce plati vSeobecné pro zdroje
svarovaciho proudu MIG/MAG, TIG a MMA.

Prostory se zvySenym
nebezpecim urazu el.
proudem

Stejnosmeérny proud:113 V $pickova hodnota

Stfidavy proud. 68 V SpiCka, 48 V efektivni
hodnota

Prostory bez zvySeného
nebezpecdi urazu el.
proudem

Stejnosmérny proud:113 V Spickova hodnota

Stfidavy proud. 113 V Spic¢ka, 80 V efektivni
hodnota

Strojné vedeny horak se
zvySenou ochranou
svareCe

Stejnosmérny proud:141 Spi¢kova hodnota

Stfidavy proud. 141 V Spicka, 100 V ef.
hodnota

ALFA IN,a.s. ©
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10 SERVIS

10.1POSKYTNUTI ZARUKY

Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj ma v dobé dodani
a po dobu zaruky bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi
podminkami a normami.

Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji

v zaruéni lhité, spociva v povinnosti bezplatného odstranéni vady
vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povérenou vyrobcem.

Zakonna zaruc¢ni doba je 6 mésicu od prodeje stroje kupujicimu. Lhuta
zaruky zacina bézet dnem pfedani stroje kupujicimu, pfipadné dnem
mozné dodavky. Vyrobce tuto Ihatu prodluzuje na 24 mésicu. Do zaruéni
doby se nepocita doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby,
kdy je stroj opraven.

Podminkou platnosti zaruky je, aby byl svafovaci stroj pouzivan
zpUsobem a k ucellm, pro které je uréen. Jako vady se neuznavaiji
poskozeni a mimoradna opotfebeni, ktera vznikla nedostateCnou péci Ci
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti
majitele, jeho nezkuSenosti nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim
predpisl uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu, uzivanim stroje

k uCeliim, pro které neni ur€en, pretéZzovanim stroje, byt i pfechodnym. P¥i
udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

V zarucni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji,
které mohou mit vliv na funkénost jednotlivych soucasti stroje.

Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady
nebo materialové vady a to u vyrobce nebo prodejce.

Jestlize se pfi zaruCni opravé vymeéni vadny dil, pfechazi vlastnictvi
vadného dilu na vyrobce.

10.2 ZARUCNI A POZARUCNI OPRAVY

Zarucni i pozarucni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované
servisni organizace.

Reklamaci oznamte na tel. Cisle 568 840 009, faxu: 568 840 966, e-mailu:
servis@alfa-in.cz.

10.3 PROVADENI ZARUCNICH OPRAV

ZaSlete reklamovany pfristroj pfepravni sluzbou nebo jej pfedejte pfimo na
adrese firmy: ALFA IN a.s., Nova Ves 74 675 21 Okf¥isky.

Opravy provedeme po prevzeti pfistroje nasim servisnim oddélenim a
opraveny jej pfedame prepravci nebo majiteli.

Obdobnym zpUsobem je postupovano i v pfipadé pozaruénich oprav.

ALFA IN,a.s. © www.alfain.com NS 57-01
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11 NAHRADNI DILY
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Poz. |[Kéd Nazev
1 105910 Predni ram modry
105911 Pfedni ram Cerny
2 105920 Zadni ram modry
105921 Zadna ram Cerny
3 1060153 Rychlospojka silova
4 V01002 Ventilator 12V ss
5425 E11208/VE Pr!mérnl’ blok z chlad!éem Elektro 210
E32408/VE |Primarni blok z chladi€em Elektro 250
6 [S07011 Dioda BYV 255 V200
7 |T18701 Tlumivka
8 1718700 Transformator Elektro 210
1718702 Transformator Elektro 250
9 |B00007 Ovladaci panel
10 |L93031 PCB - ovladaci panel
11 L93101 PCB filtr CI310 Elektro 210
L93191 PCB filtr CI319 Elektro 250
12 S01051 Usmérnovaci mustek jednofazovy Elektro 210
S01053 Usmérnovaci mustek tfifazovy Elektro 250
13 |T02013 Pomocny transformator
14 C02612 Télo konektoru (bez pint)
C02613 Piny konektoru C0612 10ks
15 1105971 Bocnik
16 |B01060 Knoflik prim. 14
17 |B01062 Knoflik pram 23
22 |G10005 Ovladaci Sipka hlavniho vypinace
23 G02010 Hlavni vypinaC Elektro 210
G02011 Hlavni vypinaC Elektro 250
24 [1L.93132 PCB CI 313
o5 S10013 IGBT 50MTO60WH ELEKTRO 210
S10014 IGBT 40MT120HU ELEKTRO 250
26 |L93071 PCB regulator Cl 307
o7 105900 Sasi__Elektro 210
105901 Sasi Elektro 250
8 105931 Bocni kryt Elektro 210
105933 Bocni kryt Elektro 250
29 105930 Horni kryt Elektro 210
105932 Horni kryt Elektro 250
30 J15021-1 Rukovét Elektro 210
J15021-2 Rukovét Elektro 250
T03005 Ferit Elektro 250
B04038 Thermistor CTN 47K
ALFA IN,a.s. © www.alfain.com NS 57-01
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12 SCHEMA ELEKTRO

12.1 ELEKTRO 210
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12.2 ELEKTRO 250
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13 LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Informace pro uzivatele k likvidaci elektrickych a elektronickych
zarizeni v CR:

Spolec¢nost ALFA IN a.s. jako vyrobce uvadi na trh elektrozafizeni, a proto je
povinna zajistit zpétny odbér, zpracovani, vyuziti a odstranéni elektroodpadu.

Spole¢nost ALFA IN a.s. je zapsana do SEZNAMU individualniho systému
(pod evidencnim &islem vyrobce 01594/07-ECZ) a sama zajistuje financovani
nakladani s elektroodpady.

e Tento symbol na produktech anebo v privodnich dokumentech
znamena, ze pouzité elektrické a elektronické vyrobky nesmi byt
pridany do bézného komunalniho odpadu.

Zakaznik je povinen vratit vyrobek zpét ke svému prodejci a to bud’ osobné
nebo po vzajemné dohodé zajisti prodejce vyzvednuti pfimo u zakaznika.
Spole¢nost ALFA IN a.s. zajisti vyzvednuti a likvidaci vyfazeného
elektrozarizeni na vlastni naklady od prodejce popf. dle dohody pfimo od
zakaznika.

Tento zpétny odbér elektrozafizeni bude zajistén do 5 kalendainich dnu od
data oznameni zaméru vraceni uvedeného zafizeni.

Pro uzivatele v zemich Evropské unie:
Chcete-li likvidovat elektricka a elektronicka zafizeni, vyZzadejte si
potfebné informace od svého prodejce nebo dodavatele

ALFA IN,a.s. © www.alfain.com NS 57-01
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14 ES PROHLASENI O SHODE

My, firma ALFA IN a.s.
Nova Ves 74
675 21 Okfisky
ICO: 25535366

prohlasujeme na svou vyluénou odpovédnost, Ze vyrobky nize uvedené
spliuji pozadavky Evropskych direktiv 89/336-EEC, 92/31-EEC, 93/68-EEC
v poslednim znéni (elektromagneticka kompatibilita) a 73/23-EEC,
93/68-EEC v poslednim znéni (nizké napéti).

Typy:
e« ELEKTRO 210
e« ELEKTRO 250

Popis elektrického zafizeni:
svarovaci stroj

Odkaz na harmonizované normy:
EN 60974-1
EN 50199
EN 50192
EN 50060

Posledni dvojéisli roku, v némz bylo na vyrobky oznac¢eni CE umisténo, je
04

Misto vydani: Trebi€ Jméno:  Vladimir Holy
Datum vydani: 3. 5. 2004 Funkce: predseda predstavenstva
ALFA IN a.s.
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