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NAVOD K OBSLUZE SHARC T (DC) NS66-01

1 TECHNICKA DATA

Technicka data

320 T

420T

620 T

Svarovaci proud

Stejnosmérny proud

Stejnosmérny proud

Stejnosmérny proud

Sitové napéti

3 X400V

3 X400V

3 X400V

Rozsah regulace TIG 10-320 A 10-420 A 10-620 A
Rozsah regulace E 25-280 A 25-320A 25-480 A
Svarovaci napéti 22V 26V 30V
Napéti na prazdno 70V 70V 70V
Primarni proud 23 kVA 30 kVA 41,5 kVA
Uginik Cos f 0,65 0,65 0,65
Zatézovatel 60% 320 A 420 A 620 A
ZatéZzovatel 100% 260 A 380 A 500 A
TFida izolace IP 23 IP 23 IP 23
Hmotnost 290 kg 350 kg 560 kg

Rozméryd x$ xv

1050x560x840 mm

1050x560x840 mm

1050x560x1200 mm
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2 OBECNY POPIS SHARC® T (DC) GENERATORU SVAROVACIHO PROUDU

SHARC® T je predstavitelem nové generace vysoko vykonnostnich TIG (DC) svafovacich stroju. Tyto
stroje pracuji na bazi nového procesu formovani oblouku, vyvinutym firmou Hermann. Vyslednym

efektem je klidny a extrémné stabilni svafovaci SHARC oblouk.
PFi metodé TIG (DC) SHARC® je stroj vhodny pro svafovani:
oceli, nerezovych oceli (VA), titanu, médi.

Zakladnim principem SHARC® technologie je dosahnout oblouku podobného plasmovému oblouku
ve formé& “Sipu”, ktery umozni pfidani materialu pfimo do stfedu oblouku. Tento proces je
charakteristicky vysokou energetickou hustotou pfesné ve stfedu oblouku. Okrajové zény jsou na
druhé strané& malo tepelné zatéZovany, protoZe na okrajich je energetickd hustota podstatné mensi
neZ u klasického TIG oblouku.

Vyhody SHAQC TIG svafovani

. Znatelny narust svafovaci rychlosti jak pfi ru€nim svafovani, tak pfi automatizovaném
= Velmi dobry pravar i pfi vysokych svafovacich rychlostech

L] Excelentni kvalita svart

. Velmi dobry vrubovy uhel

. Mensi uhlové chyby (diky menSimu vnesenému mnozstvi tepla do svafence)

. Konstantni kvalita svaru i v pfipadé zmén délky oblouku (pfi ruénim svarovani)

= Snadné ovladani tavné 1azné i pfi velkych proudech

= Oblouk je sméfovan na konec elektrody (i pfi nizkych proudech)

. Mensi poSkozeni lesku nerezovych oceli

SHARC T (DC) Stroje jsou vybaveny dvéma svafovacimi proudy [1/12, pulsem a digitalnim A+V

metrem.
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NAVOD K OBSLUZE SHARC T (DC) NS66-01

3 TECHNICKY POPIS

20 4 22

13 16 18 17 /26 /23 24

14 27 10 9 11 19 8 7 6 5 3

Obr. 1 — ovladaci panel

Pozice Popis Znacka
1 Hlavni vypina¢ ON-OFF, 63 A S1
2 Zluta kontrolka ON E1
3 Rychlospojka zemniciho kabelu X6
4 PFe?inaé’Ztakt/4ta.kt (2't§kt zmé.éknufo: ON, uvolnénoi OFF, 4takt: zmacknuto ON; uvolnéno: oT/AT

svarovaci proud 1; zmacknuto : dobéh proudu, uvolnéno: OFF

5 Modry potenciometr - dofuk plynu
6 Péti pdlovy potenciometr dalkového ovladani (FR) X2
7 Prepinac - tlacitko horaku/dalkové ovladani S7
8 Péti pélovy potenciometr tlacitka hofaku (SB) X1
9 Rychlospojka 1/8“ vodou chlazeného hofaku modra
10 Rychlospojka 1/8“ vodou chlazeného hofaku ¢ervena
11 Centralni konektor hofaku M12
12 Kontrolka prehrati E2
13 Digital A+V metr V7
14 Prepina¢ TIG/Elektroda S2
16 Sedy potenciometr - &as nab&hu proudu
17 Sedy potenciometr - ¢as dob&hu proudu
18 Zeleny potenciometr - svafovaci proud 2 - 12
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NAVOD K OBSLUZE SHARC T (DC) NS66-01

19 Kontrolka svafovaciho proudu 2 - 12

20 Cerveny potenciometr - svafovaci proud 1 - I1

21 Kontrolka svarovaciho proudu 1 - 11

22 Pfepina¢ PULS ON/OFF

23 Cerveny potenciometr - ¢as svafovaciho proudu 1

24 Cerveny potenciometr - as svafovaciho proudu 2

25 Cervena kontrolka FAZE —svtiti v pfipadé vypadku faze E3
26 Tlacitko testu plynu

27 Konektor pfipojeni plynu 1/8“

1 —1.@\,,5_ o—— 2

50V/20A

24VI4A
: & -
LEITSPANNUNG
6 & 3
INTERN  ROBO

8
Obr 2: Zadni panel
Pozice Popis Znacka

1 Pojistka 4 A pomala, 400 V F1
2 Pojistka 6,3 A pomala, 400 V F2
3 Piepina¢ Napéti INTERNI/ROBO S8
4 Pojistka 4 A pomala, 24 V F3
5 Automaticky jistic 20 A F5
6 Konektor pfipojeni plynu %4*

7 Sitovy kabel

8 Konektor ROBO X3
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4 UVEDENi STROJE DO PROVOZU

4.1 Pripojeni k siti
Stroj smi obsluhovat jen fadné proskoleni pracovnici.
PFipojte stroj k siti do zasuvky odpovidajici parametrim uvedenym na vyrobnim $titku stroje.

Sekvence fazi musi byt pfisné dodrzena. V pfipadé chyby se rozsviti kontrolka Faze (obr. 1, poz.

25). V tom pfipadé otocte kontakty na vidlici sitového kabelu.
4.2 Pripojeni ochranného plynu

Plyn pfivedte hadici z redukéniho ventilu nebo centralniho rozvodu do konektoru (obr. 2, pozice
6)

4.3 Pripojeni vypinace horaku/dalkového ovladani

a) Vypinac¢ horaku: BS péti-pinovy/bajonetova zasuvka (obr. 1, poz. 8)

X1

|12 11 3\

ENNEN
grun rot 2 4

Strom ja
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b) Délkové ovladani FR péti-pinovy/zavit (obr. 1, poz. 6), (Nozni) dalkové ovladani pro ru€ni/robo
operace pomoci 10 k ohm potenciometru a kabelu 5x752 (5 m)
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5 POSTUP PRI ZAHAJENI

1. Nastavte pfepinac 2T-4T do polohy 4T (obr. 1, pos. 4)

2. Zapnéte stroj hlavnim vypinacem do pozice ON (obr. 1, pos. 1)

3. Potenciometrem proudu 11 nastavte svafovaci proud 1(obr. 1, pos. 20)

4. Potenciometrem proudu | nastavte svarovaci proud 2 (obr. 1, pos. 18)

5. Nastavte nabéh proudu potenciometrem (obr. 1, pos. 16) —as 0,8 — 15 s
6. Nastavte dobéh proudu potenciometrem (obr. 1, pos. 17) —Cas 0,8 —15s
7. Vyberte TIG nebo ELEKTRODA rezim (obr. 1, pos. 14)

8. Prepinag mezi konektory (obr. 1, pos. 7) hofaku BS (obr. 1, pos. 8) a dalkového ovladani FR
(obr. 1, pos. 6). Pokud je pfepnuto do FR, automaticky se iniciuje 2 takt.

9. Puls ON/OFF pfepinac (obr. 1, pos. 22) — viz kapitola 6.3 TIG-DVOUTAKT-PULS a kapitola
6.4 TIG-RTYRTAKT-PULS.

10. Stroj ma funkci “nuceného vypinani“. Pokud je detekovan proud po zmacknuti tlacitka ve

Ctyftaktu, stroj se okamzité vypne.
11. Externi fidici funkce v pfipadé ROBO-Verze:

12. Za pomoci 10ti-pinového konektoru je mozné externé fidit nasledujici funkce:

Start 11

Start 12

Analogickeé Fidici napéti 0 — 10 V (2,5 V odpovida 200 A)
Signal “stroj svaruje”

Externi dodavku plynu

YV VYVYVY

Strana 9



" g4 NAVOD K OBSLUZE SHARC T (DC) NS66-01
ala inevdce

6 PRACOVNiI MODY
6.1 TIG DVOU-TAKT (obr. 6.1-1)

Zmacknutim Cerveného tlagitka hofaku probéhne faze A, zaktivuje se &as pfedfuku plynu — faze B.
Tato trva 0,5 s a je ur€eno k vytésnéni vzduchu z oblasti svafovani inerthim plynem. Po té je pomoci
HF proudu zapalen oblouk — faze C. Jakmile je zapalen oblouk minimalnim spodnim proudem (okolo
10 A), svarovaci proud se zvySuje po kfivce nabéhu proudu (up-slope), jejiz €as je nastavitelny — faze
D.

Svafovaci proud vzriistd do doby, neZ je dosaZeno hodnoty nastaveného hlavniho svafovaciho
proudu I1. Svafovaci proud zUstava na urovni 11 do té doby, nez je uvolnéno Eervené tlacitko horaku.
Po uvolnéni Cerveného tlacitka proud zapo&ne klesat po kfivce dob&hu proudu (down slope), jejiz Cas
je nastavitelny, az na urovefi spodniho proudu. Jakmile se dosahne spodniho proudu, oblouk je

zhasnut — faze E.

Po zhasnuti oblouku zlstava plynovy ventil otevieny po dobu dofuku plynu. Doba dofuku plynu se
nastavuje v rozmezi 0,1 az 10 s — faze F. Po ukon&eni dofuku plynu se stroj vraci do poc¢ate¢niho
stavu, tedy do faze A. DalSi body, kterym je tfeba vénovat pozornost, budou rozebrany v nasledujicich
kapitolach.

Cervené tlagitko hofaku

Roter
Brennertaster =1 1 _| _ |

Zelené tl. horaku

Griner
Brennertaster =1 2

Faze
Zustand 5 A (B ,C D Ol

Svair. proud
Sollwert bzw. \
Schweilistrom :

Obr. 6.1-1 Pribéh rezimu TIG DVOU-TAKT

A
-

Y
>

A
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6.2 TIG CTYR-TAKT (obr. 6.2-1)

Zmacknutim Cerveného tlacitka hofaku probé&hne faze A, zaktivuje se Cas predfuku plynu — faze B.
Tato trva 0,5 s a je ur€eno k vytésnéni vzduchu z oblasti svafovani inertnim plynem. Po té je pomoci
HF proudu zapalen oblouk — faze C. Oblouk minimalniho spodniho proudu (okolo 10 A), hofi do doby,
kdy je uvolnéno Cervené tladitko hofaku — faze D. Po té nastupuje faze E, kdy je po kfivce nabéhu
proudu (up-slope) je postupné dosazeno Urovné nastaveného hlavniho svafovaciho proudu I1 (tla¢itko
hofaku je uvolnéné). Proud na této urovni zlUstava do doby, nez dojde ke zmacknuti cerveného nebo

zeleného tlacgitka horaku.

Zmacknutim zeleného tlagitka hofaku se proud rychle zméni na hodnoty nastavené pro druhy
svafovaci proud 12. — faze F. Po uvolnéni zeleného tlaCitka se proud vraci zpé&t na udroven

nastaveného hlavniho svafovaciho proudu 11 — faze E".

Zmacknutim a drzenim Cerveného tlacitka hofaku nastupuje faze dob&hu proudu (down-slope), jejiz
Cas je nastavitelny, aZz je dosaZeno hodnoty spodniho proudu — faze G. Po uvolnéni tlacitka je
ukonc€en spodni proud a nastupuje dofuk plynu — faze H. Po ukon&eni dofuku plynu se stroj vraci na

zacatek do faze A.

Cervené tlagitko hofaku. R o
Roter :

Brennertaster | i : | |
Zelené tl. hofaku :

Gruner

Brennertaster | |
Faze ?
Zustand
Svar. proud

Sollwert bzw.
Schweillstrom

Obr. 6.2-1 Prabéh rezimu TIG CTYR-TAKT
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6.3 TIG DVOU-TAKT PULSNI (obr. 6.3-1)

Prabéh rezimu TIG-DVOUTAKT PULSNI je téméF identicky s rezimem TIG DVOU-TAKT (obr. 6.1-1).
Jedinym rozdilem je faze D (obr. 6.3-1). V. momentu ukon&eni pfechodu mezi fazi spodniho proudu C
a fazi D hlavniho svafovaciho proudu nastoupi proces stfidani proudu hlavniho svafovaciho 11a

druhého svarovaciho proudu 12.

Potenciometry ¢asu pulsu proudu I1 (obr. 1, pos. 23) a 12 (obr. 1, pos. 24) se nastavuje ¢as T1 resp.
T2. Pokud je stroj pfepnut do rezimu pulsu pfepinacem (obr. 1, pos. 22), osciluji svafovaci proudy 11 a
12 podle nastavenych €asu pulsu T1 resp. T2. Po uvolnéni Cerveného tlagitka zaéne proud klesat
podle nastaveného ¢asového intervalu po kfivce dobéhu proudu az na uroven spodniho proudu — faze

E. Jakmile je dosaZeno spodniho proudu, oblouk zhasne a nastupuje dofuk plynu - urover F.

Cervené tlagitko horaku
Roter
Brennertaster _| _ |

Zelené tlagitko hofaku
Gruner
Brennertaster

Faze
Zustand 5 A (B JCq D peEre—F A ¢
Svar. proud

Solwertbew S U U LN

Obr. 6.3-1 Prabéh rezimu TIG DVOU-TAKT PULSNI
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NAVOD K OBSLUZE SHARC T (DC) NS66-01

6.4 TIG CTYR-TAKT PULSNI (obr. 6.4-1)

Priib&h rezimu TIG CTYR-TAKT PULSNI je ve fazich A az D identicky s rezimem TIG CTYR-TAKT

(obr. 6.2-1).

Uvolnénim Cerveného tlaCitka hofaku je dosaZeno faze E, kdy osciluje hlavni svafovaci proud 11 a

druhy svarovaci proud 12 v €asech T1 resp. T2 nastavenych potenciometry ¢asu pulsu proudu I1 (obr.

1, pos. 23) a |2 (obr. 1, pos. 24). Pfedpokladem je, Ze je stroj pfepnut do rezimu pulsu pfepinacem

(obr. 1, pos. 22) Pulsni proces probiha do doby, kdy je €ervené tladitko hofaku zmacknuto podruhé.

Po té nastupuje faze F — dobéh proudu na uroven spodniho proudu. Spodni proud je ukoncen

uvolnénim Cerveného tladitka hofaku, kdy nastoupi faze G — dofuk plynu. Po jeho ukon&eni se stroj

vrati do faze A.

Cervené tlagitko hofaku
Roter

Brennertaster | _ | | |

Zelené tlacitko horaku

Griner

Brennertaster :

az

Zustand »2 B8 E >
Svar. proud |

Sollwert bzw.

Schweillstrom

Obr. 6.4-1 Priibéh rezimu TIG CTYR-TAKT PULSNI

6.5 Elektroda

V médu ELEKTRODOVE SVAROVANI je konstantni napéti na zemnici rychlospojce (+/-). Proto je

mozné kdykoli za€it svafovani pfipojenim kabelu s drzdkem elektrod. Po uplynuti ¢asu spodniho

proudu nastupuje hlavni svafovaci proud a je mozné svafovat. Hlavni svafovaci proud je aktivni do

mementu oddaleni elektrody od svarence.
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7 PROBLEMOVA HLASENI
Rozsviceni kontrolky “PHASE" na hlavnim panelu pfi stisknuti tlacitka na hofaku mlze byt
zpusobeno nasledujicimi pFi¢inami:
a) Spatna fazova sekvence:
V pfipadé Spatného poradi fazi zareaguje fazova kontrola a rozsviti se kontrolka ,PHASE".
Reseni: Zménite pofadi fazi na kontaktech vidlice pfivodniho kabelu.
b) Podpéti faze:
V pfipadé poklesu napéti faze o 40% zareaguje fazova kontrola.
Reseni: Vypnéte stroj.
c) Porucha (selhani) faze:

V pfipadé poruchy (selhani) faze se rozsviti kontrolka ,PHASE" jakmile je stisknuto tlacitko na
horaku.
Reseni: Vymérite pojistku.
Rozsviti-li se kontrolka , TEMP* na hlavnim panelu pfi stisknuti tlacitka na hofaku muze byt zplisobeno
nasledujicimi davody:
d) Aktivace kontroly vodniho chlazeni (S4):

V takovém pfipadé neprotéka dostateéné mnozstvi chladici kapaliny v chladicim okruhu. To mize

byt zplsobeno témito pficinami:

> malé mnozstvi chladici kapaliny v nadrzce chladici kapaliny
> zastaveni ¢erpadla chlazeni
> poskozena hadice chladiciho okruhu

e) Tepelné pretizeni :
Zdroj stroje byl pfetizen pfekroCenim zatézovatele stroje.

Reseni: Neprekradujte zatéZovatel stroje. Stroj musi byt zchlazen vestavénym ventilagnim

systémem. Za nékolik minut mdze byt stroj znovu uveden do provozu.
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8 PECE A UDRZBA

Varovani! Pfed odstranénim krytd zdroje vypnéte stroj, odpojte pfivodni kabel ze sité a zabrarite

jiné moznosti opétovného pfipojeni stroje do elektrické sité a jeho uvedeni do provozu (v pfipadé

potfeby vybijte elektrolytické kondenzatory).

V zavislosti na umisténi stroje (napf. ve velice prasném prostfedi) - nejméné vSak dvakrat ro¢né -

musi byt stroj vy€istén suchym nepfilis silnym proudem stlateného vzduchu.

Pfed tim uvolnéte bocni kryty stroje a oCistéte je. Vyfoukejte prostor zdroje stlatenym vzduchem ze
vzdalenosti cca 30 cm. Elektronické sougastky by mély byt &istény velice opatrné a z dostateéné
vzdalenosti, aby nedoslo k jejich poSkozeni. Po ukonc&eni Cisténi zkontrolujte funkénost ventilatord.
Jejich rotory se musi volné otacet. Pfipadné opatrné odstrante cizi télesa z prostoru ventilator(i. Poté
opét fadné pripevnéte zpét bocni kryty. V pfFipadé silného nahromadéni nedistot doporucujeme

zkontrolovat chladici systém, ktery v pfipadé potfeby vycistéte.

Chlazeni stroje (pouze pro stroje s vodnim chlazenim):

Je tfeba vzit na vé&domi, Ze je pouzivana pouze €ista chladici kapalina. Pfipadné nemrznouci slozky
musi byt pfidany podle pokynu vyrobce kapaliny plus 10% technického alkoholu jako prevence proti
poskozeni zplsobeného zamrznutim nebo korozi. Kontrolujte mnozstvi chladici kapaliny v chladicim

okruhu a je-li tfeba dopliite potfebné mnozZstvi do nadrzky s chladici kapalinou.

Vyména/Nahrada namahanych dild:

Je nevyhnutelné, aby namahané dily stroje byly pravidelné kontrolovany v zavislosti na intenzité
vyuzivani stroje zejména vzhledem k pfipadné nutnosti jejich vymény. Tyto kontroly musi byt
provadény kvalifikovanou osobou k takovym vykonUm opravnénou v souladu se znénim pfislusnych
predpist. Obzvlasté hlavni stykace by mély byt ménény pravidelné (nejméné kazdého pul roku) v

pfipadé, Ze stroj je vystaven trvalému zatiZeni.

Bezpecnostni kontroly:

Uzivatel/Vlastnik je povinen udrZovat stroj ve funkéné bezvadném stavu, tento kontrolovat opravnénou
a kvalifikovanou osobou po kazdé upravé (napfiklad instalace dodate¢nych komponentt nebo jiné
modifikace), opravé, udrzbé a vzdy kdyz od posledni kontroly uplyne doba delSi nez Sest mésica. Pri

kazdé bezpecnostni kontrole je tfeba dodrzet minimalné nasledujici pfedpisy:

KONTROLA PROVOZNi BEZPECNOSTI ZDROJE PODLE CSN EN 60 974-1 dale EN 60974-1 a souvisejici pfedpisy.

Pokud stroj nevyhovi po bezpeénostni strance nékterému z uvedenych predpist, odstavte zafizeni z provozu a informujte
servisni sluzbu ALFA IN a.s.

- dodrzujte pokyny pro udrzbu uvedené v navodu na obsluhu
- pfedtim, nez stroj oteviete vypnéte jej a odpojte od sité.

- v pfipadé potfeby vybijte elektrolytické kondenzatory
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NAVOD K OBSLUZE SHARC T (DC) NS66-01

9 SEZNAM NAHRADNICH DiLU

Stav: 19.04.05
C. polozky  |PPopis Pro620 T
C1 Kondenzatorovy obvod 3 x MKT 10 uF/250 V +C1.1
C2 Kondenzatorovy obvod 6 x Elko 47 uF / 250 V +C2.1
C3 3 x kondenzator 1uF / 400 V proti kostfe

C4 3 x kondenzator 1uF / 400 V proti kostfe

C5 Kondenzatorovy obvod 3 x kond. 0,022 uF/300 V proti kostfe

C6 Kondenzatorovy obvod 3 x kond. 0,022 uF/300 V proti kostre

E1 Kontrolka pro hlavni vypina& ,ON*, Zluta

E2 Kontrolka ,Water/Temp.“, ervena

E3 Kontrolka ,Phase®, Cervena

F1 Pojistka 6,3 A/pomala — 400 V v€. drzaku

F2 Pojistka 6,3 A/pomala — 400 V v¢. drzaku

F3 Pojistka 4 A/lpomala — 24 V v¢. drzaku

F5 Jistic 20 A +F 5.1
HF Zapalovaci obvod EGT SiG.8.31 DC/AC 230 V

HF-F1 VF filtr SLF7, EGT

HF-F2 VF filtr SLF7, EGT

HF-F3 VF filtr SLF7, EGT

K3 Fazové fizeni ABB CM-PFS

KL Pomocny styka¢ ABB A9-30-01, 24 V

KM1 Solenoidovy ventil CEME 24 V/AC, 1/8*

KO Hlavni styka¢ ABB A 30-30-10, 24 V + KO0.1
KX Pomocny styka¢ ABB A9-30-01, 24 V

KZ1 Pomocny styka¢ ABB A9-30-01, 24 V + KZ1.1
M1 Ventilator velky, 230 V EBM, W2E 142 + M1.1
M2 Ventilator velky, 230 V EBM, W2E 142 + M2.1
M3 Ventilator velky, 230 V EBM, W2E 142 + M3.1
M4 Ventilator velky, 230 V EBM, W2E 142 + M4.1
R1 ZatéZovaci rezistor 75 Ohm (2xDale 150 Ohm / 50 W) + R1.1
R2 Boc¢nik 600 A/ 60 mV

R3 Rezistor pilotniho oblouku
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RC1 R-C ¢lanek (100 Ohm/5W + 1uF/400 V)
RC2 R-C ¢lanek (100 Ohm/5W + 1uF/400 V)
RC3 R-C ¢lanek (100 Ohm/5W + 1uF/400 V)
RC4 R-C ¢lanek (100 Ohm/5W + 1uF/400 V))
RC6 R-C ¢lanek (100 Ohm/5W + 1uF/400 V)
S1 Hlavni vypina¢ ,ON-OFF*, 63 A (for SHARC 620 T)
S2 Packovy prepinac TIG/Electrode, 2-pole
S3 Teplotni spina¢ pro TR1, 130 C° + S3.1
S5 Reed-spinac (jazyCkovy kontakt)
S7 Packovy prepinag, tlacitko hofaku/dalkové ovladani, 2-polovy
S8 Packovy prepinac ,fidici napéti interni/Robo”, 2-polovy (jen Robo-verze)
TR1 Hlavni transformator s transduktorem (320 A) / 420 A +TR 1.1
TR2 Vyhlazovaci tlumivka, 320 — 420 A (zavitova civka 26 zavitt 10x5) +TR 2.1
TR3 Civka tlumivky TIG HF 420 A (2x352) (pro SHARC 320 a 420 T)
TR4 Ovladaci trafo BV/HMN/9351 343, 544 VA
TR5 Ovladaci trafo BV/HMN/A 935xxxx, 1470 VA
TR8 Civka pro reed kontakt (jaz. Relé) S5, 420 A
V1 2 x hlavni usmérfiova¢ DB 80/100-300 +V1.A1
V2 Pridavny usmérfiova¢ 3~ 50 A +V2.A1
V3 Ridici modul SHARC T verze ,ST SHARC T 2005-02"
V4 Vykonovy zesilova¢ SHARC T verze ,ES SHARC T AC-DC 2005-03“ +V4.1
V5 Usmérriovaci mlstek 15 A
V7 Digital V/A metr
VDR Varistor 130 V Nr. 20K201
X1 Panelova zasuvka 5-polova, patice bajonet (pfipojka pro tl. hofaku (BS))
X2 Panelova zasuvka 5-polova, Sroubové spojeni (pfipojka pro dalkové ovl.(FR))
X3 Panelova zasuvka 10-polova Canon (pfipojka pro ROBO — jen ROBO-verze)
X5 Centralni konektor 95%/M12 (pro pfipojeni hofaku TIG/elektrodové svafovani)
X6 Zemnici rychlospojka 95%/M12 (pfipojeni zem. kabelu)
X7 Zemnici rychlospojka 95%/M12
H.Pos. 6 Pripojka planu 1/4" (pro KM1)
H.Pos. 7 Sitova pfipojka
V.Pos. 5 Knoflik potenciometru s krytkou a linkovym ukazatelem — modry (dofuk)
\V Pos. o  Rychlospojka (1/8", vnéjsi zavit) pro vodni chlazeni hofaku ,Coolant flow* - + 1 pes.
modra
\/ Pos. 10 Rychlospojka (1/8", vnéjsi zavit) pro vodni chlazeni hofaku ,Coolant return" - +1 pos.

Cervena
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V.Pos.11  [Centralni konektor 952/M12 pro pfipojeni hofaku T1G/elektrodové svarovani
\V.Pos.16  [Knoflik potenciometru s Sipkou — Sedy (SLOPE UP)
V.Pos.17  Knoflik potenciometru s Sipkou — Sedy (SLOPE DOWN)
\V.Pos.18  [Knoflik potenciometru s Sipkou a krytkou - zeleny, pr. 30 mm (svaf.proud 2)
V.Pos.19  [Kontrolka pro svarovaci proud 2
\V.Pos.20  |Knoflik potenciometru s Sipkou a krytkou - €erveny, pr. 30 mm (svaf.proud 1)
\V.Pos.21  [Kontrolka pro svafovaci proud 2
\V.Pos.22  |Packovy pfepina¢ maly PULSE ON/OFF (pro nastaveni periody), 2-polovy
\V.Pos.23  Knoflik potenciometru s Sipkou - €erveny (pro Fizeni doby svarfovani 11)
V.Pos.24  [Knoflik potenciometru s Sipkou - €erveny (pro Fizeni doby svafovani 12)
V.Pos.26  [Tladitko test plynu
V.Pos. 27 |Rychlospojka MINI (1/8" vnéjsi zavit) pro pfipojeni plynu
CEE sit'ova vidlice 5 x 32 A s obrace¢em faze (pro SHARC 320 a 420 T)

CEE sitova vidlice 5 x 63 A bez obracece faze (pro SHARC 620 T)

Plynova hadice 5x1,5 (1,5 m) s pripojkou 1/4"

Dlazkovina — vrsek skiiné (575x555 mm) (SHARC 320 a 420T) eSOnE e
Dlazkovina — pod plynovou lahev (475 x 260 mm) (pro SHARC 320 a 420 T) o560,
Retéz pro zaji$téni plynové lahve (délka: 80 cm)

Jefabové oko 2 x (pro SHARC 3202420 T) + 2 pcs.

Zatka trubky pastova, obdélnikova 2 x (pro SHARC 320 a 420 T)

Jednokolka oto¢na 125/37,5/50 mékké provedeni (pro SHARC 320 a 420 T)

Jednokolka oto¢na (pro velké zatizeni), 125 mm (f. SHARC 620 T)

Konzola ventildtoru (Hermann Neumark)

Konektor pro externi tlakovy spinaé

Kabelova priichodka PG21 zavitova s odleh&enim tahu a kovovou matici pro
sitovy kabel HO7RN-F4G 6 mm?

Kabelova priichodka PG29 zavitova s odleh&enim tahu a kovovou matici pro
sitovy kabel HO7RN-F4G10 mm?®

Kolo zadni 250 mm s ocelovym rafkem

SHARC skfin — kostra, lakovana pro SHARC 320 a 420 T
(Velikost D x S x V): 102x56x75 cm

(Velikost DxSxV):
107x56x103 cm

SHARC skfin — kryt, lakovany pro SHARC 320 a 420 T
(Velikost D x S): 65x65 cm

(Velikost DxS):
70x56 cm
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SHARC skfif — bocni panel velky, lakovany (2 x) pro SHARC 320 a 420 T (Velikost DxS):
Velikost (DxS): 50x65 cm 76x70
SHARC skfin — boCni panel maly, lakovany (2 x) pro SHARC 3202420 T (Velikost DxS):
Velikost (DxS): 18,5x65 cm 70x21
SHARC skfin — pfedni panel, lakovany pro SHARC 320 a 420 T (Velikost DxS):
Velikost (DxS): 52x24 cm 52x26
SHARC skfin — zaddni panel, lakovany pro SHARC 320 a 420 T (Velikost DxS):
Velikost (DxS): 52x42 cm 52x26

Napajeci kabel HO7RN-F4G6 (6,2 m) (pro SHARC 320 and 420 T)

Napajeci kabel HO7RN-F4G10 (6,2 m) (pro SHARC 620 T)

4 x pfidavna kontaktni jednotka ABB CAS5 spinaci pro pomocny styka¢ ABB A9-
30-01,24V

2x pfidavna kontaktni jednotka ABB CA5 rozpinaci pro pomocny styka¢ ABB A9-
30-01, 24 V
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10 BEZPECNOST

a) Ochrana osob

Z bezpec€nostnich divodu je pfi svafovani nutné pouzit ochranné rukavice. Tyto rukavice Vas
chrani pfed zasahem elektrickym proudem( napéti okruhu pfi chodu naprazdno). Dale Vas

chrani pred
tepelnym zafenim a pfed odstfikujicimi kapkami Zhavého kovu.

Noste pevnou izolovanou obuv. Nejsou vhodné oteviené boty, nebot kapky Zhavého kovu

mohou zpUsobit popaleniny.

Nedivejte se do svareciho oblouku bez ochrany obliceje a o€i. Pouzivejte vzdy kvalitni

svafovaci kuklu s neporuSenym ochrannym filtrem.

Také osoby vyskytujici se v blizkosti mista svafeni musi byt informovani o nebezpec¢i a musi

byt vybaveny ochrannymi prostfedky.

Pfi svarfovani, zvlasté v malych prostorach, je tfeba zajistit dostateény pfisun Cerstvého

vzduchu, nebot pfi svafovani vznikaji zdravi Skodlivé zplodiny.

U nadrzi na plyn, oleje, pohonné hmoty atd. (i prazdnych) neprovadéjte svare€ské prace,

nebot hrozi nebezpedi vybuchu.
V prostorach s nebezpecim vybuchu plati zvlastni pfedpisy.

UkoncCete okamzité svarovani dojde-li k poskozeni sitového kabelu. Nedotykejte se tohoto

kabelu. Vytdhnéte jej ze zasuvky.

V prostorach se zvySenym nebezpeéim urazu el. proudem je mozné pouzivat pouze stroje

oznacené

Svarované spoje, které jsou vystavovany velké namaze, musi splfiovat zvlastni bezpecnostni
pozadavky. Jedna se zejména o kolejnice, tlak. nadoby a pod. Tyto spoje sméji provadét jen

kvalifikované vySkoleni svareCi s potfebnym opravnénim.

b) Bezpeénostni predpisy

Pfed zapodetim prace se svafovacim strojem je tfeba se sezndmit s ustanovenimi v CSN
050601, 1993 - Bezpednostni ustanoveni pro svarovani kov(, &l. 3, 5 a 6 a normou CSN
050630,1993 -

Bezpecnostni ustanoveni pro obloukové svarovani kovu, €l. 3,6, a 7.

S lahvi CO2 nebo smésnymi plyny je tfeba zachazet podle pfedpist pro praci s tlakovymi
nadobami obsazenych v CSN 07 83 05 a v normé& CSN 07 85 09.
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e Svare¢ musi pouzivat ochranné pomucky.

e Pfi manipulaci stroje pomoci zdvihaciho zafizeni zavéste stroj na vSechna zavésna oka. Jiny

zpusob uchyceni je nepfipustny!
e Prfed kazdym zasahem v elektrické Casti, sejmutim krytu nebo c&iSt€nim je nutné odpoijit
zafizeni od sité.
c) Ochrana stroje
Tento stroj je elektronicky chranén proti pfetiZeni. Nevypinejte hlavni vypina¢ pokud je stroj zatizen.
Chladici kapalina je namichana pro teplotu okoli do - 18°C.
d) Emise hluku

Uroveri emise hluku je mensi jako 70dB(A), méfeno na standardni zatéZi podle EN 60 974 na

maximalnim pracovnim bodu.
e) Elektromagneticka kompatibilita (EMC).

Tento stroj je vyroben v souladu se sou¢asnym EMC standardem. Vénujte pozornost nasledujicimu:
tento stroj je uréen pro svafovani v prlimyslovych a komer¢nich podminkach. Pouzivani v jiném
prostfedi (napf. obytné prostory) mohou rusit ostatni elektrické zafizeni. B€hem svafovani mohou

nastat pfipady rudeni na:
e Sitové a fidici kabely, pfipojky pro telekomunikaci.
e TV/Radio
e Poditace a jina jednoducha zafizeni.
e Ochranna zafizeni, napf., alarm systémy.
o Kardiostimulatory a naslouchaci pfislusenstvi
e Zafizeni pro méfeni a kalibraci.
e Zafizeni s nizSi ochrannou proti ruseni.

Jestlize je ostatni zafizeni ruSeno, mize byt nutna pfidavna ochrana. Ohrozeny prostor maze byt vétsi
jak vas$ aredl, zavisi na budovach a pod. Pouzivejte svafovaci stroj v souladu s podminkami vyrobce.
Uzivatel je odpovédny za instalaci a pouziti stroje. Kromé toho je uzivatel odpovédny za zamezeni

pfipadu ruseni elektromagnetickym polem.
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11 PROVOZNi PODMINKY

- Svafovaci stroj je uren pro svafovani kovl pro komeréni a pramyslové pouziti.

- K transportu svarecky pouZivejte pouze uréené transportni vybaveni. NepouZivejte k pfemistovani

vysokozdvizny vozik nebo jednoduché bedny.

- Uvedeni pfistroje do provozu smi provadét jen vySkoleny personal a pouze v ramci technickych

ustanoveni. Vyrobce neruéi za skody vzniklé neodbornym pouzitim a obsluhou. Pfi idrzbé a opravé
pouzivejte jen originalni nahradni dily od firmy ALFA IN.

- Svafovaci stroj je zkouSen podle normy pro stupen kryti IP 23, coZ zajiStuje ochranu proti vniknuti
pevnych téles o priméru vétSim nez 12 mm a ochranu proti vniknuti vody padajici ve svislém az

Sikmém sméru do sklonu 60° .

- Stroj musi byt umistén tak, aby chladici vzduch mohl bez omezeni vstupovat i vystupovat chladicimi

pruduchy. Je nutné dbat na to, aby nebyly nasavany do stroje zadné mechanické, zejména kovové
Castice (napf. pfi brouseni).
- Manipulagni rukovét je ur€ena pouze k pojizdéni, neni dimenzovana ke zvedani stroje.

- VeSkeré zasahy do el. zafizeni, stejné tak opravy (demontaz sitové vidlice, vyménu pojistek), smi
provadét pouze opravnéna osoba.

- Svarovaci stroj je z hlediska odruseni uréen pfedevSim pro primyslové prostory. V pfipadé pouziti

jinych prostor mohou existovat nutna zvlastni opatfeni (viz EN 50199, 1995 ¢l. 9).
- Stroj je nutné chranit pred:

1) vihkem a destém

2) mechanickym poskozenim

3) pravanem a pfipadnou ventilaci sousednich strojli

4) nadmérnym pretéZovanim - prekrocenim technickych parametrd

5) hrubym zachazenim
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12 POSKYTNUTi ZARUKY

- Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj ma v dobé& dodani a po dobu zaruky bude
mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami.

- Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni lhaté, spociva v
povinnosti bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povéfenou
vyrobcem.

- Zakonna zarucéni doba je 6 mésicli od prodeje stroje kupujicimu. Lhata zaruky zacina bézet dnem
predani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Vyrobce tuto lhdtu prodluzuje na 12

mésicu. Do zaruéni doby se nepocita doba od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je stroj

opraven.

- Podminkou platnosti zaruky je, aby byl svafovaci stroj pouzivan odpovidajicim zpUsobem a k

ucelum, pro které je ur€en. Jako vady se neuznavaji posSkozeni a mimoradna opotfebeni, ktera vznikla

nedostatecnou péci ¢i zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti maijitele,
jeho nezkusenosti nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim predpisti uvedenych v navodu pro
obsluhu a udrzbu, uzivanim stroje k uceldm, pro které neni ur€en, pretéZzovanim stroje, byt i

pfechodnym. Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradn& pouZivany originalni dily vyrobce.

- 'V zaruéni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na

funkénost jednotlivych soucasti stroje.

- Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materidlové vady a to

u vyrobce nebo prodejce.

- Jestlize se pfi zaruéni opraveé vyméni vadny dil, pfechazi vlastnictvi vadného dilu na vyrobce.
a) Zarucéni a pozarucni opravy

- Zaru¢ni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované servisni organizace.

- Obdobnym zpUsobem je postupovano i v pfipadé pozaruénich oprav.

- Reklamaci oznamte na tel. Cisle 568 840 009, faxu: 568 840 966, e-mailu: servis@alfa-in. Cz
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13 LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Informace pro uzivatele k likvidaci elektrickych a elektronickych
zarizeni v CR:

Spolec¢nost ALFA IN a.s. jako vyrobce uvadi na trh elektrozafizeni, a
proto je povinna zajistit zpétny odbér, zpracovani, vyuziti a odstranéni
elektroodpadu.

Spolec¢nost ALFA IN a.s. je zapsana do SEZNAMU individualniho
systému (pod evidenénim Cislem vyrobce 01594/07-ECZ) a sama
zajistuje financovani nakladani s elektroodpady.

e Tento symbol na produktech anebo
v pruvodnich dokumentech znamena, ze
pouzité elektrické a elektronické vyrobky nesmi
byt pfidany do bézného komunalniho odpadu.

Zakaznik je povinen vratit vyrobek zpét ke svému prodejci a to bud
osobné nebo po vzajemné dohodé zaijisti prodejce vyzvednuti pfimo u
zakaznika. Spole¢nost ALFA IN a.s. zajisti vyzvednuti a likvidaci
vyfazeného elektrozarizeni na vlastni naklady od prodejce popf. dle
dohody pfimo od zakaznika.

Tento zpétny odbér elektrozafizeni bude zajistén do 5 kalendarnich dnu
od data oznameni zaméru vraceni uvedeného zafizeni.

Pro uzivatele v zemich Evropské unie:
Chcete-li likvidovat elektricka a elektronicka zarizeni, vyzadejte si
potfebné informace od svého prodejce nebo dodavatele
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14 ES PROHLASENI O SHODE

Zde prohladuji, Ze tento produkt byl vyroben v souladu s nasledujicimi normami: EN 60 974-1, EN 50
199 a v souladu s evropskymi direktivami 73/23/EEC, 89/336/EEC.

Vladimir Holy, v.r.

predseda predstavenstva ALFA IN a.s.

© ALFA IN a.s. 27.4.2005 - Zmény vyhrazeny.
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