EKOLOGICKY SYSTEM CISTENI TIG
A ODPOROVYCH SVARU

TIG CLINOX PRO

Navod k obsluze a udrzbé
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1 UVOD

Vazeny spotiebiteli,
spole¢nost ALFA IN a.s. Vam dékuje za zakoupeni naseho vyrobku a véfi, ze
budete s nasim zafizenim spokojeni.
Cistici procedura provadéna prostfednictvim tohoto pFipravku (zafizeni)
vyzaduje dodrzeni vSech nafizeni a doporucenych postupl vyrobce.
Odpovédna osoba je povinna z davodu bezpeénosti prace zajistit, aby
pracovnici, ktefi budou pracovat s timto zafizenim se dokonale seznamili
s touto pfiruc¢kou.Tato pfirucka poskytuje vSechny informaci potfebné pro
bezpelny a spolehlivy provoz, informace pro feSeni moznych problémuU a
udrzbu stroje. PriruCka je nedilnou soucasti stroje a musi byt peclivé
udrzovana se strojem. Pokud dojde ke ztraté nebo poskozeni této prirucky,
muzete pozadat vyrobce o zaslani kopie.
Soucasny manual odrazi stav stroje v dobé vyroby a nemuze byt povazovan
za mylny v pfipadé pfipadnych aktualizaci. Vyrobce si vyhrazuje pravo
aktualizovat své produkty a pfiru€ky bez pfedchoziho oznameni uzivatelim
dfive vyrabénych stroju.
Jsme pfipraveni pfijmout navrhy od uzivatell pro aktualizaci naSich produktd a
prirucek. Vyrobce je vzdy k dispozici poskytnout informace na zakaznik(v
pozZadavek.
Vyrobce neni odpovédny za Skody vzniklé nespravnym pouzivanim stroje jako:

e nespravné pouziti stroje nebo uzivani stroje neseznamenymi osobami
uzivat v poruSeni etalon
nespravna instalace
nevyhovujici hlavni napajeni
nespravna udrzba
nepovolené modifikace stroje a neprofesionalni opravy
pouziti neoriginalnich nahradnich dili nebo dilu nespecifikovanych jako
vhodny pro dany model

e (CasteCny nebo uplny neuspéch dodrzovani instrukci

e neocCekavané udalosti

e jiné nevhodné pouziti
Tato bezpelnostni opatfeni jsou soucasti béZnych bezpelnostnich standardu.
Vyrobce pfedpoklada, Ze je uzivatel dukladné seznamen s uzivanim a vybavou
stroje (to je vSeobecna povinnost vedeni umoznit pfistup k t€mto informacim
jakékoliv osobé pracujici se strojem).

e Nedovolte neproSkolenym osobam praci se strojem

e Nepouzivejte stroj pokud selhava

e Pred pouzitim stroje se ujistéte, Ze vSechna mozna rizika nebezpedi byla

vylou€ena
o Ujistéte se, Zze vSechny ochrany jsou instalovany a Ze vSechna
bezpecCnostni zafizeni jsou pfitomna a funkéni
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o Ujistéte se, Ze nejsou zadné cizi télesa v pracovnim prostoru
e Stanovte, kdy obsluha musi pouzivat vhodné osobni ochranné pomucky

2 BEZPECNOST PRACE

Cistici proces se stane vysoce bezpe&nym procesem pfi dodrzeni véech
bezpeénostnich norem a vyrobcem stanovenych pokynu. Zakladni podminkou
je seznamit se s timto navodem.

2.1 OCHRANA OSOB

e Z bezpelnostnich divodu je pfi ¢isténi nutné pouzit ochranné rukavice.
Tyto rukavice Vas chrani pfed zasahem Cisticiho roztoku a elektrického
proudu

e Noste pevnou izolovanou obuv. Nejsou vhodné oteviené boty, nebot kapky
roztoku mohou zpusobit poskozeni klze.

e Nedivejte se do mista CiSténi bez ochrany obliCeje a oCi.

e Také osoby vyskytujici se v blizkosti mista €isténi musi byt informovani o
nebezpeci a musi byt vybaveny ochrannymi prostfedky.

e P¥i CiSténi, zvlasté v malych prostorach, je tfeba zajistit dostateny pfisun
Cerstvého vzduchu, nebot pfi pracovnim procesu vznikaji Skodlivé plyny.

e V prostorach s nebezpecim vybuchu plati zvlastni predpisy.

2.2 NEBEZPECI OHNE
e Béhem Cisticiho procesu dosahuje Spicka horaku a Cisténa
plocha velmi vysokeé teploty (nad 180° C). Pfi praci
pouZzivejte vhodné rukavice.
e Je rovnéz nutné pracovat s ochrannymi rukavicemi pfi
manipulaci s Cisticim roztokem a pfi vyméné navleku a
elektrody hofaku nebo CiSteni horaku.

2.3 CISTICi ROZTOK BOMAR

o Cistici zafizeni pro svou funkci vyZaduje specialni istici C
roztok BOMAR (aktivni latkou je kyselina fosforeéna), ktery —_—
drazdi pokozku a ocni sliznici, proto budte velmi opatrni pfi N iy
manipulaci. BOMAR neobsahuje kyselinu sirovou,
fluorovodikovou nebo dusiénou. MnoZzstvi spotfebované
kapaliny BOMAR je minimalni (okolo 5 ml na 1 m Cisténého
svaru).

e Béhem prace vzdy pouzivejte adekvatni ochranné
prostfedky, které zabrani pfimému kontaktu s nechranénou
Casti téla.

e Nepouzivejte Cistici roztok, ktery neni doporu¢en vyrobcem
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a také neprovadéjte zadné (fedici) kombinace s jinymi produkty.

o Cistici roztok BOMAR vzdy uchovavejte na bezpeéném misté a
v originalnim baleni. Dbejte na tésnost uzaveéru.

e V pfipadé kontaktu roztoku z pokozkou, o€ima nebo v pfipadé polknuti,
postupujte dle instrukci, uvedenych na na obalu (nadobé) roztoku.

e V pfipadé rozliti BOMARU je potfeba jej odCerpat do kyselinovzdorné
nadoby. MenSi mnoZstvi navazat na nasaklivy material (napf. Abosan,
pisek), zamezit odtoku do kanalizace nebo do spodnich vod. Neprodlené
provest neutralizaci a postup podle bodu 2.4.

2.4 SPECIALNI ODPAD - LIKVIDACE

e Odpad pfi praci se systémem Tig Clinox Pro tvofi houby nebo hadry
pouzité na stirani Cistici kapaliny a pouZité Cistici textilie BOND — jsou
kontaminovany téZkymi kovy (nikl a chrom) a kyselinou fosfore¢nou, které
mohou byt neutralizovany vapennym mlékem Ca(OH)2 v poméru 0,5 kg
Ca(OH)2 na 1 kg specialniho odpadu. | takto neutralizovany odpad
podléha specialnim pravidlim jako napfiklad pouzité hadry
v autoservisech.

e Se systémem Tig Clinox Pro staCi nadbyteCnou kapalinu na svaru pouze
setfit vihkym hadrem/houbou. Tento hadr neni tfeba vyplachovat ve vodé.
To znamena, Ze zZadny volny kapalny odpad neni produkovan. V zadném
pfipadé neni nutny oplach proudem vody (na rozdil od Cisténi pastami).

2.5 TOXICKE PLYNY

V souladu s bezpecnostnimi predpisy, musi byt pracovisté
zajisténo tak, aby nemohlo dojit k inhalaci nebezpeénych
toxickych latek, které je produkovano Cisticim zafizenim v jeho
blizkosti.

Tig Clinox Pro ma zabudovano vlastni odsavani
toxickych latek, produkovanych béhem pracovniho cyklu. Odsavani je
automaticky v provozu , je-li €istici zafizeni v poloze zapnuto.
Vypary jsou odsavany do zarizeni, kde jsou filtrovany a nasledné
vypoustény zadni €asti pristroje.

Vyrobce doporucuje pouzit flexibilni hadici pro odvod vystupnich zplodin
Z prostoru pracovisté.
Nepracujte se zafizenim v uzavienych prostorech ( nadrzich, rezervoarech,
apod.). Béhem prace pouzivejte osobni ochranné pomucky , masky s filtrem
N. NIOSH TC-21 C-523 N a NIOSH TC-21 C523.
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2.6 URAZY ELEKTRICKYM PROUDEM

Uraz el. proudem maze byt smrtelny

Nikdy se nedotykejte zZivych Casti

Pokud mate pocit , Ze u Vas doslo tfeba jen k nepatrnému
zasahu el. proudu béhem prace, vypnéte zafizeni a dale
ho nepouzivejte, dokud neni problém odstranén.
Pravidelné kontrolujte privodni kabelaz a pripadé jakéhokoliv poSkozeni

je vymeénte.

Udrzba elektrickych komponent miZze byt provadéna pouze za

predpokladu, Ze zafizeni je odpojeno od sité.
Nikdy nepouzivejte zafizeni bez ochranného krytu. PoSkozené Cast
nahradte vzdy originalnimi nahradnimi dily.
Nikdy nepfipojujte zafizeni pfimo bez ochrannych el. zafizeni ( jistiCe,
pojistky apod.) a vzdy se presvédcete, je-li zapojen ochranny zemnici

vodic.

Veskera udrzba muze byt provadéna pouze kvalifikovanou osobou.

3 TECHNICKA DATA

3.1 TECHNICKE PARAMETRY

MODEL Tig Clinox Pro
NAPAJECI NAPETI 220/230 V
SOUSTAVA 1F + N + PE
FREKVENCE 50/60 Hz
VYKON 900 W

NAPETI NA ELEKTRODE

10 - 30 V (krok 2V) AC/DC

STUPEN KRYTI

IP 20

SACI VYKON 150 m® /h

OTACKY MOTORU 16 000 ot/min

HLUCNOST 81,5 dB (A)

OBJEM NADRZKY 1,8l

HMOTNOST 16,5kg bez naplni
HMOTNOST S OBALEM 20,5 kg

ROZMERY 200 mm x 300 mm x 570 mm

ROZMERY S OBALEM

320 mm x 400 mm x 600 mm
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3.2 POUZITI

Zafizeni pro elektrolytické Cisténi Tig Clinox Pro bylo navrzeno a vyrobeno
pro odstranéni oxidacni vrstvy pfi svafovani a fezani nerezu. Odstranuje oxidy
a skvrny zpusobené hofenim ze vSech typl nerezu. Ve vyjimecnych
pfipadech mohou po pouziti kapaliny (napf. AlSI) vystoupit na mimoradné
citlivé oceli bilé skvrny. Jestlize si nejste jisti typem oceli provedte test na
vzorku nebo se informujte u prodejce zafizeni. Pokud je to nutné, vyrobce
Vam muze dodat méné leptavou kapalinu pouzitelnou na vice citlivou ocel.

3.3 POPIS

Zafizeni je vybaveno elektr. komponenty, fidici deskou, nadrzkou na
Cistici roztok a Cerpadlem Cisticiho roztoku. Horak je pfipojen k jednotce
ochrannym umélohmotnym pouzdrem, v kterém je veden el. kabel a
privodni hadiCka Cisticiho roztoku. Na Cistici pistoli je specialni tkanina
(Bond) a dvé tlacitka: ON a OFF.

Tig Clinox Pro ma integrovany odsavaci systém, ktery se spina pfi zapnuti
jednotky.Vypary jsou odvadény dovnitf zafizeni a zadni Casti ven.

Zafizeni jsou vyrobeny v souladu s EEC pozadavky ohledné
bezpecCnosti a oznaceny znackou CE.
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4 HLAVNI CASTI

Obr. 1
POZ. | NAZEV
1 | Sitovy kabel
2 | Nastroj pro nasazeni spec. Cistici tkaniny
3 | Odkladaci drZzak na Cistici pistoli
4 | Cistici pistole, 2 tlaCitka - ON a OFF
5| Madlo
6 | Zatka nadrzky roztoku
7 | Hlavni vypinaC
8 | Otvor pro vyfuk prac. vyparu
9 | Svorka pro CLEANIG KIT nebo MARKING KIT
10 | Pripojovaci svorka zemniciho kabelu
11 | Pfepinac volby Cinnosti s LED diodami
12 | Pfepinac velikosti napéti
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13 | LED dioda signalizujici nedostatek Cistici kapaliny
14 | Pfepinac pro nastaveni davkovani Cisticiho roztoku
15 | Vyrobni Stitek

16 | Zemnici kabel s kleStémi

4.1 OCHRANNE ZARIZENI

e Tepelna ochrana
Jednotka je vybavena spec. zafizenim, které se zapne pfi nahodném
prehrati. Po spusténi tohoto zafizeni se stroj automaticky vypne a LED dioda
umisténa uprostred predniho panelu zacne blikat.

Q‘g Upozornéni@ Kdyz se teplota stroje dostane do normainich
hodnot, zafizeni automaticky zapne privod elektrické energie.

e Ochrana proti zkratu

Jednotka je vybavena ochrannym zarizenim proti zkratu mezi koncem  istici
pistole a pracovni ¢asti. Pfi praci na maximalni napéti (30V) a preteceni Cistici
kapaliny, miZe dojit ke zkratu, ochranu je pak ¢asto aktivovana. Pokud toto
nastane, vyrobce doporucuje pracovat na niz§im napétovém rozsahu nebo
snizit pratok Cistici kapaliny.

e Osobni vystroj
Uzivatel potfebuje nasledujici osobni vystroj:
ochranné rukavice
ochranné bryle
ochranna sluchatka
chemicky odolnou obuv a Saty
e Kapalina
Pokud je v nadrzce malo kapaliny, zafizeni nespusti Cistici proces do té
doby, nez dojde k naplnéni nadrzky. Takto se zabranuje poSkozeni
ochranného navleku.
o Pojistky
Ochrana zafizeni je zabezpec€ena trojici pojistek, jez chrani zdroj, motor
Cerpadla a motor odsavani.

4.2 PRENASENI JEDNOTKY

Pfi potfebé pfemisténi zafizeni berte v Uvahu udaje tykajici se rozméru
a vahy jednotky, uvedené v kapitole 3.1. Jednotka maze byt ru¢né
pfenasena, ale vyvarujte se prevrhnuti. Pfi pfenaseni budte opatrni,
jednotka obsahuje Cistici kapalinu Bomar!

Stroj je vybaven pro uchopeni pevnym drzadlem.
Pfed transportem jednotky upiné vyprazdnéte nadrzku Cisticiho roztoku a pfi
prfenosu jednotku nenaklanéjte.
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@ Upozornéni@ Vyrobce neni odpovédny za $kodu zpGsobenou
vylitim tekutiny z nadrzky pfri transportu.

4.3 SKLADOVANI ZARIZENI

Pfi dlouhodobéjSim skladovani zafizeni je nutné vyprazdnit narzku pro Cistici
kapalinu. Zafizeni musi byt skladovano na suchém a bezpe¢ném miste,
predevsSim se vyvarovat posSkozeni elektronickych Casti.

5 UVEDENI DO PROVOZU

e \Vyjméte CistiC z krabice a zkontrolujte, zda jsou vSechny €asti v pofadku
e PoloZte jej na zem a stabilizujte jej.
o Umistéte zafizeni tak, aby nic nebranilo chlazeni (vétrani)

Q‘g Upozornéni@ Je velmi dulezité, aby nedos$lo ke zmenseni
proudéni vzduchu - zafrizeni by se mohlo prehrat a poskodit.

5.1 SOUCAST DODAVKY

Alf Inox Profesional s hofakem

nastroj pro montaz ochranného navleku (se Srouby M6x20)
zemnici svorka

ochranny krouzek hofaku (vzdy nainstalovan)
standartni médénou elektrodu horaku
teflonovy krouzek

ochranny kryt elektrody

standartni ochranny navlek (3ks)

tvrdy ochranny navlek

2.5mm imbus kli¢

5Smm imbus kli¢

11 1ahev roztoku Bomar

navod na pouziti, zarucni list

5.2 MONTAZ ELEKTRODY

e Pomoci 2.5mm imbus kli¢e povolte 2 Sroubky na hofaku (obr. 2).
e VloZte elektrodu do hofaku a dotahnéte imbus Sroubky (obr. 3).

d

/
T
Obr. 2 Obr. 3 Obr.4
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@ Upozornéni@ Na hlavici horaku je pod elektrodou v otvoru pro
kapalinu umistény maly O-krouzek (obr. 4)
e (Odmontovani elektrody- povolte imbus Sroubky na hofaku a vyjméte
elektrodu.
e Zarfizeni je vzdy dodavano s namontovanou elektrodou.

5.3 MONTAZ OCHRANNEHO NAVLEKU

e vypnéte hlavni vypinaC OFF
e odpojte napajeci kabel

5.3.1 INSTALACE STANDARTNIHO OCHRANNEHO NAVLEKU

e Vlozte teflonovy krouzek do nastroje pro montaz ochranného navleku
(obr. 5). Pozor - teflonovy krouZek je pfi nizkych teplotach kifehky!

e Umistéte ochranny navlek nad teflonovy krouzek, cervenym koncem
nahoru (obr. 6)

o Spicku horaku (elektrodu) umistite do stfedu krouzku (navleku) a zatlaéte

dolu tak, Zze se navlek a krouzek pfipevni na elektrodu hofaku (obr. 7).

Vyjméte horak z nastroje pro montaz navileku.

N

= A a
Obr. 5 Obr. 6 Obr. 7

5.3.2 INSTALACE MEKKEHO / TVRDEHO OCHRANNEHO
NAVLEKU

e Instalace mékkého nebo tvrdého ochranného navileku je snadna- staci jej
nasunout na elektrodu. Navleky jsou vytvarované podle elektrody.

5.4 NAPLNENi NADRZKY

Q_‘g Upozornéni@ Nadrzka je naplnéna leptavym roztokem!
Pred plnénim nadrzky si nasad'te ochranné rukavice, masku a bryle a

Ctéte pedlivé instrukce uvedené na Stitku vyrobku.
e Podivejte se, prosim, na Stitek technickych parametrd vyrobku
¢ Vypnéte hlavni vypina¢ do polohy OFF
e Odpojte zasuvku
e Oteviete zatku nadrzky (obr. 1, poz. 6) a nalévejte Cistici roztok dokud
nadrzku nenaplnite (obsah nadrzky je 1,5I).
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e Uzavrete nadrzku vickem.

5.5 ELEKTROINSTALACE

Pfed zapojenim jednotky, zkontrolujte ze:

e je zde uzemnovaci vodi¢

e el. sit je v souladu s vykonem jednotky

e existuje nadproudova ochrana nebo ochrana proti zkratu, automaticke
vypnuti podle typu zemneéni

e Jednotka musi byt instalovana kvalifikovanou a proskolenou osobou.
VSechna pfipojeni musi byt provedena v souladu s normami tykajici se
ochrany proti urazu el. proudem.

e Zkontrolujte, Ze izolace kabelu, hofak, zasuvka a zastrcka jsou v
poradku.

Q‘g Upozornéni@ Chvilkovy vypadek napajeni ihned zastavy éinnost

zarizeni. Jakmile je dodavka energie obnovena, zafizeni pokracuje
v normalni ¢innosti.

5.6 ZAPNUTI STROJE

e Pfipojte zemnici kabel do rychlospojky na pfedni sténé stroje (obr. 1,
poz. 10).

e Pfipojte zemnici svorku pfimo nebo nepfimo (napf. na pracovni desku)
na CiStény predmeét.

e Pripojte sitovy kabel stroje do sitové zasuvky a ujistéte se, Ze rozsah
napéti v siti odpovida parametrim stroje (obr. 1, poz. 15).

5.7 CISTENI S ODSAVANIM VYPARU
e Zapnéte stroj hlavnim vypinacem (obr. 1, poz. 7).
e Nastavte prepinac volby €innosti (obr. 1, poz. 11) na posledni AC polohu
(obr. 8, zeleno-zluté pole) pro €isténi s odsavanim vypard.
Marking Kit Cleaning Kit

Horak
s odsavanim

vyparu
ko @)
( EJ

~ Obr. 8

e Nastavte prepinacC davkovani Cistici kapaliny na prvni pozici @-
manualni davkovani kapaliny, kapalina bude davkovana pouze drzite-li
tlaCitko On na hofaku. Pokud chcete pracovat s automatickym
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davkovanim kapaliny, pfepnéte pfepinac (obr. 1, poz. 14)za manualni
pozici.

o Stisknéte tlaCitko ON (obr. 1, poz. 4) na hofaku, na elektrodé se objevi
napéti.

o Cistici kapalina zaéne vytékat z hofaku, zvlh&i navlek a proces &isténi
svaru zacina.

Q‘g Upozornéni@ Vyrobce testuje ¢erpadlo a nadrzky testovacim

roztokem. Pied prvnim spusténim zarizeni ovérte, ze v nadrzce nezustal
zbytek testovaciho roztoku. Testovaci roztok nechte vytékat 1-2min a
potom muzete zahdjit cisténi.
e Zacnéte CiSténi svaru umisténim horaku s nasycenym ochrannym
navlekem pred svar, jez ma byt vycCistén.
e Horak tlaCte stalym tlakem k Cisténému svaru, prejedte horakem pres
svar, dokud neni kompletné ocistén (obr. 9)

Obr. 9

@ Upozornéni@ PFi pouziti stroje pro ¢isténi svari musi vzdy byt
ochranny navlek nasakly kapalinou, jinak dochazi k drastickému snizeni
zivotnosti navleku. Navlek musi byt vzdy vyménén, pokud je patrné
jiskfeni nebo jeho zlomeni. Pfepinaéem pro davkovani kapaliny (obr. x)

nastavte mnozstvi kapaliny- ve sméru hodinovych ruci¢ek se pridava
mnozstvi, proti sméru ubira.

Pamatujte, ze v manualnim rezimu je mnozstvi kapaliny zavislé na
opakovaném stisku tlacitka horaku ON (obr. 1, poz. 4)

Nikdy nedovolte kontaktu holé elektrody s €isténym povrchem!

e Na stroji Alf Inox Profesional miZete pfepinaCem velikosti napéti nastavit
vhodné hodnoty pro dany typ materialu a povrch.
e PrfepinacC velikosti napéti (obr. 1, poz. 12) nastavte do Zlutého pole.

AlISI 304-316
Typ povrchu | max. 10V | 10-20V | 20-30V
2B o
vylestény o o
Scotch-brite o .
hladky o o
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AlSI 430
Typ povrchu | max. 10V | 10-20V | 20-30V
2B .
vylestény .
Scotch-brite 3 .
hladky o .

e Tyto tabulky jsou pouze orientacni, doporuCujeme nastaveni nejdfive
vyzkouset na malém vzorku Cisténého povrchu.
e Po skonceni CiSténi odlozte horak do odkladaciho drzaku (obr. 1, poz. 3).

@ Upozornéni@ Po ukoncéeni procesu peclivé oplachnéte éistici

kapalinu z okraje svaru pomoci mokré houby nebo hadru (obr. 10), jinak
se po nékolika hodinach objevi na povrchu bily prasek, ktery je potom
nutno znovu ¢isténim odstranit.

0\ ¥
o

@ Upozornéni@ PFi pouzivani hofaku ve svislé poloze pouzijte vzdy
ochranny nastavec (obr. 11), abyste zamezili vniknuti ¢isticiho roztoku
dovnitr pistole.

V pripadé poruchy vnitrnich ¢asti nasledkem vniknuti €isticiho roztoku
dovnitr zarizeni, vyrobce nemuze uznat reklamaci poskozenych casti.

Obr.10

Obr.11
5.8 LESTENI

e Zafizeni muze byt také pouzito k lesténi povrchu svaru.

e LeSténi je mozné pouze se standartnimi navleky a standartni kapalinou
Bomar.

e Nastavte pfepinac volby €innosti (obr. 8) do reZzimu DC (Zluto-zelena
oblast) pro Cisténi s odsavanim.

e Nastavte pfepina¢ davkovani kapaliny (obr. 1, poz. 14) na tfeti nebo
Ctvrtou polohu.

e ZacCnéte lestit svar pfilozenim hofaku s navihéenym navlekem (svar musi
byt nejdfive vycCistén!).

e Horak tlaCte stalym tlakem k leSténému svaru, prejedte hofakem pres

Alfaina.s. © www.alfain.com NS20-03




-15 -

svar, dokud neni kompletné prelestén (obr. 1, poz. 3).
o LesSténi vyzaduje vySSi mnozstvi roztoku nez Cisténi.
e Po skonceni lesténi odlozte hofak do odkladaciho drzaku.
e Oplachnéte zbytky Cistici kapaliny z leSténého predmétu (obr. 10).

5.9 CISTENIi A LESTENI VNITRNICH ROHU

e Vnitfni rohy jsou kritické mista pro CiSténi, nebot do nich neni snadny
pristup. Vyrobce poskytuje specialni profily navieku pro Cisténi a lesténi
(tzv. tvrdé navleky) a také specialni elektrody (s uhlem 60°) pro snadnégjsi
pristup a tudiz efektivnéjsi Cisténi tézko pfistupnych mist.

e Namontujte specialni elektrodu a navlek a postupujte dle predeslych
bodu.

5.10 VYPNUTI

o Stisknéte tladitko OFF na hofaku.

o \ypnéte hlavni vypinac.

e Odpojte zemnici svorku z Cisténého pfedmétu.
e Odpoijte si‘tovy kabel ze zasuvky.

Q‘g Upozornéni@ Na konci pracovniho dne sundejte z hoiaku teflonovy

krouzek, ochranny navlek a elektrodu, oplachnéte z nich zbytky ¢istici
kapaliny. Tento postup prodlouzi zivotnost vSech ¢asti.

6 CISTENIi MALYCH CASTI A VNITRNICH
ROHU

6.1 ZAKLADNI INFORMACE

e Pro Cisténi a lesténi vnitfnich roht a malych €asti, které jsou hare
pfistupné, vyrobce nabizi specialni pfislusenstvi tzv. CLEANING KIT.
e Tento CLEANING KIT obsahuije:

Kod Mnozstvi | Nazev

-q CLX002223 1 | Mini hofak s pumpou

Q CLX004002 1 | Silovy kabel

CLX002232 1 Plastova trubicka
CLX003022 1 Pruzna podlozka
CLX002238 1 Imbus kli¢ 2,5mm
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CLXTIG000556 90° nerez. elektroda
CLXTIG000656 90° nerez. elektroda uzka
CLXTIG002550 Navlek Standart Bond
CLXTIG002590 Navlek Standart Bond uzky
CLXTIG002580 Teflenovy krouzek
CLXTIG002595 Teflonovy krouzek uzky
CLXTIG002581 90° navlek Soft Bond
CLXTIG002591 90° navlek Soft Bond uzky

T CLXTIG002512 100ml lahev Standart Bomar

T3 {

5 | CLXTIG002514 100ml lahev Soft Bomar
CLXTIG002516 100ml lahev Neutral Bomar

@ Upozornéni@ Pokud pouzijete horak s CLEANIG KiTem, odsavani

vyparu a automatické davkovani kapaliny neni k dispozici. V tomto
pfipadé pouzijte odpovidajici odsavaci zarizeni se strojem.

6.2 MONTAZ ELEKTRODY

hofaku a vyjméte elektrodu.
e Elektroda je vzdy pfi dodavce sady namontovana na horaku.

Alfaina.s. ©

www.alfain.com

Povolte pomoci 2.5mm imbus kli¢e Sroubky na hofaku (obr. 12).
Vlozte do hofaku elektrodu a dotahnéte Sroubky (obr. 13).

Nasadte na horak plastovou trubicku (obr. 14).

Demontaz elektrody- povolte pomoci 2.5mm imbus kliCe Sroubky na
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Obr. 12 Obr. 13 Obr. 14
6.3 MONTAZ NAVLEKU

e Dulezité — prostudujte kapitolu Cistici navleky!
6.3.1 MONTAZ STANDARTNIHO NAVLEKU BOND STANDART
e -Vviz odstavec Montaz ochranného navleku

6.3.2 MONTAZ MEKKEHO NAVLEKU BOND SOFT

e Pfi pouziti tohoto navleku musi byt pouzit pouze kapaliny Soft Bomar a
Neutral Bomar.

e Povolte pomoci 2.5mm imbus klice Sroubky na horaku.

e Vlozte pruznou podlozku mezi elektrodu a télo hofaku, na opacnou
stranu nez je umisténa nadrzka pro kapalinu (obr. 15).

e Zajistéte elektrodu a pruznou podlozku dotazenim Sroubku pomoci
2.5mm imbus kliCe. (obr. 16).

e Zmacknéte pruznou podlozku a navle€te naviek Bond Soft na elektrodu
(obr. 17).

e Uvolnéte pruznou podlozku, ktera nyni drzi navlek na elektrodé.

\ .

Obr. 15 Obr. 16 Obr. 17
6.4 MONTAZ NADRZKY S KAPALINOU

e Horak ze sada Clening Kit nemUze byt diky svym malym rozmérim
pouzit s klasickym davkovanim kapaliny, jez je soucasti zafizeni. Hofak
z této sady pracuje s nadrzkou na kapalinu- tubou, ktera se montuje
pfimo na horak. Kapalina je na elektrodu tlacena mechanickou pumpou.

e Povolte uzavér nadrzky, strhnéte ochrannou félii (obr. 18).

e Neotacejte nadrzku dnem vzharu!

e Nasurite hofak na nadrzku a zajistéte ji Srobovaci matici (obr. 19).
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!
Obr. 18 Obr.19 \#

6.5 ELEKTRICKE ZAPOJENI

Postup je popsan v odstavci ELEKTROINSTALACE.

Sada Cleaning Kit musi byt pfipojena ke stroji.

Pfipojte jeden konec ¢erného kabelu ze sady do hofaku (obr. 20).
Zapojte druhy konec ¢erného kabelu do zdroje (obr. 21) do zasuvky (obr.

Obr. 20

6.6 CISTENI
e Zapnéte zdroj hlavnim vypinacem (obr. 1, poz. 7).

Nastavte prepinac (obr. 1, poz. 11) do pozice AC (Zluta oblast).

Zmacknéte tlaCitko na horaku- mechanickou pumpu (obr. 22), kapalina
z nadrzky zacne vytékat z navleku.

\ -

‘l A
g Obr. 22

Pockejte 2-3 sekundy pfed opétovnym stiskem tlacitka- pumpy.

Pfi prvnim pouziti opakujte tento postup 4-5-krat.

Zacnéte Cistit svar pfilozenim horaku s navlhCenym naviekem.

Horak tlaCte stalym tlakem k CiSténému svaru, prejedte hofakem pres
svar, dokud neni kompletné vycistén (obr. 23).
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Obr. 23

Q‘g Upozornéni@ PFi pouziti stroje pro ¢éisténi svarti musi vzdy byt
ochranny navlek nasakly kapalinou, jinak dochazi k drastickému snizeni
zivotnosti navleku. Navlek musi byt vzdy vyménén, pokud je patrné
jiskfeni nebo jeho zlomeni. Pouzijte tlacitko na horaku do navlhéeni
navleku.

Nikdy nedovolte kontaktu holé elektrody s ¢isténym povrchem!

Nastavte prepinacem napéti dle typu Cisteného materialu (obr. 1, poz.
12), dbejte instrukci v odstavci Cisténi s odsavanim vypard.

@ Upozornéni@ Po ukoncéeni procesu peclivé oplachnéte éistici

kapalinu z okraje svaru pomoci mokré houby nebo hadru (obr. x), jinak se
po nékolika hodinach objevi na povrchu bily prasek, ktery je potom nutno
znovu ¢isténim odstranit.

6.7 LESTENI

Sada Cleaning Kit mUze byt pouzita i k leSténi svaru.

LeSténi je mozné pouze pfi pouZziti kapaliny Bomar standart a navieku
Bond standart.

Nastavte prepinac (obr. 1, poz. 11) do polohy DC (Zluta oblast).
Zacnéte lestit svar pomoci hofaku s navihCenym navlekem (lesténi se
zrychly, pokud je svar nejdfive v AC mddu vycistén).

Horak tlacte stalym tlakem k lesténému svaru, pfejedte horakem pres
svar, dokud neni kompletné vylestén.

Lesténi vyZaduje vétSi naroky na mnozstvi kapaliny Bomar.
Oplachnéte vodou zbytky kapaliny z le§téného povrchu (obr. 10).

6.8 VYPNUTI

Vypnéte hlavni vypinac.

Odpoijte zemnici svorku z Cisténého pfedmétu.
Odpoijte kabel hofaku ze stroje.

Odpoijte sitovy kabel ze zasuvky.

Q‘g Upozornéni@ Na konci kazdého ¢isticiho/ lesticiho cyklu nebo na
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konci pracovniho dne sundejte z horaku navleka a elektrodu, oplachnéte
z nich zbytky Cistici kapaliny. Tento postup prodlouzi zivotnost vSech

casti.

7 FUNKCE ZNACENI

7.1 ZAKLADNI INFORMACE

DalSi funkci zafizeni je elektrochemické znaceni nerezovych oceli. Principielné
se jedna o elektrolyzu neutralni kapaliny ktera neni korozivni ani drazdiva.
Tmavsi a vyraznéjsi znacky jsou mozné v rozsahu AC proudu, svétlejSi a CistSi
znacky se dosahuji v rezimu DC proudu pfi pouziti elektro-erozivni kapaliny.

@ Upozornéni@ Znaceni vyzaduje tzv. Marking Kit (neni soucasti

dodavky).
Sada MARKING KIT obsahuije:
Kod Mnozstvi Nazev
- CLX004001 1 Rukovét
CLXMKG000001 1 Uhlikova elektroda
35x10mm
Q CLX004002 1 Silovy kabel
| Sada naviek
j | CLXMKGO000006 1 35x10mm (20ks)
@ CLX004003 1 Sada O-krouzku
(5ks)
{ CLX002238 1 Imbus kli¢ 2,5mm

Alfaina.s. ©
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100ml lahev
CLXMKGO000005.100 1 elektrolyt Marking
(AC)

100ml lahev
CLXMKGO000004.100 1 elektrolyt elektro-
erozivni (DC)

7.2 PRISLUSENSTVI

e Matrice (obr. 24) - vyrobce dodava matrice pro znaceni v riznych

velikostech- od 25x15mm az 257x170mm s dlouhou Zivotnosti (kolem
1000 cyklu) nebo matrice s kratkou Zivotnosti- tiskne se na tiskarné se
specialni paskou (obr. 25).

Obr. 24

e Tiskarna a software — vyrobce poskytuje tiskarnu pro tisk malé matrice
na specialni pasku o Sifce 18 / 24 / 46mm (zZivotnost 3-5 cykld). Tiskarna
se dodava s propojovacim kabelem a CD-ROMem s ovladacim
softwarem, umoznujicim tisk jednoduchych grafickych soubor.

Obr. 25
7.3 MONTAZ UHLIKOVE ELEKTRODY

e Pomoci 2,5mm imbus kli¢e povolte Sroubek na rukovéti.
» Vlozte uhlikovou elektrodu do rukoveéti a dotahnéte Sroubek (obr. 26).

B

Obr. 26
7.4 MONTAZ NAVLEKU

¢ Umistéte navlek na uhlikovou elektrodu tak, ze ji kompletné zakryje.
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 Zajistéte navlek pomoci O-krouzku (obr. 27).

=2 Obr. 27

@3 Upozornéni@ Pokud neni spravné umistén navliek, mohou nastat

tyto problémy: zkrat mezi nezakrytou elektrodou a zna¢enou ¢asti nebo
protrzeni matrice nezakrytym rohem uhlikové elektrody.

7.5 ELEKTRICKA INSTALACE

e Postup je popsan v odstavci ELEKTROINSTALACE.

e Horak MARKING KIT musi byt pfipojen ke stroiji.

¢ P¥ipojte jeden konec ¢erného silového kabelu do rukovéti (obr. 28), druhy
konec pfipojte do stroje do zasuvky na €elnim panelu - oznacena
Cervené (obr. 1, poz. 9).

Obr. 28
7.6 ZNACENI

¢ Nastavte prepinac (obr. 1, poz. 11) do Cerveného pole (obr. 8) na
pozadovanou funkci:
1. tmavé znaceni AC (stfidavy proud)- pro tmavsi vyraznéjsi znaceni
2. Sedivé znaceni DC (stejnosmérny proud)- pro svétlejsi, elektro-
erozivni znaceni
Umistéte matrici na znaCeny povrch (obr. 29).
NavlhCete navlek kapkami elektrolytu (obr. 30).
Zapnéte stroj hlavnim vypinacem.
Pohybujte znackovaci rukovéti s navlekem pfes matrici, nezajizdéjte az
do rohu matrice- mize dojit k poSkozeni zna¢eného povrchu (obr. 31).
e Po skonceni znaCeni odlozZte rukovét zpatky do drzatka.

@ Upozornéni@ Po skonéeni znaceni nenechavejte nikdy polozenou
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rukovét’ na kovovych €astech bez predchoziho vypnuti stroje, jinak
proces znaceni bude pokracovat a muze dojit ke zni¢eni znaceného
povrchu.

e Sundejte matrici a oCistéte povrch pomoci navihéené houbicky (obr. 32).

| A
Obr. 29 Obr. 30 Obr. 31 Obr. 32

@ Upozornénié} Znaceni s jednorazovymi matricemi (vyrobenymi
pomoci tiskarny a specialni pasky) je podobny jako vySe popsany postup
znaceni. V tomto pripadé nemuze byt pro znaceni pouzit elektro-erozivni
rezim, protoze DC proud (stejnosmérny proud) zni¢i matrici (pasku). Pro

svwvsom

7.7 VYPNUTI

Vypnéte hlavni vypinac.

Odpoijte zemnici svorku ze znaeného predmétu.
Odpoijte kabel rukovéti ze stroje.

Odpoijte sitovy kabel ze zasuvky.

@ Upozornéni@ Na konci kazdého znackovaciho cyklu nebo na konci

pracovniho dne sundejte z horaku navlek, vodou oplachnéte elektrolyt z
matrice i navleku. Tento postup prodlouzi zivotnost vSech ¢asti.
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8 UDRZBA A SERVISNI ZKOUSKY

Spravna a uplna udrzba zachova zafizeni Tig Clinox Pro a jeho soucasti
v perfektnim poradku.

@ Upozornéni@ Pred jakoukoliv idrzbou se piesvédcte, Ze je zafizeni
vypnuto pomoci hlavniho vypinaée a ze je odpojen sit'ovy kabel ze

zasuvky (obr. 1, poz. 1). Specialni a elektricka udrzba musi byt provedena
pouze opravnénou osobou.

8.1 PLANOVANI UDRZBY

8.1.1 DENNIi UDRZBA

Cistéte stroj vzdy na konci pracovniho cyklu.

Sundejte navlek z hofaku, zabranite tim vzniku povlaku na elektrodé, jez
je dusledkem koroze a odparovani elektrolytu. Pokud navlek nevyzaduje
vymeénu, oplachnéte jej tekouci vodou.

e Po zchladnuti hofaku oplachnéte elektrodu a télo horaku tekouci vodou.
e Jestlize je navlek opotfebovany nebo poskozeny, vymérite jej pfed
zapocCetim nového pracovniho cyklu.

8.1.2 TYDENNI/MESICNi UDRZBA

e Zkontrolujte stav vSech souSasti zafizeni a v pfipadé potfeby nahradte
vadné dily novymi (pouze originalnimi dily, poskytnutymi vyrobcem).

e Pouzivejte pouze originalni roztoky od vyrobce zafizeni, pfi pouziti jinych
roztoku ztracite zaruku na zafizeni poskytnutou vyrobcem.

Q‘g Upozornéni@ Vyrobce neni odpovédny za nasledky pfi pouziti
neoriginalnich nahradnich dilt nebo roztoku.

8.1.3 PULROCNI UDRZBA

e Zkontrolujte stav vSech elektrickych sousasti zafizeni a posudte, jak
bezpecny je provoz zafizeni po dobu zbyvajici do dalsi prohlidky.

8.2 SPECIALNI UDRZBA

e Specialni udrzba vyZzaduje zasah technika vyrobce zafizeni nebo
vyrobcem autorizované osoby.

@ Upozornéni@ Vyrobce neruci za $kody vzniklé neodbornym
zasahem do zafizeni.
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8.3 ODSTRANOVANiI PROBLEMU

e Sviti Cervena LED dioda (obr. 1, poz. 13) — nadrzka na elektrolyt je
prazdna, naplite ji.
o Cistici proces nefunguije:

1. neni zapojen zemnici kabel- pfipojte zemnici kabel na Cistény
predmeét.

2. kapalina efektivné necisti- stroj je u vyrobce testovan pomoci
zkuSebniho roztoku, pfed prvnim pouzitim je nutné tento roztok ze
stroje vypustit. Roztok Bomar pouzivany pro €isténi ma oproti
testovacimu roztoku nazloutlou olejovou barvu.

e Odsavaci zafizeni nefunguje:
1. Shofela pojistka- sundejte kryt stroje a vymérite pojistku 8A (obr.
33).

Pojistka 1A - Cerpadlo
Pojistka 8A - odsavani
Pojistka 6,3A - zdroj

Obr. 33
2. Vadny motor- kontaktujte vyrobce zafizeni
e Kapalina Bomar neproudi do hofaku (navleku)- prestoze je tlaCitko
hofaku sepnuto a Cerpadlo je v €innosti, mUze se stat, Ze jsou ve ventilku
horaku vzduchové bubliny. Je nutné otevfit ventil v horfaku:
1. Povolte pomoci klesti drzak elektrody a sundejte jej z téela hofaku
(obr. 34).
2. Sundejte pomoci plochého Sroubovaku kryt ventilku (obr. 35).
Davejte pozor na malé soucasti (kulicka a pruzinka).
3. Sundejte Cast ventilku a zapnéte pumpu, dokud nezacne kapalina
plnule vytékat. Timto odvzdusnite kapalinovy okruh (obr. 36).

|

Obr. 35 Obr. 36
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8.4 KONTROLA PROVOZNIi BEZPECNOSTI
ZDROJE PODLE CSN EN 60 974-1

Pokud stroj nevyhovi po bezpec€nostni strance nékterému z dale
uvedenych bodu, odstavte zafizeni z provozu a neprodlené zabezpecte
odborné odstranéni zjisténych zavad.

e Nasledujici zkousky provadéjte kazdych 12 mésicl nebo po opravé
stroje

e Dodrzujte pokyny pro udrzbu uvedené v navodu na obsluhu

e Predtim, nez stroj oteviete vypnéte jej a vytahnéte sitovou vidlici

8.5 ZRAKOVA ZKOUSKA

e prezkousSejte bezvadny stav vidlice a neporusenost sitového kabelu.
Tahem za kabel ovéfte jeho upevnéni ve stroji. V pfipadé jakéhokoliv
mechanického poskozeni vymérte kompletni kabel.

e oveérte fadny stav mechanicky namahanych mist

e ovéite neporusenost vSech krytu stroje.

e zkontrolujte stav vSech rychlospojek, zemniciho kabelu a klesti . Jsou-li
mechanicky nebo tepelné poSkozené, je nutné je vymenit.

e OVérte jsou-li v pofadku vSechny dulezité popisy

8.6 ZKOUSKA ODPORU OCHRANNEHO VODICE

e ovérte zrakovou kontrolou stav vSech svorek pro pfipojeni ochranného
vodiCe, vCetné sitove vidlice a zmérte velikost jeho odporu - musi byt
nizSi nez 0,1().

8.7 ZKOUSKA IZOLACNIHO ODPORU

e zkousSka se provadi napétim 500 Vss

e pied méfenim je nutné zkratovat fazovy a nulovy vodi¢ v sitové vidlici a
kladny a zaporny pdl na vystupnich silovych rychlospojkach.

e pfii méfeni se nesmi pfipojit méFici hroty na vstupy ovladacich konektoru
horaku a dalkoveého ovladani.

e Kontroluje se izolaCni stav mezi:

vstupni obvod = obvod svareciho proudu >5.0 MQ
vstupni obvod, = zem >2,5 M
obvod svarfovaciho proudu , = zem > 2,5 MQ

Alfaina.s. © www.alfain.com NS20-03




-27 -
9 SPOTREBNI MATERIAL

9.1 ELEKTRODY

e Elektrody z wolframové slitiny

Kod Nazev

CLXTIG000156 | Elektroda standartni 90°

CLXTIG015660 | Elektroda standartni 60°

CLXTIG000256 | Elektroda uzka 90°

CLXTIG025660 | Elektroda uzka 60°

9.2 CHEMICKE PRODUKTY

@ Upozornéni@ Prostudujte si Bezpecnostni list kapaliny (Safety
Material Dat Sheet — MSDS).

Pouzivejte pouze elektrolyty poskytované vyrobcem,
nemichejte je s dalSimi produkty. Pouzitim jinych druht
produktt ztracite zaruku poskytovanou vyrobcem. Nékteré
slozky pouzité pro €isténi mohou byt Skodlivé a musi byt
s nimi nakladano v souladu s instrukcemi na baleni a
MSDS.

PFi praci se zarizenim pouzivejte vhodné bezpecné
obleéeni, ochranné rukavice a ochranné bryle. V pripadé
kontaktu kapaliny a o¢i nebo pokozky a nebo v pfripadé
poziti, postupujte dle instrukci na obalu kapaliny a MSDS.
Kapalinu skladujte na bezpeéném misté v originalnim

baleni.
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e Bomar standart: korozivni roztok (R34)
rotok kyselin pouze pro profesionalni pouziti

pouzivejte jej pouze s navlekem Standart Bond a Hard
Bond

vhodné pro lesténi (Bomar standart+ Standart Bond)
e Bomar Soft: drazdivy roztok (R36/38)
lehky roztok kyselin pouze pro profesionalni pouziti
pouzivejte jej s navleky Soft Bond
e Bomar Neutral: neutralni roztok pouze pro profesionalni pouZiti
pouzivejte jej s navleky Soft Bond

Q‘g Upozornéni@ Vyrobce neni odpovédny za nasledky pouziti jinych
produktu, zviaste s ohledem na emise toxickych,sSkodlivych a zhoubnych
vyparu.

Kod Nazev

CLXTIG002500.04 | Bomar Standart (baleni 4x1,5I)

CLXTIG002502.04 | Bomar Soft (baleni 4x1,5I)

CLXTIG002504.04 | Bomar Neutral (baleni 4x1,5I)

9.3 CISTICIi NAVLEKY

Cistici navleky jsou vyrobeny ze specialniho materialu, odolného viigi
kyselinam a vysokym teplotam, vznikajicim b&éhem procesu Cisténi.
Vyrobce poskytuje 3 typy naviéku Bond:
1. Standart Bond -pro pouZziti s kapalinou Standart Bomar
2. Soft Bond -pro pouziti s kapalinou Soft Bomar and Neutral Bomar
3. Hard Bond -pro pouziti s kapalinou Standart Bomar (specialni
navleky pro Cisténi nepfistupnych rohu)
Navleky jsou dodavany v baleni po 10 kusech. Posledni dvé Cislice kodu
navleku znamenaiji po€et navlekl v baleni (napf. CLXTIG002550.10 obsahuje
10ks navlekl). Kazdé baleni navleku Standart Bond také obsahuje 1 teflonovy
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krouzek pro zajisténi navleku na elektrodu.

Kdéd

Nazev

CLXT1G002550.10

Bond Standart

CLXTI1G002580.10

Teflonovy krouzZek (pro navlek Bond
Standard)

CLXT1G002590.10

Bond Standart uzky

sl
=
=

CLXTI1G002595.10

Teflonovy krouzZek (pro navlek Bond
Standard uzky)

CLXTI1G002560.10

Bond Hard

CLXTI1G002562.10

Bond Hard 60°

CLXTI1G002570.10

Bond Hard uzky

CLXTI1G002572.10

Bond Hard 60° uzky

CLXTI1G002581.10

Soft Bond

CLXT1G002582.10

Soft Bond 60°

CLXTI1G002591.10

Bond Soft uzky

CLXT1G002592.10

Bond Soft 60° uzky

Alfaina.s. ©
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10 DEMONTAZ A LIKVIDACE ODPADU

Stroj neni nebezpelny a nezplsobuje zadné znecisténi zivotniho
prostfedi, ale instalace, demontaz a udrzba stroje muze vyprodukovat odpadni
material, ktery pfi nespravném zachazeni muze byt nebezpeény pro Zivotni
prostredi.

Q‘g Upozornéni@ Dle okolnosti vénujte maximalni pé¢i ochrané
zivotniho prostredi!

10.1 OBALY

Obalovy material muze byt pfipojen k domovnimu odpadu a likvidovan ve
sbérnych dvorech bez rizika ohrozeni lidi nebo Zivotniho prostredi.

10.2 OPOTREBOVANE NAVLEKY

Specialni odpad- musi byt vypofadan v souladu s platnou legislativou.

10.3 ROZBITE / POUZITE STROJE A CASTI

Specialni odpad- musi byt vypofadan podle typu odpadu v souladu s platnou
legislativou.

10.4 POUZITA KAPALINA

Odpadni voda obsahuje tézZké kovy a kyselinu fosfore¢nou. Pouzita kapalina
se stava specialnim odpadem, v budovach s ni musi byt zachazeno podle
platné mistni legislativy.
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11 SERVIS

11.1 POSKYTNUTI ZARUKY

e Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Ze dodany stroj ma v dobé dodani
a po dobu zaruky bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi
podminkami a normami.

e Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji
v zarucni Ihaté, spociva v povinnosti bezplatného odstranéni vady
vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povérenou vyrobcem.

e Zaruc¢ni doba stroje je 24 mésicl od prodeje kupujicimu. Lhita zaruky
zaCina bézet dnem pfedani stroje kupujicimu, pfipadné dnem mozné
dodavky. Do zaruéni doby se nepocita doba od uplatnéni opravnéné
reklamace az do doby, kdy je stroj opraven.

e ZaruCni doba horfaku je 6 mésicu.

e Podminkou platnosti zaruky je, aby byl Cistici stroj pouzivan odpovidajicim
zpusobem a k ucelam, pro které je ur€en. Jako vady se neuznavaiji
poskozeni a mimoradna opotfebeni, ktera vznikla nedostateCnou péci Ci
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti
majitele, jeho nezkuSenosti nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim
predpist uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu, uzivanim stroje
k u€elum, pro které neni uren, pfetéZovanim stroje, byt i pfechodnym. Pfi
udrzbe stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

e V zarucCni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy nebo zmény na stroji,
které mohou mit vliv na funkénost jednotlivych soucéasti stroje.

e Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady
nebo materialové vady a to u vyrobce nebo prodejce.

o Jestlize se pfi zaruCni opravé vymeni vadny dil, pfechazi vlastnictvi
vadného dilu na vyrobce.

11.2 ZARUCNI A POZARUCNI OPRAVY

e Zarucni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované servisni organizace.

e Obdobnym zplUsobem je postupovano i v pfipadé pozaru¢nich oprav.

e Reklamaci oznamte na tel. Cisle 568 840 009, faxu: 568 840 966, e-mailu:
servis@alfain.com
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12 LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Informace pro uzivatele k likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni
v CR:

Spole¢nost ALFA IN a.s. jako vyrobce uvadi na trh elektrozafizeni, a proto je

povinna zajistit zpétny odbér, zpracovani, vyuziti a odstranéni elektroodpadu.

Spole¢nost ALFA IN a.s. je zapsana do SEZNAMU individualniho systému
(pod evidencnim Cislem vyrobce 01594/07-ECZ) a sama zajiStuje financovani
nakladani s elektroodpady.

e Tento symbol na produktech anebo v privodnich
dokumentech znamena, Ze pouzité elektrické a
elektronické vyrobky nesmi byt pfidany do bézného
komunalniho odpadu.

Zakaznik je povinen vratit vyrobek zpét ke svému prodejci a to bud osobné
nebo po vzajemné dohodé zajisti prodejce vyzvednuti pfimo u zakaznika.
Spole¢nost ALFA IN a.s. zajisti vyzvednuti a likvidaci vyfazeného
elektrozarizeni na vlastni naklady od prodejce popf. dle dohody pfimo od
zakaznika.

Tento zpétny odbér elektrozafizeni bude zajistén do 5 kalendarnich dnu od
data oznameni zaméru vraceni uvedeného zafrizeni.

Pro uzivatele v zemich Evropské unie:
Chcete-li likvidovat elektricka a elektronicka zafizeni, vyZzadejte si potfebné
informace od svého prodejce nebo dodavatele
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13 ES PROHLASENI O SHODE

My, firma ALFAIN a.s.
Nova Ves 74
675 21 OkFisSky
ICO: 25535366

prohlaSujeme na svou vyluénou odpovédnost, ze vyrobky nize uvedené spliuji
pozadavky Evropskych direktiv (European regualtions) 89/392/EEC,
91/368EEC, 93/44/EEC, 93/68EEC, 89/336-EEC v poslednim znéni
(elektromagneticka kompatibilita) a 72/23-EEC v poslednim znéni (nizké
napéti).

Typy: TIG CLINOX PRO (06)

Popis elektrického zafizeni:
ekologicky systém cisténi svaru

Odkaz na harmonizované normy:
UNI EN 292/1, UNI EN 292/2, CEI EN 60204-1
EN 55011, EN 50081-2, EN 50082-2, EN 61000-4-2
EN 61000-4-4

Posledni dvoj€isli roku, v némz bylo na vyrobky ozna¢eni CE umisténo, je
uvedeno v zavorkach za jednotlivymi typy.

Misto vydani: Nova Ves Jmeéno: Vladimir Holy
Datum vydani: 15. 05. 2006 Funkce: predseda predstavenstva
ALFA IN a.s.
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