SVAROVACI STROJE

ALF 180 HD
ALF 220 HD
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1 UVOD

Vazeny spot ebiteli!

Spole nost ALFA IN a.s. Vam d kuje za zakoupeni naseho vyrobku a
vV i, Ze budete s naSim strojem spokojeni.

Sva ovaci stroj ALF je ur en pro sva ovani metodou MIG (Metal Inert
gas) a MAG (Metal Active Gas). Jedna se o sva ovani v ochranné atmosfé e.
P i sva ovani se pouZzivaji plyny inertni (nete né) i aktivni. Tyto metody jsou
velice produktivni, zvlast vhodné pro spoje konstruk nich oceli.

Stroji ALF 180 HD a ALF 220 HD je mozné sva ovat r zné typy spoj
(tupé, jednostranné, oboustranné, koutove, p eplatované apod.) p i vyuziti
drat od pr m ru 0,6 — 0,8 mm, resp. 0,6 — 1,0 mm zr znych kovovych
material a slitin (uhlikové a slitinové oceli, slitiny hliniku apod.). Jsou ur eny
zejména do karosa skych a lehkych pr myslovych provoz , kde jsou p i
dlouhodobém nasazeni kladeny vysoké pozadavky na spolehlivost,
produktivitu a snadnou obsluhu.

S Stroj je mozZné pouzit pro sva ovani v prostorach se zvysenym
nebezpe im Urazu elektrickym proudem.

£\

\ s nami je to snadné
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2 BEZPECNOST PRACE

2.1 OCHRANA OSOB

e Zbezpe nostnichd vod je p isva ovani nutné pouzit ochranné rukavice.
Tyto rukavice Vas chrani p ed zasahem elektrickym proudem
( nap ti okruhu p i chodu naprazdno). Déle Véas chrani p ed tepelnym
za enim a p ed odst ikujicimi kapkami Zzhavého kovu.

* Noste pevnou izolovanou obuv. Nejsou vhodné otev ené boty, nebo kapky
Zhavého kovu mohou zp sobit popaleniny.

* Nedivejte se do sva eciho oblouku bez ochrany obli eje a o i. PouZivejte
vzdy kvalitni sva ovaci kuklu s neporusenym ochrannym filtrem.

» Také osoby vyskytujici se v blizkosti mista sva eni musi byt informovani o
nebezpe i a musi byt vybaveny ochrannymi prost edky.

« P isva ovani, zvlast v malych prostorach, je t eba zajistit dostate ny
p isun erstvého vzduchu, nebo p i sva ovani vznikaji zdravi Skodlivé
zplodiny.

* U né&drzi na plyn, oleje, pohonné hmoty atd. (i prazdnych) neprovad jte
sva e ske prace, nebo hrozi nebezpe i vybuchu.

» V prostorach s nebezpe im vybuchu plati zvlastni p edpisy.

e Sva ované spoje, které jsou vystavovany velké nAmaze, musi spl ovat
zvlastni bezpe nostni pozadavky. Jedna se zejména o kolejnice, tlak.
nadoby a pod. Tyto spoje sm ji provad t jen kvalifikovan vyskoleni
sva e i s pot ebnym opravn nim.

2.2 BEZPECNOSTNI PREDPISY

« P edzapo etim prace se sva ovacim strojem je t eba se seznamit
s ustanovenimiv SN 050601 a normou SN 050630.

 Slahvi CO2 nebo sm snymi plyny je t eba zachazet podle p edpis pro
praci s tlakovymi nadobami obsazenychv SN 07 83 05avnorm SN
07 85 09.

¢ Svae musipouzivat ochranné pom cky.

P ed kazdym zasahem v elektrické asti, sejmutim krytu nebo st nim je
nutné odpoijit za izeni ze sit .
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3 PROVOZNIi PODMINKY

» Uvedeni p istroje do provozu smi provad t jen vySkoleny persondl a pouze
v ramci technickych ustanoveni. Vyrobce neru i za Skody vzniklé
neodbornym pouzitim a obsluhou. P i 4drzb a oprav pouZzivejte jen
originalni nadhradni dily od firmy ALFA IN.

* Sva ovaci stroj je zkouSen podle normy pro stupe kryti IP 21, coZ zajiS uje
ochranu proti vniknuti pevnycht lesopr m ruv tSimnez 12 mm a
ochranu proti vniknuti vody padajici ve svislém az Sikmém sm ru do sklonu
30% .

e Stroj musi byt umist n tak, aby chladici vzduch mohl bez omezeni
vstupovat i vystupovat chladicimi pr duchy. Je nutné dbat na to, aby
nebyly nasavany do stroje zadné mechanické, zejména kovove astice
(nap . p i brouseni).

 Manipula nirukov je ur ena pouze k pojizd ni, neni dimenzovana ke
zvedani stroje.

P ip eh &ti stroje je automaticky p eruSeno sva ovani a tento stav je
signalizovan kontrolkou.

» VeSkeré zasahy do el. za izeni, stejn tak opravy (demontaz si ové vidlice,
vym nu pojistek), smi provad t pouze opravn na osoba.

o P islusnému si ovému nap ti a p ikonu musi odpovidat si ova vidlice.

. idici obvody, posuv a oh ev plynu jsou jiSt ny trubi kovymi pojistkami.
PouZivat pouze hodnoty a charakteristiky uvedené na vyrobnim Stitku
transformatoru.

* Nepouzivejte stroj pro jiné U ely, nap . rozmazovani trubek, startovaci
zdroj apod.

* U sva ovaciho stroje je t eba proveést periodickou revizni prohlidku jednou
za 6/12 m sic pov enym pracovnikem podle SN 331500a SN
050630- viz odstavec Udrzba a servisni zkou3ky.

e Sva ovaci stroj je z hlediska odruSeni ur en p edevSim pro pr myslové
prostory. V p ipad pouziti jinych prostor mohou existovat nutna zvlastni
opat eni (viz EN 60974-10).

Stroj je nutné chréanit p ed:
a) vihkem a deSt m
b) mechanickym poSkozenim
c) pr vanem a p ipadnou ventilaci sousednich stroj
d) nadm rnym p et Zovanim - p ekro enim tech. parametr
e) hrubym zachazenim

ALFA IN a.s. 20080 www.alfain.eu NS15-11
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4 TECHNICKA DATA

ALF 180 HD ALF 220HD
Metoda MIG/MAG
Si ové nap ti [V/HZ] 3x400/50
Jist ni [A] pomalé/delayed 10 pomalé/delayed 16
Max. si ovy proud I; [A] 8,7 9,9
Max. efektivni proud lies [A] 5,6 8,7

U inik cos

0,85

Rozsha sva . proudu [A/V]

30/15,5 + 180/23,0

30/15,5 +200/24,0

Nap ti naprazdno Uy [V] 20,1 +34,1 17,5+31,0
Sva ovaci proud (DZ=100%) I, [A]/U; [V] 110/19,5 150/21,5
Sva ovaci proud (DZ=60%) 1,/U; [V] 140/21,0 170/22,5

Sva ovaci proud (DZ=x%) I,/U; [V]

30%=180/23,0

35%-= 200/24,0

Po et regula nich stup 7

T ida izolace F

Kryti P21

Normy EN 60 974-1

Rozm ry (S x d x v) [mm] 504x870x777

Hmotnost [kg] 59 | 62
Posuv

Rychlost posuvu dratu [m/min] 1-19

Pr m r civky [mm] max. 300 mm

Hmotnost civky [kg] 5-18 kg

Max. vstupni tlak ochranného plynu 5 bar

Normy EN 60974-5

Oteplovaci zkousky byly provad ny p iteplot okoli 20+25C. Zat Zovatele pro

teplotu okoli 40C byly ur eny simulaci.

S

Stroj ozna eny timto symbolem je mozné pouzit pro sva ovani v

prostorach se zvySenym nebezpe im Urazu elektrickym proudem
Konstrukce stroje je provedena tak, Ze v Zadném p ipad , ani p i selhani

usm r ova e, neni p ekro ena dovolena Spi kova hodnota nap ti naprazdno

podle SN EN 60974-1, tj., 113 V stejnosm rnych nebo 68 V st idavych.

. @Upozorn nl'@

Vzhledem k velikosti instalovaného vykonu musi byt pro p ipojeni za izeni

k ve ejné distribu ni siti nutny souhlas rozvodnych zavod .
o UZivatele upozor ujeme, Ze je odpov dny za p ipadné ruSeni ze

sva ovani.
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5 PRISLUSENSTVI STROJE

5.1 SOUCAST DODAVKY

zemnici kabel délky 3m se svorkou

hadi ka pro p ipojeni plynu

kladka (kladky) pro drat o pr m rech 0,8 - 1,0 mm
pr vodni dokumentace podle Tp

redukce pro civku dratu 5 kg a 18 kg

5.2 PRISLUSENSTVIi NA OBJEDNAVKU

reduk ni ventil KU 5, K 2
plynova lahev
kabel pro p ipojeni oh evu CO2
nahradni dily k ho aku
kladky 0,6-0,8, 1,0-1,2, sr znym provedenim drazek
sva ovaci ho &k MB 15 délka 3m
isti drétu
@Upozorn éni@ Rozhodnete-li se pouzivat jiny ho ak, nez uvedeny v

tabulce vySe, je pot eba volit podle pouzivaného proudového rozsahu a
doby zatiZzeni ho aku. ALFA IN a.s. neodpovida za posSkozeni sva ovacich
ho ak vlivem p etizeni.
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6 POPIS STROJE A FUNKCI

6.1 HLAVNI CASTI STROJE
1 2 3 4 7 8
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Obrazek 1: HIavnl asti stroje
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Poz.

Nazev

Posuv dratu

isti dratu

Drzék civky dratu, brzda

Redukce

Podvozek

Ho ak

Ovladaci panel

Madlo

OO (N|O|UO|A~|W[IN]|F-

Konektor EURO

Zemnici kabel s kleSt mi

P ipojka ochranného plynu

Konektor oh evu plynu

Si ovy kabel s vidlici

PloSina pro plynovou lahev

Kotvici et z plynové lahve
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6.2 OVLADACI PANEL

Obrazek 2: Ovladaci panel

Poz Nazev
V1 Hlavni vypina
V2 P epina velikosti sva ovaciho nap ti
P1 Potenciometr rychlosti posuvu dratu
P2 Potenciometr délky bodu
P3 Potenciometr délky prodlevy / aktivace rezimu 4 takt
L1 Kontrolka ,zapnuto” - zelena
L2 Kontrolka p eh ati - Zluta

6.3 SVAROVACI REZIMY

Volba sva ovacich rezim se provadi dv ma potenciometry (obr. 2, - P2
a P3). Tyto potenciometry sou asn plni i funkci vypina
6.3.1 Dvoutakt plynule
P2 P3

@ @P i této funkci jsou oba potenciometry stale vypnuté. Funkce
se zapne pouhym zma knutim spina e ho aku. P i sva ovacim procesu se
musi spina stale drzet. Pracovni proces se p erusi uvoln nim spina e
ho aku.

ALFA IN a.s. 20080 www.alfain.eu NS15-11
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sva ovaci

proces doho eni

|

tla itko ho aku

6.3.2Ctyrtakt plynule
P2 P3

@ @Pouiivé se p i dlouhych svarech, p i kterych sva e nemusi
neustéle drzet spina ho &ku. Funkce se zapne nastavenim pravého
potenciometru z pozice 0 na n jakou dalSi hodnotu (nastaveni na stupnici
nema zadny vliv na asové obvody). Zma knutim spina e ho &ku se spusti
sva ovaci proces. Po jeho uvoln ni sva ovaci proces nadale trva. Teprve po
op tovném zma knuti spina e ho aku se p eruSi sva eci proces. Funkce se
zruSi vracenim potenciometru zp t do polohy 0.

sva ovaci

proces doho eni

Il—ﬁ

tla itko ho aku

6.3.3Bodové sva rovani
P2 P3

R

@Pouil’vé se pro sva ovani jednotlivymi kratkymi body, jejichz
délka se da plynule nastavovat pooto enim levého potenciometru na
odpovidajici hodnotu na stupnici (sm rem doprava se interval prodluzuje).
Zma knutim spina e na ho aku se spusti asovy obvod, ktery spusti sva ovaci
proces a po nastavené dob ho vypne. Po op tovném stisknuti tla itka se cela

innost opakuje. K vypnuti bodového sva ovani je t eba potenciometr vypnout

do polohy 0. Pravy potenciometr z stava po celou dobu trvani bodového
sva ovani vypnuty.

ALFA IN a.s. 20080 www.alfain.eu NS15-11
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zapéleni sva ovaci
oblouku proces |doho eni

L

Tﬁ [ | IIIIII
nastavitelna

délka bodu
>»

tla itko ho aku

6.3.4 Intervalové sva rovani
P2 P3

b,

Pouiivé se pro sva ovani kratkymi body. Délka t chto bod i
délka prodlev se da plynule nastavovat. Nastavuje se pooto enim levého
potenciometru , ktery udava délku bodu a pravého potenciometru, ktery udava
délku prodlev z polohy 0 na pozadované hodnoty na stupnici (sm rem doprava
se interval prodluzuje). Zma knutim spina e ho aku se spusti asovy obvod,
ktery spusti sva eci proces a po ur ité dob ho vypne. Po uplynuti nastavené
prodlevy se celd innost opakuje. K p eruseni funkce je nutné uvolnit spina na
sva ovacim ho aku. K vypnuti funkce je pot eba vypnout oba potenciometry

do polohy 0.

sva ovaci

proces doho eni

nastavitelna nastavitelna
délka bodu délka prodlevy

tla itko ho aku

6.3.5 Nastaveni doby doho Feni

Doba dodate ného ho eni zabra uje p i spravném nastaveni p ilepeni
sva ovaciho dratu k tavenin nebo k proudovému pr vilaku.

Délku doby doho eni je mozné nastavit pomaoci trimru na ploSném spoji
idici elektroniky - viz obrazek 3.

P ed se izenim sejm te kryt elektroniky a pomoci malého k izového
Sroubovaku citliv ota ejte trimrem v poZzadovaném sm ru. Ve sm ru
hodinovych ru i ek se doba prodluzuje.

Z vyroby je délka doho eni nastavena na hodnotu 50-80 ms (1/4 - 1/3
ota ky trimru), coZ je optimalni hodnota pro cely rozsah nastaveni.

ALFA IN a.s. 20080 www.alfain.eu NS15-11
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Délka doho eni

@ ~@@ ¢ "\

Q I:| t min t max
1| 20ms 300ms

islovani konektoru X 3
pohled se zadu

121110 987

ol Q

Obrazek 3: Trimr nastaveni délky doho eni

6.4 MECHANISMUS POSUVU DRATU

Poz. Nazev

Kladka p itla na

Upinaci matice

Motor

=

Zavad ci bowden

Konektor EURO

Zajis ovaci dil

~N|O(OA~|WIN|EF

Kladka

T

5 6 7
Obrazek 4: Posuv dratu 2kladkovy

6.5 DRZAK CiVKY DRATU
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Poz. Nazev

Plastovy kryci Sroub

Sroub brzdy

Redukce civky dratu 2 ks

Obrazek 5: Drzak civky dratu ALF 180/220 HD

6.6 PREHLED KLADEK POSUVU DRATU

Alf 180/220
) 2-kladka

- _
. b &
_ ; &

a=22mm

b =30 mm

Typ drazky Pr m rdratu Objednavkova fisla kladek
kladky

Ocelovy drat 0,6-0,8 2187
0,8-1,0 2188
1,0-1,2 2189
Hlinikovy drat 0.8-1.0 2270
‘ 1,0-1,2 2269
Trubi kovy dréat 0.8-1.0 2318
[ 1,0-1,2 2319
1,2-1,4 2320

7 UVEDENI STROJE DO PROVOZU

P ed zapo etim prace je nutné p ipojit stroj do sit , zkontrolovat p ipojeni

ALFA IN a.s. 2008©
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vSech sva ovacich a ovladacich kabel a p ipojeni ochranného plynu. Po
zapnuti si ového vypina e V1 se musi rozsvitit zelena kontrolka L1 ,zapnuto”.
Dale je nutné p ipojit plynovou lahev s ochrannym plynem. Lahev musi byt
umist na na zadni ploSin a d kladn zajiSt na kotvicim et zem (obr. 1,
poz. 15).

Poznamka: Kotvici et z je mozné v p ipad pot eby na jedné stran
napevno uchytit pomoci Sroubu M6.

7.1 VOLBA KLADKY POSUVU

Ve vSech strojich MIG/IMAG se pouZzivaji kladky s dv mi drazkami Tyto
dradZzky jsou ur eny prodvar zné pr m ry dratu (nap . 0,6 a 0,8 mm).

Kladky pro posuv dratu musi vyhovovat pr m ru a materialu sva ovaciho
dratu. Pouze tak Ize dosahnout plynulého posuvu dratu. Nepravidelnosti
posuvu dratu vedou k nekvalitnimu sva ovani a deformacu sva ovaciho dratu.

o
N [

Obrazek 6: Vliv kladky na sva ovaci drat

a) Spravné zavedeni dratu do kladky
b) Spatné zavedeni - p ili$ velka p itla na sila deformuje elektrodu

c) Spatné zavedeni - Zlabek kladky neni dostate n velky (nap . drat O
0,8 mm neni mozné hnat kladkou s drazkou pro drat [0 0,6 mm).

7.2 PRIZPUSOBENI POSUVU PRO JINY PRUMER
DRATU
Ve vSech strojich typu ALF se pouzivaji kladky se dv mi drazkami - viz
p ehled kladek. Tyto drazky jsou ur eny pro dvar zné pr m ry dratu (nap .

0,8 a 1,0 mm). Drazku Ize zam nit vyjmutim kladky a oto enim, p ipadn
pouzit jinou kladku s drdzkami pozadovanych rozm r .

a) Odklopte upinaci matici (obr. 4, poz. 2) sm rem doprava. P itla na
kladka (obr. 4, poz. 1) se otev e sm rem vzh ru

b) VySroubujte plastovy zajis ovaci dil (obr. 4 poz. 6) a vyjm te kladku

c) Pokud je na kladce vhodna drazka kladku oto te a nasa te jizp tna
h idel a zajist te zaSroubovanim zajisS ovaciho dilu (obr. 4 poz. 6).

ALFA IN a.s. 20080 www.alfain.eu NS15-11
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7.3 PRIZPUSOBENI POSUVU PRO HLINIKOVY
DRAT
Pro posuv hlinikového dratu je t eba pouzit specialni kladky s profilem
,U“-viz P EHLED KLADEK POSUV DRATU. Abychom se vyhnuli
problém m s ,cuchanim® dréatu, je t eba pouzivat draty pr. 1,0 mm a ze slitin

AlMg3 nebo AIMg5. Draty ze slitin Al99,5 nebo AISI5 jsou p ilis m kké a
shadno zp sobi problémy p i posuvu.

Pro sva ovani hliniku je dale nezbytné vybavit ho ak teflonovym
bowdenem a specialnim proudovym pr viakem. Nedoporu ujeme pouzivat
ho &k delSi jako 3 m.
Velkou pozornost je nutné v novat nastaveni p itla né sily kladek — nesmi byt
p iliS vysokd, jinak hrozi deformace dratu.

Jako ochrannou atmosféru je pot eba pouzit argon.

7.4 ZAVEDENI ELEKTRODY (DRATU) DO POSUVU

a) Odejm te kryt podava e stroje

b) Na drzak civky (obr. 5) nasa te civku s dratem a zajist te plastovym
Sroubem (obr. 5 poz. 1). Je-li pouzita civka o velikosti 15 nebo 18Kkg,
nasa te z kazdé strany civky redukce (obr. 5 poz. 3) Otvor v zadni
redukci musi zapadnout do epu na drzaku civky dréatu!

Brzda civky je nastavena od vyrobce. V p ipad pot eby je mozné ji
se idit Sroubem (obr. 5 poz. 2) tak, aby p i zastaveni posuvu se civka
v as zastavila a nedoslo k p iliSnému uvoln ni dratu. P ili§ utazena
brzda vSak zbyte n naméaha podavaci mechanismus a m Ze dojit k
prokluzu dratu v kladkach

c) Odstihn te konec dratu p ipevn ny k okraji civky a zave te jej do
bowdenu (obr. 4 poz. 4) p es kladky (obr. 4 poz. 7) a asi 5 cm dovnit
trubice konektoru EURO (obr. 4 poz. 5). Zkontrolujte, zda dréat vede
spravnou drazkou kladky

d) Sklopte p itla nou kladku dol (obr. 4 poz. 1)tak, aby zuby do sebe
zapadly a vra te upinaci matici (obr. 4 poz. 2) do svislé polohy

e) Nastavte tlak p itla né kladky tak , aby byl zajist n bezproblémovy
pohyb dratu, p itom se nesmi deformovat drat - viz odstavec 7.5.

7.5 SERIZENI PRITLACNE SILY PODAVACICH
KLADEK

Pro spolehlivou innost podavaciho mechanismu je d leZzita velikost
p itla né sily podavacich kladek.

ALFA IN a.s. 20080 www.alfain.eu NS15-11
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Velikost sily zavisi na druhu sva ovaciho dratu, pro hlinikovy nebo
trubi kovy drat volime mensSi p itla nou silu.

Je- li p itla na sila nedostate na, dochazi k prokluzu kladek a tim
nepravidelné podavaci rychlosti.

Je- li p itla na sila p ili§ vysoka, dochazi ke zvySenému mechanickému
opot ebeni lozisek, p itla ny mechanismus neplni svoji ochrannou funkci a
v p ipad zvySeni odporu posuvu dratu (poSkozeny nebo zne it ny bowden,
zape eny drat v pr vlaku, apod.) nedojde k prokluzu a hrozi nebezpe i
vyoseni dratu do boku. V krajnim p ipad m ze dojit az k Uplnému
zablokovani motoru a bude nep ipustn mechanicky hamahana p evodovka,
p etizen elektromotor a vykonovy vystup regulatoru a m Ze dojit k jejich
poSkozeni. P ed uvedenim do chodu o ist te kladky od konzerv. oleje.

7.6 ZAVEDENI SVARECIHO DRATU DO HORAKU

@Upozorn ni@% Pfi zavad éni dratu nemi fte ho fakem proti o €im !

P iSroubujte centralni koncovku ho aku ke konektoru na stroji (obr. 1 poz.
9)

a) Odmontujte od ho aku plynovou hubici

b) OdSroubujte proudovy pr viak

c) P ipojte stroj k siti

d) Zapn te hlavni vypina do polohy 1 (obr. 2 V1)
e) Rozsviti se kontrolka zapnuto (obr. 2 L1)

f)  Potenciometr rychlosti posuvu (obr. 2 P1) nastavte cca do poloviny
drahy a stiskn te tla itko ho aku. Po vyb hnuti dratu z trubky ho aku
nasroubujte proudovy pr vlak a plynovou hubici

g) P edsva ovanim post ikejte prostor v plynové hubici a proudovy
pr vlak separa nim sprejem, tim zabranite p ipékani rozst iku

7.7 SERIZENi PRUTOKU PLYNU

Elektricky oblouk i tavna laze musi byt dokonale chran ny plynem.
P ilis malé mnozstvi plynu nedokaze vytvo it pot ebnou ochrannou atmosféru,
naopak p ilis velké mnozstvi plynu strhava do elektrického oblouku vzduch.

a) Nasa te plynovou hadici na vyvod ve stroji (obr. 1 poz. 11)
b) Stiskn te tla itko ho aku.

c) Oto te nastavovacim Sroubem na spodni stran reduk niho ventilu,
dokud pr tokom r neukaze pozadovany pr tok, potom tla itko
uvoln te. Optimalni hodnota pr toku je 10-15l/min.
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d) Po dlouhodobém odstaveni stroje nebo vym n ho aku je vhodné
p ed sva ovanim profouknout potrubi ochrannym plynem.

e) P isva ovanivatmosfé e CO,, zejména p i nizkych teplotach, hrozi
nebezpe i zamrzani reduk niho ventilu.
Doporu ujeme pouzivat oh ev plynu. Kabel oh evu plynu p ipojte ke
konektoru oh evu (obr. 1 poz. 12 ). Na polarit nezalezi.
P ikon topného t liska smi byt max, 25W!

7.8 NASTAVENI HLAVNICH SVAROVACICH
PARAMETRU

P ed zahajenim sva ovani je nutné nastavit nasledujici zakladni
parametry sva ovani.

7.8.1Svarovaci nap éti

Nastavuje se p epina em nap ti (obr. 2 - V2)
7.8.2Svarovaci proud

Velikost sva ovaciho proudu je zavisla na rychlosti posuvu dratu, ktera
se nastavuje potenciometrem rychlosti posuvu (obr. 2 - P1)

Pro orienta ni nastaveni sva eciho proudu a nap ti metodami MIG/MAG
odpovida empiricky vztah U2 = 14+0,0512. Podle tohoto vztahu sim Zeme
ur it pot ebné nap ti. P i nastaveni nap ti musime po itat s jeho poklesem p i
zatizeni sva enim. Pokles nap ti je cca 4,5-5,0V na 100 A.

Nastaveni sva eciho proudu provadime tak, Ze pro zvolené sva eci
nap ti doregulujeme pozadovany sva eci proud zvySovanim nebo sniZzovanim
rychlosti podavani dratu do okamziku optimalniho ho eni oblouku.

K orienta nimu nastaveni zakladnich sva ovacich parametr mohou
pomoci Tabulky sva ovacich parametr , které mohou byt poskytnuty na
pozadani. Z t chto tabulek je mozné orienta n zjistit p edpokladanou
rychlost posuvu, velikost sva ovaciho nap ti a hodnotu induk nosti pro
pozZadovanou velikost sva ovaciho proudu a zvoleny pr m r dratu a druh
ochranné atmosféry.

Upozor ujeme, Ze skute né nastaveni pro optimalni ho eni oblouku se m Ze
mirn [iSit v zavislosti na poloze svaru, materialu a kolisani si ového nap ti.

K dosazeni dobré kvality svar a optimalniho nastaveni sva ovaciho
proudu je t eba, aby vzdalenost napajeciho pr vlaku byla od materialu cca 10
X pr m r sva ovaciho dratu (obr. 7)
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Obrazek 7 : Vzdalenost pr vlaku od materialu

8 OBECNE INFORMACE O SVAROVACI
METODE MIG/MAG

Sva ovaci drat je veden z civky do proudového pr vlaku pomoci
posuvnych kladek a tvo i sva ovaci elektrodu. Elektricky oblouk ho i mezi
odtavovanou elektrodou, ktera je tvo ena posouvajicim se sva ovacim dratem
a sva ovanym materialem. Sva ovaci drat funguje jednak jako nosi oblouku
a zarove ijako zdroj p idavného materialu. Z hubice ho dku p itom vytéka
ochranny plyn, ktery chrani oblouk i cely svar ped U inky okolni
atmosféry (viz obr. 8)

Kladky posuvu

Otvor pro proudéni

plynu Sv. elektroda

Mezikus Plynova hubice

/
Ochranny plyn

| Q + 2 A
// Sv. material
Y %‘:“‘;\x\ —>

Obrazek 8: Princip metody MIG/MAG
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Ochranné
plyny
Inertni plyny Aktivni plyny
\
Argon (Ar) Sm sné plyny
Hélium (He) Oxid uhli ity Ar/CO2
sm si He/Ar | Ar/O2
| .~ |
Sva ovani metodou Sva ovanimetodou Sva ovani
MIG MAG
metodou
MIG/MAG

Obrazek 9: Zakladni rozd leni metody MIG/MAG

8.1 DRUHY SVAROVACICH OBLOUKU

8.1.1Kratky sva rovaci oblouk

Sva ovani s velmi kratkym sva ovacim obloukem probiha p i nizkém
nap ti sva ovaciho oblouku a nizkych proudech. Charakteristickym znakem je
pravidelné st idani ho eni oblouku s kratkodobymi zkraty. Povrchové nap ti
lazn napomahé vtazeni kapky do taveniny a tim i novému zapaleni
sva ovaciho oblouku. Tok taveniny je pom rn ,chladny®, takZe je tento
zp sob vhodny pro sva ovani slabSich plech a pro sva ovani v nucenych
polohach. P echod z kratkého na sprchovy oblouk je zavisly na pr m ru dratu
asm siplynu .

8.1.2Pfechodovy sva rovaci oblouk

Pokud to rozm ry sva ovaného materialu dovoluji, m lo by se sva ovat
s vySSim odstavnym vykonem (z hospodarnych d vod ), bez p echodu do
dlouhého nebo sprchového oblouku. P echodovym sva ovacim obloukem
minime o n co prodlouzeny kratky sva ovaci oblouk. P echod materialu
probihd aste n voln , aste n ve ve zkratech Tok tavici lazn je ,teplejsi*,
nez u kratkého sv. oblouku. Tento druh je vhodny pro st edni tlou$ ky material
a sestupné svary.

8.1.3Dlouhy sva rovaci oblouk

U dlouhého sva ovaciho oblouku se tvo i velké kapky, které do materialu
vnikaji svou vlastni tihovou silou. P itom dochazi k nahodnym kratkym
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spojenim, ktera zap i i uji, vd sledku vzestupu proudu v moment kratkého
spojeni, rozst ik p i opakovaném zapaleni sva ovaciho oblouku. Dlouhy

sva ovaci oblouk je vhodny pro sva ovani s CO2 a sm sich plynu s jeho
vysokym obsahem v horni asti rozsahu. P iliS se nehodi pro sva ovani

v nucenych polohéach .

8.1.4Sprchovy sva fovaci oblouk

Hlavni vlastnosti tohoto sva ovani je p echod materialu v malych
kapkach bez zkratového spojeni. Rezim sprchového oblouku je mozny p i
pouze v ochranné atmosfé e z inertnich plyn , s vysokym obsahem argonu a
p i velkém sva ovacim nap ti na oblouku.(v praxi 24-30V a proudu v tSim
jako 200A, podle dratu a plynu). Neni vhodny pro sva ovani v nucenych
polohach. Vykon stroj ALF 180-220 HD neni dostate ny pro sva ovani ve
sprchovém oblouku.

8.2 DRZENI A VEDENIi HORAKU

Sva ovani kov v ochranné atmosfé e je mozno provad t p i volb
odpovidajicich parametr ve vSech moznych polohach (vodorovn
horizontéln , nad hlavou, svisle vzestupn isestupn a zarove inap i
v uvedenych polohach).
Ve vg)dorovné nebo horizontalni poloze je obvyklé drzeni ho aku v uhlu
do 30".
U siln jSich vrstev se sva uje p ilezitostn téz lehce tahem. Nejvhodn jSi
drzeni ho aku pro pokryti mista svaru ochrannym plynem je svislé (neutralni)
nastaveni ho aku (obr. 10A). V této poloze je vSak Spatn vid t na misto svaru,
nebo je zakryto plynovou tryskou. Z tohoto d vodu ho ak naklanime (obr. 10B,
10C). P ivelkém naklan ni ho &ku hrozi nebezpe i nasati vzduchu do
ochranného plynu, coz by mohlo mit neblahy vliv na kvalitu svaru.

P i sva ovani je t eba se vyhnout velkym vykyvnym pohyb m. Kyvanim
se laze p ed sva ovacim obloukem vzdouva a hrozi nebezpe i vadnych
napojeni v d sledku p etékani taveniny.
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8.2.1SVAROVANI TLACENIM A TAZENIM

Mirny pohyb ,tla enim“ se vyuziva p i svislém sva ovani sm rem nahoru a
p i vodorovném sva ovani nad hlavou. (obr. 11)

Pouze p i sva ovani klesajiciho svaru sm rem dol se ho ak drzi
v neutralni nebo mirn tahaci“ poloze. Svislé sva ovani sm rem dol se
pouziva nejvice pro tenkeé plechy, u siln jSich plech vznika riziko Spatného
propojeni, protoze tavenina stéka podél spoje a p edbiha svar, zejména pokud
je tavenina p ilis tekuta v d sledku vysokého nap ti. Takovy postup vyZaduje
zna ny stupe odbornosti a zkuSenosti.

> O

- 2 2
Obrazek 11: Sva ovani tla enim a tazenim

Obrazek 10: Drzeni ho aku
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9 UDRZBA A SERVISNI ZKOUSKY

a)

b)

d)

f)

g)

h)

Velkou pé ijet ebav novat podavacimu ustroji, a to kladkam a
prostoru kladek. P i podavani dratu se loupe m d ny povlak a
odpadavaji drobné piliny, které jsou bu vnasSeny do bowdenu nebo
zne is uji vnit ni prostor podavaciho Ustroji a zp sobuji nezadouci
svody proud .

Nanesené ne istoty je nutné z prostoru podava e pravideln

odstra ovat, nejlépe ofukovanim stla enym vzduchem

Sva ovaci ho ak je t eba pravideln udrZzovatav as vym ovat
opot ebené dily.

Nejvice namahanymi dily jsou proudovy pr vlak, plynova hubice,
trubka, bowden pro vedeni dratu, hadicovy kabel a tla itko ho aku.

Proudovy pr vlak p evadi sva ovaci proud do dratu a zarove drat
usm r uje k mistu sva ovani. Ma Zivotnost 3 az 20 sva ovacich hodin
(podle udaj vyrobce), coz zavisi zejména na jakosti materialu (Cu Cr)
a na jakosti a povrchové Uprav dratu. Vym na pr vlaku se

doporu uje po opot ebeni otvoru na 1,5 nasobek pr m ru dratu.

P i kazdé montaziivym n se doporu uje nast ikat pr vilak i jeho
zavit separa nim sprejem k tomu ur enym.

Plynova hubice p ivadi plyn ur eny k ochran oblouku a tavné lazn .
Rozst ik kovu zanasi hubici, proto je t eba ji pravideln istit, aby byl
zabezpe en dobry a rovnom rny pr tok a p edeSlo se zkratu mezi
pr vlakem a hubici. Rychlost zanaSeni hubice zavisi p edevsim na
spravném se izeni sva ovaciho procesu. Rozst ik kovu se snadn ji
odstra uje po nast ikani plynové hubice separa nim sprejem. Po

t chto opat enich rozst ik aste n opadava, p esto je t eba jej
kazdych 10 az 20 minut odstra ovat z prostoru mezi hubici a

pr vlakem nekovovou ty inkou mirnym poklepem. Podle velikosti
proudu a intenzity prace je pot eba 2x - 5x b hem sm ny plynovou
hubici sejmout a d kladn ji o istit v etn kanalk mezikusu,
které slouzi pro p ivod plynu. S plynovou hubici se nesmi siln
klepat, protoze se m Ze posSkodit isola ni hmota.

Rovn Z mezikus je vystavovan U ink m rozst iku a tepelnému
namahani. Jeho Zivotnost je 30-120 sva ovacich hodin (podle udaje
uvedeného vyrobcem).

Intervaly vym ny bowden jsou zavislé na istot dratu a udrzb

mechanismu v podava i a na se izeni kladek. D sledné pouZzivani
isti e dratu vyrazn omezuje zne St ni bowdenu.

Jednou tydn se ma vy istit trichlorethylenem a profouknout tlakovym

vzduchem. V p ipad velkého opot ebeni nebo ucpani je t eba
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bowden vym nit.

1)  Zdrojovou sk i je nutné pravideln podle miry prasnosti prost edi
vyfouknout stla enym vzduchem.

@ Upozorn m’@ Pozor na nebezpe i posSkozeni elektronickych
sou astek p imym zasahem stla eného vzduchu z malé vzdalenosti.

9.1 JISTENIi OVLADACICH OBVODU

Ovladaci transformator je jiSt n dv ma tavnymi trubi kovymi pojistkami.
PouZivejte pouze hodnoty pojistek uvedenych na vyrobnim Stitku
transforméatoru.

Ob pojistky jsou sou asti svorkovnice ovladaciho transformétoru a jsou
p istupné po demontazi levého bo niho krytu. Pojistky Ize vyjmout pouhym
vytazenim drzaku. Doporu ujeme po vym n vyjimatelnou ast drzaku op t
zajistit zakapnutim silikonem.

gUpozorn nid
Vym nu pojistek musi provad t opravn na osoba. Stroj musi byt odpojeny od
sit .

9.2.KONTROLA PROVOZNI BEZPECNOSTI
STROJE PODLE CSN EN 60 974-4

P edepsané ukony zkouSek, postupy a poZzadovana dokumentace jsou
uveden yv SN EN 60974-4.

o ZkouSky provozni bezpe nostidle SN EN 60974-4 provad jte pravideln
v rdmci udrzby, revize nebo po oprav stroje.

» Dodrzujte pokyny pro udrzbu uvedené v navodu na obsluhu

« P edepsana Ih ta revize stroje je 6 m sic - sva ovaci zdroje pouzivané
na stavbach (dle SN 33 1610)

» P edepsanalh tarevize stroje je 12 m sic - p emistitelny sva ovaci zdroj
pouzivany pro pr myslnou a emeslnou innost (dle SN 33 1500)

* P edtim, nez stroj otev ete, vypn te jej a vytahn te si ovou vidlici

» Kontrolu smi provad t pracovnik s odpovidajici elektrotechnickou
kvalifikaci.

Vysledek zkouSky provozni bezpe nosti musi byt uveden v protokolu o

zkouSce a zkontrolovany stroj je nutné ozna it Stitkem.

Pokud stroj nevyhovi po bezpe nostni strance n kterému z dale uvedenych
bod , odstavte stroj z provozu a neprodlen zabezpe te odborné odstran ni
zjist nych zavad.
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9.2.1 VIZUALNIi KONTROLA

P ezkouSejte bezvadny stav vidlice a neporusenost si ového kabelu.
Tahem za kabel ov te jeho upevn ni ve stroji. V p ipad jakéhokoliv
mechanickeho poskozeni vym te kompletni kabel.

Ov te neporusSenost vSech kryt stroje, manipula nich rukov ti, stav
kotnicich prost edk pro uchyceni plynové lahve a stav podvozku
Zkontrolujte stav vSech silovych rychlospojek, zemniciho kabelu a klesti .
Zkontrolujte neporusenost izolace sva ovacich kabel a celkovy stav

sva ovaciho ho aku. Jsou-li mechanicky nebo tepeln poskozené, je nutné
je vym nit.

Ov te, jsou-li v po adku vSechny d lezité popisy

Zkontrolujte stav a funkci vSech ovladacich a indika nich prvk

Zkontrolujte funkci plynového ventilku a t snost rozvod ochranného plynu.

9.2.2 ELEKTRICKA ZKOUSKA

A. ZKOUSKA SPOJITOSTI OCHRANNEHO OBVODU

Ov te zrakovou kontrolou stav vSech svorek pro p ipojeni ochranného
vodi e, v etn si ové vidlice.

Zm te velikost odporu ochranného vodi e mezi kolikem ve vidlici a
nezivymi astmi stroje . Celkovy hodnota odporu ochranného obvodu smi
byt max. 0,3Wpro si ovy kabel délky max. 5 m.

B. ZKOUSKA IZOLACNIHO ODPORU

zkouSka se provadi nap tim 500 Vss

p ed m enim je nutné zkratovat fazové vodi e v si ové vidlici a kladny a
zaporny pol na vystupnich silovych rychlospojkéach.

pim enisenesmip ipojitm ici hroty na vstupy ovladacich vodi

ho aku a ovladaciho konektoru propojovaciho kabelu .

Kontroluje se izola ni stav mezi:

vstupni obvod =>obvod sva eciho proudu >5.0 MQ
vstupni obvod = zem 22,5 MQ
obvod sva ovaciho proudu = zem >2,5MQ

C. ZKOUSKA NAPETIi NAPRAZDNO

5 kQ p ekro it hodnoty uvedené v tabulce nize.
P ekro eni hodnot uvedenych v tabulce signalizuje vaznou poruchu a je
nebezpe né pro obsluhu

Hodnoty uvedené v tabulce plati pro zdroje sva ovaciho proudu
MIG/MAG, TIG a MMA.
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Prostory se zvy$enym Stejnosm rny proud:113 V Spi kova hodnota
nebezpe im Urazu el. St idavy proud. 68 V Spi ka, 48 V efektivni
proudem hodnota

Prostory bez zvySeného Stejnosm rny proud:113 V Spi kova hodnota
nebezpe i Grazu el. St idavy proud. 113 V $pi ka, 80 V efektivni
proudem hodnota

Strojn vedeny ho 4k se Stejnosm rny proud:141 Spi kova hodnota
zvySenou ochranou sva e e St jdavy proud. 141 V &pi ka, 100 V ef. hodnota

9.2.3 FUNKCNIi ZKOUSKA.

Tato zkouSka je nutna pouze po oprav stroje.

P edepsané ukony:
* Funkce stroje
e za izeni pro zapinani a vypinani napajeni
e za izeni pro snizeni nap ti
* plynovy ventil
» signaliza ni a kontrolni sv telné nav Sti (kontrolka p eh ati apod...)
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10 SERVIS

10.1 ODSTRANOVANi PROBLEMU

Priznak

Pric¢ina

Reseni

Nesviti ovl. panel,
ventilatory b Zi

P epélena pojistka na
sekundarni stran
ovladaciho
transformatoru

Vym na pojistky- viz
odstavec Jist ni
ovladacich obvod

Nesviti ovl. panel,
ventilatory neb Zi

P epalena pojistka na
primarni stran
ovladaciho
transformatoru

Vym na pojistky- viz
odstavec Jist ni
ovladacich obvod

Ho ak p ilis teply

Nedostate ny pr tok
vlivem ne istot v chladici
kapalin .

Proplachn te hadice
ho aku nebo vym te
ho ak.

Pr vilak je volny.

Utadhn te pr viak

Nereaguje na
tla itko ho aku

Stroj byl p etizen a
vypnul se.

Po kejte, az se stroj sam
zase zapne

Nepravidelny posuv
dratu nebo

p ipe eny drat k

pr viaku

Drat na civce je p ili§
t sn navinut.

P ekontrolujte a vym te
civku, pokud t eba.

P itavena kuli ka k
pr vlaku.

Odst ihn te kuli ku a kus
dratu na za atku.

Nepravidelny posuv
dratu nebo zadny
posuv dratu

Spatny p itlak kladek v
posuvu dratu.

Nastavte p itlak podle
tohoto navodu k obsluze.

PosSkozeny ho ak.

Zkontrolujte a vym te,
pokud t eba.

Drazka na kladce
posuvu neodpovida
pr m ru sva . dratu.

Nasa te spravnou kladku.

Spatna kvalita Zkontrolujte a vym  te,
sva ovaciho dratu. pokud t eba.
Bovden v ho aku je Zkontrolujte a vym te,
zne iSt ny nebo vadny. | pokudt eba.

Brzda civky je
nastavena Spatn .

Nastavte podle tohoto
navodu k obsluze.

Oblouk nebo zkrat
mezi hubici a
pr viakem

P ilepeny rozst ik uvnit
plynoveé hubice.

Odstra te rozst ik.

Nestabilni oblouk

Nespravny pr m r

Vym te pr viak.
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pr vlaku nebo p ili§
opot ebovany ivadny
pr viak.

Nedostate ny
p ivod ochranného
plynu, pory ve

Spatn nastavené

mnoZzstvi dodavky plynu.

Nastavte spravné
mnozstvi jak popsano v
navodu.

svaru Zne ist ny reduk ni Zkontrolujte a vym te,
ventil na 14hvi. pokud t eba.
Ho ak nebo plynové Zkontrolujte a vym te,
hadice zne iSt ny pokud t eba.
Ochranny plyn je Zabra te pr vanu.
odfukovan pr vanem.

HorSi sva ovaci Chybi faze. Zkuste p ipojit stroj do jiné

vykon

zasuvky. Zkontrolujte
p ivodni kabel a jisti e.

Spatné uzemn ni.

Zajist te nejlepsi propojeni
mezi sva encem a
zemnicim
kabelem/svorkami stroje.

Zemnici kabel je Spatn
nasazen do konektoru
stroje.

Utadhn te dob e zemnici
kabel v konektoru na stroji.

PosSkozeny ho ak.

Zkontrolujte a vym
pokud t eba.

te,

Sva ovaci drat je
posuvem odiran

Drazka na kladce
posuvu heodpovida
pr m rusva . dratu.

Nasa te spravnou kladku.

Spatny p itlak horni
Kladky.

Nastavte p itlak podle
tohoto navodu.

10.2 POSKYTNUTI ZARUKY

¢ Obsahem zéaruky je odpov dnost za to, Ze dodany stroj ma v dob dodani
a po dobu zaruky bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi technickymi
podminkami a normami.

 Odpov dnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji
v zaru nilh t , spo iva v povinnosti bezplatného odstran ni vady
vyrobcem stroje nebo servisni organizaci pov enou vyrobcem.

e Zakonna zaru ni dobaje 6 m sic od prodeje stroje kupujicimu. Lh ta
zaruky za ina b Zet dnem p edani stroje kupujicimu, p ipadn dnem
mozné dodavky. Vyrobce tuto Ih tu prodluzuje na 24 m sic . Do zaru ni
doby se nepo ita doba od uplatn ni opravn né reklamace az do doby, kdy
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je stroj opraven.

Podminkou platnosti zaruky je, aby byl sva ovaci stroj pouzivan zp sobem
ak u el m, pro které je ur en. Jako vady se neuznavaji poskozeni a
mimo adna opot ebeni, ktera vznikla nedostate nou pé i izanedbanimi
zdanliv bezvyznamnych vad, nespln nim povinnosti majitele, jeho
nezkuSenosti nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim p edpis
uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu, uzivanim stroje k a4 el m, pro
které neni ur en, p et Zovanim stroje, by i p echodnym. P i udrzb stroje
musi byt vyhradn pouZzivany originalni dily vyrobce.

V zaru ni dob nejsou dovoleny jakékoli Upravy nebo zm ny na stroji,
které mohou mit vliv na funk nost jednotlivych sou asti stroje.

Naroky ze zaruky musi byt uplatn ny neprodlen po zjist ni vyrobni vady
nebo materialové vady a to u vyrobce nebo prodejce.

Jestlize se p i zaru nioprav vym ni vadny dil, p echazi vlastnictvi
vadného dilu na vyrobce.

10.3 ZARUCNI A POZARUCNI OPRAVY

Zaru ni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované servisni organizace.
Obdobnym zp sobem je postupovano iv p ipad pozaru nich oprav.

Reklamaci oznamte na tel. isle 568 840 009, faxu: 568 840 966, e-mailu:
servis@alfain.com
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11 NAHRADNI DILY

12 13 14

PCB D22

Posuv

isti dratu

Drzéak civky dratu, brzda

Redukce civek

Si ovy kabel s vidlici

Kolo zadni

O INOD|O PRI W|IN]|PF

Jednokolka oto na
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9 LED dioda zelena

10 Drzak madla pravy

11 Hlavni vypina

12 P epina 7-polohovy

13 LED dioda Zluta

14 Drzak madla levy

15 Ovladaci knofliky

16 Madlo

17 Konektor EURO

18 Zemnici kabel s kleSt mi
19 Bo ni kryt levy

20 Bo ni kryt pravy

21 Plynovy ventil

22 Konektor oh evu plynu
23 M iZka ventilatoru

24 Kotvici et z plynové lahve
25 Styka

26 OdrusSovaci filtr

27 Pojistky

28 Ovladaci transformator
29 Usm r ova

30 Termostaty

31 Sva ovaci transformator
32 Ventilator
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12 LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Informace pro uzivatele k likvidaci elektrickych a elektronickych za Fizeni
v CR:

Spole nost ALFA IN a.s. jako vyrobce uvadi na trh elektroza izeni, a proto je

povinna zajistit zp tny odb r, zpracovani, vyuZiti a odstran ni elektroodpadu.

Spole nost ALFA IN a.s. je zapsana do SEZNAMU individualniho systému
(pod eviden nim islem vyrobce 01594/07-ECZ) a sama zaji$ uje financovani
nakladani s elektroodpady.

e Tento symbol na produktech anebo v pr vodnich
dokumentech znamena, Ze pouzité elektrické a
elektronické vyrobky nesmi byt p idany do b Zného
komunalniho odpadu.

Zakaznik je povinen vratit vyrobek zp t ke svému prodejci a to bu osobn
nebo po vzajemné dohod zajisti prodejce vyzvednuti p imo u zdkaznika.
Spole nost ALFA IN a.s. zajisti vyzvednuti a likvidaci vy azeného
elektroza izeni na vlastni ndklady od prodejce pop . dle dohody p imo od
zakaznika.

Tento zp tny odb r elektroza izeni bude zajist n do 5 kalenda nich dn od
data oznameni zam ru vraceni uvedeného za izeni.

Pro uzivatele v zemich Evropské unie:
Chcete-li likvidovat elektricka a elektronicka za izeni, vyzadejte si pot ebné
informace od svého prodejce nebo dodavatele
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