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1 UVOD
Vazeny spotrebiteli,
Vazeny spotfebiteli,

spole¢nost ALFA IN a.s. Vam dékuje za zakoupeni naseho vyrobku a
Véfi, Ze budete s naSim strojem spokojeni.

Svarovaci invertory tfeti generace Alfin 120 E a Alfin 150 E jsou uréeny
pro profesionalni svafovani metodou MMA (obalenéa elektroda) a
metodou TIG s dotykovym startem (LIFT ARC).

Velkou vyhodou je U€inna integrovana ochrana proti predpéti
zpusobené elektrocentralami nebo vykyvy napéti v siti, ktera spolehlivé
stroj odpoji pfi nebezpelném prepéti.

Svarovaci stroj smi uvést do provozu pouze Skolené osoby a pouze

v ramci technickych ustanoveni. Spolec¢nost ALFA IN nepfijme

v zadném pripadé zodpovédnost za Skody vzniklé nevhodnym pouzitim.
Pfed uvedenim do provozu si prectéte peclivé tento navod k obsluze.
Stroje spliuji pozadavky odpovidajici znacce CE.

Pro UdrZzbu a opravy pouzivejte jen originalni nahradni dily. K dispozici
je Vam samoziejmé nas servis.

SVAROVACI STROJE
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2 BEZPECNOST PRACE

2.1 OCHRANA OSOB

Z bezpec&nostnich ddvodu je pfi svafovani nutné pouzit ochranné
rukavice. Tyto rukavice Vas chrani pfed zasahem elektrickym
proudem ( napéti okruhu pfi chodu naprazdno). Dale Vas chrani
pred tepelnym zarenim a pred odstfikujicimi kapkami zhavého kovu.
Noste pevnou izolovanou obuv. Nejsou vhodné oteviené boty, nebot
kapky Zhavého kovu mohou zpusobit popaleniny.

Nedivejte se do svafeciho oblouku bez ochrany obli¢eje a oci.

Také osoby vyskytujici se v blizkosti mista svareni musi byt
informovani o nebezpeci a musi byt vybaveny ochrannymi
prostredky.

Pfi svafovani, zvlasté v malych prostorach, je tfeba zajistit
dostate¢ny pfisun ¢erstvého vzduchu, nebot pfi svafovani vznika
kouf a skodlivé plyny.

U nadrzi na plyn, oleje, pohonné hmoty atd. (i prazdnych)
neprovadéjte svareCskeé prace, nebot hrozi nebezpedi vybuchu.

V prostorach s nebezpecim vybuchu plati zvlastni predpisy.
Svarované spoje, které jsou vystavovany velké namaze, musi
spliovat zvlastni bezpeclnostni pozadavky. Jedna se zejména o
kolejnice, tlak. nadoby a pod. Tyto spoje sméji provadét jen kvalitné
vySkoleni svaredi.

2.2 BEZPECNOSTNI PREDPISY

Pfed zapocCetim prace se svarfovacim strojem je tfeba se seznamit
s ustanovenimi v CSN 050601, 1993 - Bezpecnostni ustanoveni pro
svarovani kovu, €l. 3, 5 a 6 a normou CSN 050630,1993 -
Bezpecénostni ustanoveni pro obloukové svafrovani kovd, €l. 3, 6, a
7.

S lahvi CO2 nebo smésnymi plyny je tfeba zachazet podle predpisU
pro praci s tlakovymi nadobami obsazenych v CSN 078305 a

v normé CSN 07 85 09.

Svare¢ musi pouzivat ochranné pomucky.

Pfed kazdym zasahem v elektrické ¢asti, sejmutim krytu nebo
CiSténim je nutné odpoijit zafizeni ze sité.
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3 PROVOZNI PODMINKY

Uvedeni pfistroje do provozu smi provadét jen vyskoleny personal a
pouze v ramci technickych ustanoveni. Vyrobce nerudi za Skody
vzniklé neodbornym pouzitim a obsluhou. Pfi udrzbé a opravé
pouZzivejte jen originalni ndhradni dily od firmy ALFA IN.

Svarovaci stroj je zkousen podle normy pro stupen kryti IP 23, coz
zajistuje ochranu proti vniknuti pevnych téles o prméru vétSim nez
12 mm a ochranu proti Sikmo stfikajici vodé az do sklonu 60- .

Stroj musi byt umistén tak, aby chladici vzduch mohl nerusené
vstupovat i vystupovat vzduchovymi Stérbinami. V prostoru
chladiciho kanalu nejsou umistény zadné elektronické soucastky,
presto je nutné dbat na to, aby nebyl nasavan do stroje zadny
kovovy odpad (napf. pfi obrabéni). Chlazeni je fizeno elektronickou
teplotni automatikou.

VesSkereé zasahy do el. zafizeni, stejné tak opravy (demontéz sitové
vidlice, vyménu pojistek) smi provadét pouze opravnéna osoba.
Svéreci stroj je od vyrobce nastaven na 230V s toleran¢nim
rozsahem + 13%, coz dovoluje provoz zafizeni v siti ~220V.
Prislusnému sitovému napéti a pfikonu musi odpovidat sitova
vidlice.

ALFIN 120 E je vybaven funkci ,,HOT START" pro perfektni
apalovani, a funkci ,,ARC-FORCE" zabezpecujici stabilni oblouk.
Stroj muze svarovat i metodou TIG/WIG s dotykovym zapalovanim
(LIFT ARC).

Velkou vyhodou je U€inna integrovana ochrana proti predpéti
zpusobené elektrocentralami nebo vykyvy napéti v siti, ktera
spolehlivé stroj odpoji pfi nebezpeéném prepéti.

G UpozornéniG Prodluzovaci kabely nesmi mit vodi¢e s mensim

prufezem nez 3x2,5 mm. Stroj Ize provozovat na generatoru el. proudu
6 kW a vice, ktery ma zajiSténou stabilizaci napéti £ 10%. Generatory
s nizSim vykonem mohou stroj poskodit.

G UpozornéniG Byl-li stroj pfemistén z prostoru s nizkou teplotou

do vyrazné teplejSiho prostiedi, muze dojit ke kondenzaci vihkosti,
zejména uvnitf svareCky. Dojde tim ke snizeni elektrické pevnosti a
zvySeni nebezpedi el. pfeskoku na napétové namahanych dilech a tim
vaznému poskozeni stroje. Je proto nezbytné, nastane-li tato situace,
ponechat svarecku cca 1 hodinu v klidu, az dojde k vyrovnani teploty

s okolim. Tim ustane pfipadna kondenzace. Teprve po uplynuti této
doby je mozné svarecku pfipojit k siti a spustit.
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Stroj je nutné chranit pfed:

a) vlhkem a deStém

b) mechanickym poSkozenim
c) pravanem a pripadnou ventilaci sousednich stroja
d) nadmérnym pretézovanim - prekroCenim tech. parametru

e) hrubym zachazenim

4 TECHNICKA DATA

Alfin 120E Alfin 150E
Sitové napéti 1x230V~ +13% / 50-60Hz
Jisténi 20AT | 25AT
U&innost 0,98
Max. vstupni proud 17,9A 23A
Max vstupni pfikon 4,1kVA 5,3kVA
Napéti naprazdno 80-90V
Rozsah proudu 3-120A 3-150A
Zatézovatel 35% - 150A
Zatézovatel 40% 120A -
Zatézovatel 60% 105A 130A
Zatézovatel 100% 90A 110A
Trida izolace H
Kryti IP23
Normy EN60974-1/EN50199

Rozméry Dx S xV

290 x 152 x 225mm

Hmotnost

6kg

U svarovaciho stroje je tfeba provest periodickou revizni prohlidku
jednou za 6 mésicu povérenym pracovnikem podle CSN
331500,1990 a CSN 056030,1993.

G Upozorném’G Vzhledem k velikosti instalovaného
vykonu muiZe byt pro pfipojeni zafizeni k verejné distribuéni siti
nutny souhlas rozvodnych zavoda.
Svarovaci stroj je z hlediska odruSeni uréen pfedevsim pro
prumyslové prostory. V pfipadé pouZiti jinych prostor mohou
existovat nutna zvlastni opatfeni (viz EN 50199, 1995 ¢l. 9).

G UpOZOI‘I’lénI'G Uzivatele upozornujeme, ze je odpovédny
za pripadné ruSeni ze svarovani.
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5 PRISLUSENSTVI STROJE

5.1 SOUCAST DODAVKY

Kéd Nazev
5.0011 Alfin 120E svar. invertor
5.0023 Alfin 150E svar. invertor

5.2 PRISLUSENSTVI NA OBJEDNAVKU

5.2.1SVAROVACI HORAKY

Nazev Chlazeni DZ 60%
SR 9/9F V plyn 110 A
SR 17/17F V plyn 140 A

G Upozorném’G Horéak je potteba volit podle pouZivaného

proudového rozsahu. ALFA IN a.s. neodpovida za posSkozeni
svarovacich hofakul vlivem pfetizeni. F znamena flexibilni trubku
hofaku, V znamena ventil v rukojeti horaku.

5.2.2 JINE PRISLUSENSTVI
Koéd Nazev
V9030034 Kabely ALFIN 2x3m BSB 10-25

K07-606.3100

Ventil red. AR man60 Ed2M
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6 POPIS STROJE A FUNKCI

6.1 HLAVNI CASTI STROJE
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Obr. 1 - Hlavni ¢asti stroje

Poz. Nazev Pozn.

Potenciometr regulace proudu

Kontrolka prehrati

Kontrolka zapnuti

Rychlospojka +

Chladici otvory

Rychlospojka -

Hlavni vypinaé

Sitovy kabel s vidlici
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7 OBECNE INFORMACE O
SVAROVACICH METODACH

7.1 MMA SVAROVANI

Vyrobci elektrod uvadi na obalech polaritu a velikost svafovaciho
proudu. K zapaleni oblouku se elektrodou Skrtd o material. Pro snazsi
zapaleni oblouku je stroj vybaven funkci HOT START, ktera po urcitou
kratkou dobu na zacatku zabezpeduje vysSi proud, nez je nastaveny
svarovaci proud.

V prubéhu svarovani jde o to zabezpedit plynulé odtavovani kapek
materialu z elektrody. Aby se predeslo zhasnuti oblouku vlivem
kratkého spojeni mezi elektrodou a tavnou lazni, vyuziva se funkce
ARC FORCE - kratkodobé zvySeni svafovaciho proudu oproti
nastavené hodnoté.

V pfipadé, ze elektroda ulpi na svarenci, po urcité dobé kratkého
spojeni vypne funkce ANTI STICK pfivod proudu do generatoru, aby se
elektroda nezhavila a Sla snadno oddélit od svarence .

7.2 TIG SVAROVANI

Pfi TIG (Tungsten Inert Gas) svafovani je pod ochranou
atmosférou inertniho plynu (argon) zapalen elektricky oblouk mezi
netavici se elektrodou (Cisty wolfram nebo jeho slitiny) a svafencem.

TIG LIFT ARC metoda je zapaleni oblouku Skrtnutim elektrody o
svafenec (obr. 2). Stroj zabezpecuje nizky zkratovy svarovaci proud,
aby bylo minimalizovano mnozstvi wolframovych vméstk( ve svafenci.
Nicméné tento zplsob nezaruc€uje nejvyssi kvalitu svart na zacatku.

AT ST

4/ X
I B S W s

Obrazek 2 - LIFT
ARC zapaleni
oblouku

7.2.1TIG SVAROVANiI STEJNOSMERNYM PULSNIM
PROUDEM

Pulsni proud umoznuje leépe kontrolovat svarovaci lazen a omezit
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- 10 -

tepelné namahané oblasti. Obecné pfi vysSi frekvenci se dosahne
stabilnéjsiho a koncentrovanéjSiho oblouku.

7.2.2TIG SVAROVANI STEJINOSMERNYM INVERZNIM
PROUDEM

Umoznuje svarovani slitin s oxidacnim povrchem, kde tavici bod
oxidaéniho povrchu je vySSi nez tavici bod slitiny (napf. hlinik a jeho
slitiny). Narozdil od pfedchazejicich metod zde je TIG hofak pfipojen k
rychlospojce - a zemnici kabel k rychlospojce +. Tato metoda vystavuje
elektrodu vysokému teplu a v disledku toho pak dochazi ke znaénému
opotFebenl' elektrody. Proto je vhodné touto metodou svarovat pouze

el

7.2.3UPRAVA KONCE WOLFRAMOVE ELEKTRODY PRO
STEJNOSMERNY PROUD

Funkéni konec W-elektrody se brousi a lesti do tvaru kuzele
s vrcholovym ahlem, ktery je zavisly na velikosti svafovaciho proudu.
Doporucujeme Spicku elektrody
zaoblit R = 0,4 mm.

Svarovaci proud Uhel

do 20 A 30°
od 20 do 100 A | 60°- 90°

od 100 do 200 A| 90° - 120°

nad 200 A 120°

Obréazek 3 - Uhel brougeni konce W el.

¥ o

Obrazek 4 - BrouSeni W elektrody, vlevo Spatné, vpravo spravné

ALFA IN a.s © www.alfain.com NS 21-02
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8 UVEDENI DO PROVOZU

G Upozorném’G Stroj smi obsluhovat pouze fadné
proskolené osoby.

8.1 PRIPRAVA STROJE PRO MMA REZIM

Svarovaci stroj pfipojte sitovou vidlici k siti 1x230 V +13%, 50/60 Hz
Prepnéte hlavni vypinac (obr. 1, poz. 7) do pozice “ON*.

Pripojte drzak elektrod do rychlospojky + (obr. 1, poz. 4) a zemnici
kabel do rychlospojky - (obr. 1, poz. 6) v souladu s polaritou
pozadovanou vyrobcem elektrod na obalu elektrod.

Potenciometrem regulace (obr. 1, poz. 1) nastavte svafrovaci proud.

G Upozorném’G Déavejte pozor, aby se elektroda nedotkla

Zadného kovového materidlu, protoze v tomto rezimu je pfi
zapnutém stroji narychlospojkach svarovaciho stroje stale
svarovaci napéti.

8.2 PRIPRAVA STROJE PRO TIG REZIM

Pripojte TIG hofak do rychlospojky - (obr. 1, poz. 6).

Pfipojte zemnici kabel do rychlospojky + (obr. 1, poz. 4).

Pripojte plynovou hadici hofaku do konektoru redukéniho ventilu na
plynové lahvi

ALFA IN a.s © www.alfain.com NS 21-02
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9 UDRZBA A SERVISNI ZKOUSKY

Zafizeni vyzaduje za normalnich pracovnich podminek minimalni
oSetfovani a udrzbu. Ma-li byt zaru€ena bezchybna funkce a dlouha
provozuschopnost, je tfeba dodrzovat urcité zasady:

stroj smi otevfit pouze nas servisni pracovnik nebo vyskoleny

odbornik - elektrotechnik

prilezitostné je tfeba zkontrolovat stav sitové vidlice, sitového
kabelu a svarecich kabelu

jednou az dvakrat do roka vyfoukat celé zafizeni tlakovym
vzduchem, zejména hlinikoveé chladici profily. Pozor na nebezpedi
poSkozeni elektronickych soucastek pfimym zasahem stlaéeného
vzduchu z malé vzdalenosti!

9.1 KONTROLA PROVOZNI BEZPECNOSTI
ZDROJE PODLE €SN EN 60 971-1

Pokud stroj nevyhovi po bezpecnostni strance nékterému z dale
uvedenych bodu, odstavte zafizeni z provozu a informujte servisni
sluzbu firmy ALFA IN a.s.

nasledujici zkousku provadéijte kazdych 6 mésicl nebo po opravé

stroje

dodrzujte pokyny pro udrzbu uvedené v navodu na obsluhu

predtim, nez stroj otevfete vypnéte jej a vytahnéte sitovou vidlici

v pfipadé potfeby vybijte elektrolytické kondenzatory

9.2 ZRAKOVA ZKOUSKA

prezkousSejte bezvadny stav vidlice a sitového kabelu. Tahem za
kabel ovérte jeho upevnéni ve stroji

oveérte fadny stav mechanicky namahanych mist

oveérte, jsou-li v pofadku vSechny dualezité popisy

9.3 ZKOUSKA ODPORU UZEMNENI

ovérte fadné uzemnéni zrakovou kontrolou a zméfenim jeho odporu,
prechodové odpory pfesahujici hodnotu 0,1 Wjsou nepfipustné

9.4 ZKOUSKA IZOLACNIHO ODPORU

zkouska se provadi napétim 500 Vss
pfed méfenim je nutné zkratovat fazovy a nulovy vodi€ v sitové
vidlici a kladny a zaporny pol na vystupnich silovych

ALFA IN a.s © www.alfain.com NS 21-02
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rychlospojkach.

pfi méfeni se nesmi pfipojit méFici hroty na vstupy ovladacich
konektord hofaku a dalkového ovladani.

Kontroluje se izola¢ni stav mezi:

vstupni obvod P obvod svafeciho proudu 3 50MwW
vstupni obvod, P zem 3 2,5Mw
obvod svafovaciho proudu, P zem.... 3 2,5 Mw

9.5 ZKOUSKA NAPETI NAPRAZDNO
(EN 60 974-1)

Spickové napéti naprazdno nesmi pfi zatizeni odporem v rozmezi
200 waz 5 kw prekro€it hodnoty uvedené v tabulce nize.
Odchylky jsou pfiznakem poruchy.

Prostory se zvySenym | Stejnosmérny proud:113 V $pic¢kova
nebezpecim urazu el. hodnota

proudem Stfidavy proud. 68 V $picka, 48 V
efektivni hodnota

Prostory bez zvySeného | Stejnosmérny proud:113 V Spickova
nebezpeci Urazu el. hodnota

proudem Stfidavy proud. 113 V Spicka, 80 V
efektivni hodnota

Strojné vedeny horak Stejnosmeérny proud:141 Spi¢kova
se zvySenou ochranou | hodnota

svarece Stfidavy proud. 141 V Spicka, 100 V ef.
hodnota

ALFA IN a.s © www.alfain.com NS 21-02
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10 SERVIS

10.1POSKYTNUTI ZARUKY

Obsahem zéaruky je odpovédnost za to, Zze dodany stroj ma v dobé
dodani a po dobu zaruky bude mit vlastnosti stanovené zavaznymi
technickymi podminkami a normami.

Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jeho prodeji

v zarucni Ihuté, spociva v povinnosti bezplatného odstranéni vady
vyrobcem stroje nebo servisni organizaci povérenou vyrobcem.
Zakonna zarucni doba je 6 mésicu od prodeje stroje kupujicimu.
Lhata zaruky zacina bézet dnem predani stroje kupujicimu,
pfipadné dnem mozné dodavky. Vyrobce tuto Ihutu prodluzuje na 24
mésicl. Do zaruéni doby se nepocita doba od uplatnéni opravnéné
reklamace az do doby, kdy je stroj opraven.

Podminkou platnosti zaruky je, aby byl svafovaci stroj pouzivan
zpusobem a k uc¢elum, pro které je uréen. Jako vady se neuznavaji
poSkozeni a mimoradna opotfebeni, ktera vznikla nedostateénou
péci ¢i zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad, nespinénim
povinnosti majitele, jeho nezkusenosti nebo snizenymi schopnostmi,
nedodrzenim pfredpist uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu,
uzivanim stroje k uceltm, pro které neni uréen, pretéZovanim stroje,
byt i pfechodnym. Pfi udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany
originalni dily vyrobce.

V zaruéni dobé nejsou dovoleny jakékoli Gpravy nebo zmény na
stroji, které mohou mit vliv na funkénost jednotlivych soucasti stroje.
Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni
vady nebo materiadlové vady a to u vyrobce nebo prodejce.

Jestlize se pfi zaru€ni opravé vymeéni vadny dil, pfechazi vlastnictvi
vadného dilu na vyrobce.

10.2 ZARUCNI A POZARUCNI OPRAVY

Zarucni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované servisni
organizace.

Obdobnym zplsobem je postupovano i v pfipadé pozarucnich
oprav.

Reklamaci oznamte na tel. Cisle 568 840 009, faxu: 568 840 966,
e-mailu: servis@alfa-in.cz.
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11 ELEKTRICKE SCHEMA
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12 ES PROHLASENI O SHODE

My, firma ALFA IN a.s.
Modrinova 1094
674 01 Trebid
ICO: 25535366

prohlasujeme na svou vyluénou odpovédnost, ze vyrobky nize uvedené
spliuji pozadavky Evropskych direktiv 89/336-EEC v poslednim znéni
(elektromagneticka kompatibilita) a 72/3-EEC v poslednim znéni (nizké
napéti).

Typy:
Alfin 150E
Alfin 120E
Popis elektrického zafizeni:
svarovaci stroje pro svafovani metodou MMA a TIG

Odkaz na harmonizované normy:
EN 60974-1
EN 50199 a normy souvisejici

Posledni dvojcisli roku, v némz bylo na vyrobky oznac¢eni CE umisténo,
Alfin 150E - 02

Alfin 120E - 01
Misto vydani:  Trebic Jmeéno: Vladimir Holy
Datum vydani: 5. 02. 2002 Funkce: predseda predstavenstva

ALFA IN a.s.
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